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RAPORUN KAPSAMI

Bu 6n fizibilite raporu, modern saglik teknolojilerinin tespitini ve énemini arz etmek amaciyla Ankara
ilinde yapilan ¢alismalar ile uygunlugunu tespit etmek, yatirmcilarda yatirnm fikri olusturmak ve
detayh fizibilite g¢alismalarina althk olusturmak Uzere Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi
koordinasyonunda faaliyet gésteren Ankara Kalkinma Ajansi tarafindan hazirlanmistir.

HAKLAR BEYANI

Bu rapor, yalnizca ilgililere genel rehberlik etmesi amaciyla hazirlanmistir. Raporda yer alan bilgi ve
analizler raporun hazirlandi§i zaman diliminde dogru ve guvenilir olduguna inanilan kaynaklar ve
bilgiler kullanilarak, yatirirmcilari yénlendirme ve bilgilendirme amagh olarak yazilmistir. Rapordaki
bilgilerin degerlendiriimesi ve kullanilmasi sorumlulugu, dogrudan veya dolayli olarak, bu rapora
dayanarak yatirim karari veren ya da finansman saglayan sahis ve kurumlara aittir. Bu rapordaki
bilgilere dayanarak bir eylemde bulunan, eylemde bulunmayan veya karar alan kimselere karsi
Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi ile Ankara Kalkinma Ajansi sorumlu tutulamaz.

Bu raporun tim haklari Ankara Kalkinma Ajansina aittir. Raporda yer alan gorseller ile bilgiler telif
hakkina tabi olabileceginden, her ne kosulda olursa olsun, bu rapor hizmet gérdigu cercevenin
diginda kullanilamaz. Bu nedenle; Ankara Kalkinma Ajansi’'nin yazili onayi olmadan raporun igerigi
kismen veya tamamen kopyalanamaz, elektronik, mekanik veya benzeri bir aragla herhangi bir
sekilde basilamaz, ¢cogaltilamaz, fotokopi veya teksir edilemez, dagitilamaz, kaynak gdsteriimeden
iktibas edilemez.
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ANKARA iLI SAGLIK TEKNOLOJILERI SEKTORU ON FiziBILITE RAPORU

1. YATIRIMIN KUNYESI

Yatinm Konusu Adiz ve Dis Sagliginda Portatif Tedavi Uniteleri Uretimi
Uretilecek Uriin/Hizmet Portatif Tedavi Uniteleri
Yatirim Yeri (il - iige) Ankara

Tesisin Teknik Kapasitesi -

Sabit Yatirim Tutari 23.236.781 TL

Yatirim Siiresi 2yl

Sektoriin Kapasite Kullanim Orani | %70

istihdam Kapasitesi 40

Yatirnmin Geri Doniis Suresi 3,02

32.50.90 Tipta, cerrahide, discilikte veya veterinerlikte

llgili NACE Kodu (Rev. 3) kullanilan bys. Diger arag ve gereglerin imalati

90.18 Tipta, cerrahide, disgilikte ve veterinerlikte kullanilan alet
ve cihazlar (sintigrafi cihazlari, diger elektromedikal cihazlar ve
ilgili GTIP Numarasi g6z testine mahsus cihazlar dahil)

90.18.41 Dental matkap motorlari

90.18.49 Discilikte kullanilan aletler

Yatirimin Hedef Ulkesi Yok, — Yurt Igi

Dogrudan Etki Dolayl Etki
Yatinnmin Surdiriilebilir Kalkinma

Amaglarina Etkisi o
Pratik tedavi dniteleri Istihdam, Kalkinma

Yatinnm boélgesinin agiz ve dis sagliginda kullanilan portatif

Diger ilgili Hususlar A Rt A ; .
9 9 tedavi tnitelerinin dreitimine ydnelik yatirimlarin incelenmesi.
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Subject of the Project

Production of Portable Treatment Units in Oral and Dental
Health

Information about the Product/Service

Portable Treatment Units

Investment Location (Province-
District)

Ankara

Technical Capacity of the Facility

Fixed Investment Cost

23.236.781 Turkisk Lira

Investment Period 2 Years
Economic Capacity Utilization Rate of 70%

the Sector

Employment Capacity 40
Payback Period of Investment 3,02 Years

NACE Code of the Product/Service
(Rev.3)

32.50.90: Manufacture of other medical, surgical, dental or
veterinary instruments and equipment, not elsewhere
classified

Harmonized Code (HS) of the
Product/Service

90.18 Medical, surgical, dental and veterinary instruments
and apparatus (including scintigraphy, other electromedical
and eye-testing devices)

90.18.41 Dental drill motors

90.18.49 Dental instruments

Target Country of Investment

Domestic Use

Impact of the Investment on
Sustainable Development Goals

Direct Effect Indirect Effect

Practical treatment units
Employment, Development

Other Related Issues

Investigation of investments for the production of portable
treatment units used in oral and dental health of the
investment region.
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2. EKONOMIK ANALIiz

2.1. Sektoriin Tanimi

Yatinnm projesinin sektori peridontal dis hastaliklarin tedavisinde kullanilan tibbi cihazlarin Gretimi
sektortdir. Sektor Tirkiye icerisinde gelisimine geg kalinmig olsa da hala stratejik bir 6neme sahip bir
sektordir. Cesitli Griin yelpazesine sahip olan sektdrdeki tibbi cihazlar insani etkileyen her hastaligi veya
durumu 6nlemek, teshis etmek, izlemek ya da tedavi etmek icin kullanilir.

Saglik hizmetleri ginimuzde ¢ok énemli bir yer tutmaktadir. Gelisen teknoloji ile birlikte biyomedikal
cihazlar saglik calisanlarinin en buyuk yardimcisi olmustur. Teknolojinin de ilerlemesiyle biyomedikal
cihazlarin sayisi artmistir. Saglik teknolojileri alaninda fazlasiyla ihtiya¢ duyulan biyomedikal cihazlarin
Uretimine yonelik calismalar kritik 6nem arz etmektedir.

Yatinm projesinin konusu periodantal disg hastaliklarinin, ileri teknolgjili tretilecek portatif bir tedavi
Unitesi aracilidi ile tedavi edilmesini saglamaktir.

GTIP GTIP KODU AGIKLAMASI
KODU

901811 Elektrokardiyograflar (Ekg)

901812 Ultrasonik Tetkik Cihazlar1

901813 Manyetik Rezonansla Goriintiileme Cihazlar1

901814 Sintigrafi Cihazlar:

901819 Elektroensefalograf Cihazlar1 (Eeg) Ve Diger Elektro Teshis Cihazlar:

901820 Ultraviole Veya Kizil Otesi Isinli Cihazlar

901831 Sirimgalar

901832 Metalden Boru Seklinde igneler Ve Cerrahi Dikis igneleri

901839 Kateterler, Kaniiller Ve Benzeri Aletler

901841 Disgilik Tornalari

901849 Discilik Tornalarinda Kullanilan Bileyler, Diskler, Delici Uglar, Fircalar Ve
Discilige Mahsus Diger Alet Ve Cihazlar

901850 Goz Tibbina Ait Alet Ve Cihazlar

901890

Tablo 1: Sektér ve yan sektoérlere ait GTIP numaralari, TradeAtlas.com

7171


https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/elektrokardiyograflar-ekg?hs-code=901811
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/elektrokardiyograflar-ekg?hs-code=901811
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/ultrasonik-tetkik-cihazlari?hs-code=901812
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/ultrasonik-tetkik-cihazlari?hs-code=901812
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/manyetik-rezonansla-goruntuleme-cihazlari?hs-code=901813
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/manyetik-rezonansla-goruntuleme-cihazlari?hs-code=901813
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/sintigrafi-cihazlari?hs-code=901814
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/sintigrafi-cihazlari?hs-code=901814
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/elektroensefalograf-cihazlari-eeg-ve-diger-elektro-teshis-cihazlari?hs-code=901819
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/elektroensefalograf-cihazlari-eeg-ve-diger-elektro-teshis-cihazlari?hs-code=901819
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/ultraviole-veya-kizil-otesi-isinli-cihazlar?hs-code=901820
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/ultraviole-veya-kizil-otesi-isinli-cihazlar?hs-code=901820
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/siringalar?hs-code=901831
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/siringalar?hs-code=901831
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/metalden-boru-seklinde-igneler-ve-cerrahi-dikis-igneleri?hs-code=901832
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/metalden-boru-seklinde-igneler-ve-cerrahi-dikis-igneleri?hs-code=901832
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/kateterler-kanuller-ve-benzeri-aletler?hs-code=901839
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/kateterler-kanuller-ve-benzeri-aletler?hs-code=901839
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/discilik-tornalari?hs-code=901841
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/discilik-tornalari?hs-code=901841
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/discilik-tornalarinda-kullanilan-bileyler-diskler-delici-uclar-fircalar-ve-discilige-mahsus-diger-alet-ve-cihazlar?hs-code=901849
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/discilik-tornalarinda-kullanilan-bileyler-diskler-delici-uclar-fircalar-ve-discilige-mahsus-diger-alet-ve-cihazlar?hs-code=901849
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/discilik-tornalarinda-kullanilan-bileyler-diskler-delici-uclar-fircalar-ve-discilige-mahsus-diger-alet-ve-cihazlar?hs-code=901849
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/goz-tibbina-ait-alet-ve-cihazlar?hs-code=901850
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/goz-tibbina-ait-alet-ve-cihazlar?hs-code=901850
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/kan-basincini-olcmeye-mahsus-alet-ve-cihazlar-bobrek-dializ-cihazlari-ve-diger-alet-ve-cihazlar-tipta-cerrahide-discilikte-ve-veterinerlikte-kullanilan-diger-alet-ve-cihazlar?hs-code=901890
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/kan-basincini-olcmeye-mahsus-alet-ve-cihazlar-bobrek-dializ-cihazlari-ve-diger-alet-ve-cihazlar-tipta-cerrahide-discilikte-ve-veterinerlikte-kullanilan-diger-alet-ve-cihazlar?hs-code=901890
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/kan-basincini-olcmeye-mahsus-alet-ve-cihazlar-bobrek-dializ-cihazlari-ve-diger-alet-ve-cihazlar-tipta-cerrahide-discilikte-ve-veterinerlikte-kullanilan-diger-alet-ve-cihazlar?hs-code=901890
https://www.tradeatlas.com/tr/hs-code-categories/kan-basincini-olcmeye-mahsus-alet-ve-cihazlar-bobrek-dializ-cihazlari-ve-diger-alet-ve-cihazlar-tipta-cerrahide-discilikte-ve-veterinerlikte-kullanilan-diger-alet-ve-cihazlar?hs-code=901890

NACE Revize 1

33

Tibbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalati

33.10

Tibbi ve cerrahi teghizat ile ortopedik aracglarin imalati

NACE Revize 2

20.42.01 | Agiz veya dis bakim Urunleri imalati (dis macunu, vb. ile takma disleri agizda sabit

tutmaya yarayan macun ve tozlar ile dis temizleme iplikleri dahil)
32 Diger imalatlar
32.50 Tibbi ve digcilik ile ilgili ara¢ ve gereclerin imalati

32.50.02 | Suni uzuvlar, protez ve ortopedik Urtinler ile bunlarin parga ve aksesuarlarinin imalati
(suni eklem, discilikle ilgili baglanti pargalari, ortopedik ayakkabi ve korse, dis teli, tibbi
civi, fitik bagi vb.)

32.50.03 | Discilikte kullanilan arag-gere¢ ve cihazlarin imalati (disci aeratorleri dahil) (siringa,
igne, katater, kanul ve benzerleri harig)

32.50.04 | Tibbi, cerrahi, discilik veya veterinerlikle ilgili mobilyalarin, berber koltuklari ve benzeri
sandalyeler ile bunlarin parcalarinin imalati (ameliyat ve tetkik masasi, ayarlanabilir
hastane yatagi, dis¢i koltugu, vb.) (X 1sini masa ve koltuklari harig)

32.50.06 Disci cimentosu, disgilik mumlari, dolgu maddesi, kemik tedavisinde kullanilan ¢imento,
jel preparat, steril adhezyon bariyeri, dikis malzemesi (katgit hari¢), doku yapistiricisi,
laminarya, emilebilir hemostatik, vb. imalati

32.50.07 | Tipta, cerrahide, disgilikte veya veterinerlikte kullanilan siringa, igne, katater, kanil ve
benzerlerinin imalat

32.50.13 | Dis laboratuvarlarinin faaliyetleri (protez dis, metal kuron, vb. imalati)

32.50.90 | Tipta cerrahide diggilikte veya veterinerlikte kullanilan bys. dider ara¢ ve gereclerin
imalati

46.46.03 | Discilikte kullanilan alet ve cihazlarin toptan ticareti (protezler, bagdlanti pargalari dahil)

Tablo 2: Sektor ile ilgili Nace kodlari, kosgeb.gov.tr
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Periodontal hastalik nedir?

Periodontal hastaliklar diseti ve disleri destekleyen diger dokulari etkileyen iltihabi hastaliklardir.
Eriskinlerde dis kayiplarinin %70%inden periodontal hastaliklar sorumludur. Bu hastaliklar erken
dénemde teshis edildiklerinde kolay ve basarili bir sekilde tedavi edilebilirler. Digeti hastaliklarinin
onlenmesi veya tedavisi; dogal dislerin korunmasi, daha rahat ¢ignemenin ve daha iyi bir sindirimin
saglanmasi gibi diger faydalari da beraberinde getirir. Periodontal hastaliklar diseti iltihabi (gingivitis) ile
baslar. Yani gingivitis periodontal hastaligin erken dénemidir. Bu dénemde disetleri kanamali, kirmizi
ve hacim olarak blyimustir. Erken dénemde ¢ok fazla rahatsizlik vermeyebilir. Tedavi edilmezse
hastalik periodontitise ilerleyerek diseti ve disleri destekleyen alveol kemiginde geriye dénlsstz hasar
olusturabilir. Periodontitis periodontal hastaliklarin daha ilerlemis bir safhasidir. Digleri destekleyen diger
dokularla birlikte alveol kemiginde de hasar olusur. Dis-diseti arasinda "periodontal cep" olusur.
Periodontal cep varligi infeksiyonun yerlesimini ve hastaliin ilerlemesini kolaylastirir. Hastalik
ilerledikce disler sallanmaya baslar, hatta gekime gidebilir.

Periodontolojide kullanilan aletler nelerdir?

Periodontal tedavide kullanilan aletler spesifik amagla dizayn edilmis; periodontal hastaliklarin teshisi,
kalkulus uzaklastirilmasi, kék ylzey temizligi, periodontal dokularin klretaji, ileri cerrahi tekniklerin
gercgeklestiriimesi islemlerinde kullanilirlar. El aletlerinin kullanimi, iyi bir dokunma hissi vermektedir ama
diger yontemlere goére siklikla dogru bileyleme gerektirmektedir. Bir el aleti i¢ pargadan olugsmaktadir:
calisan ug, boyun ve sap. (Sekil 1). Keskin yuzeyin kenarlari, aletin uygun dengesini saglamak amaciyla,
boynun uzun aksi boyunca ortada yer almaktadir. Keskin yilizey, karbon-gelik paslanmaz ¢elik veya
tungsten karbidden yapilabilmektedir. Ayrica, titanyum, plastik veya karbon-fiberden yapilan keskin
yuzeyli aletler de mevcuttur ve bunlar dental implant ylzeylerinden bakteriyel biofilm ve dis tasinin
uzaklastirimasi igin kullaniimaktadir. Keskin ylizeyin tasarimina ve kullanim alanina gore el aletleri
siniflandirimaktadir. (EMIN, 2020)

Sap

Sekil 1: Periodontal Aletlerin Béliimleri

Baslica kullanilan aletler sunlardir;

Periodontal Sondalar; Periodontal cep tespiti,
derinliginin 6lgim, isaretlenmesi i¢in kullanilirlar. Ucu
iltihapli, frajil atagmani delip gegmemesi igin normal
periodontal sondalara gére daha yuvarlatilmig ve Gzeri
milimetrik olarak isaretlenmigtir. Ucu Ureticiler
tarafindan gesitli uzunluklarda yapilmaktadir. Cift ve
tek tarafli olanlari vardir. Her bir milimetresinin
isaretlenmesi kafa karistirabildiginden 1.2.3.5.7 ve 10.
milimetreleri  isaretlenmis olanlar daha pratik
bulunmaktadir. Bazilari da belirli mesafeleri siyah
renge boyayarak Oleimu kolaylastirmaya
calismislardir.

Sekil 2: Periodantal Sondalar
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Ucunda yarim milimetre ¢apinda ayni metalden bir top olan periodontal
sondanin 3-5. ve 7-9. milimetreleri arasi siyah boyalidir. Cep igerisine 5
gramlik bir kuvvetle, disin uzun aksina paralel olarak yerlestirilip, hafif bir
diren¢ hissedilinceye kadar ilerletilip 6lgim vyapilir. Ayrica, distasi
temizliginden 6nce ve sonra cep igerisinde normal bir periodontal sonda
gezdirilerek distasi olup olmadigi kontrol edilmelidir. Ayrica, Toplumda
Periodontal Tedavi Gereksinimi indeksi’nde (CPITN) kullanilan DSO
periodontal sondanin ucunda topuz bulunur, cep derinligine gére kolay
adapte edilebilmesi icin ince goévdeli ve acilhidir. (Sekil 2). Naber's
periodontal sondasi ise furkasyon defektlerinin varliginda kullanilan ucu
kiint ve kavisli bir periodontal sondadir. (Sekil 3).

Sekil 3: Naber's Periodantal Sonda

Periodontal hastaliyin veya dis eti hastaliginin teshisine yardimci olmak igin kullanilan bir aragtir. Prob,
igne seklindeki ucu kuguk cizgilerle isaretlenmis uzun, parlak, metal bir gubuk gibidir. Bu ug bir 6lgme
araci olarak islev gorir. Bir dis hijyeni uzmani bu aleti bir dis ve gevresindeki dis etleri veya diseti
dokusunun arasindaki alana veya cebe koyar. Her cebin derinligi daha sonra, prob boyunca klgulk
isaretler okunarak olgulur.

Periodontal hastalik, kismen periodontal sondadan alinan okumalarla belirlenir. Hasarli dokunun
derecesini kontrol etmek icin her disi etrafa sokmadan dis eti hastaliginin siddetini teshis etmek zordur.
Bu nedenle periodontal prob, bazen periodontal kasif olarak adlandirilir. Genelde, prob ne kadar derin
olursa dis ile dis etleri arasindaki ceplere kayar, bu bdlgedeki dis eti hastaligi veya diseti iltihabi o kadar
siddetli olur. Bu da tipik olarak dis firgalarken dis etlerinin sizacagi bir yerdir.

Rutin bir dis muayenesi ve temizligi yaparken, genellikle bir hastayi ilk géren dis hijyeni uzmanidir. Dig
hijyenistleri diseti hastaliklarinin degerlendiriimesi hakkinda dis hekimlerinden bile daha fazlasini bilen
uzmanlardir. Hijyen uzmani, kasif veya periodontal probu her dis cebine yerlestirecek ve daha sonra,
saglam, saglikh dokuya temas etmeden 6nce periodontal probun her cebe girdigi milimetre (mm)
cinsinden derinligi temsil eden bu dlglimleri kaydedecektir. (EMIN, 2020)

Agiza yaklasan periodontal bir probun gérilmesi bazi hastalar, 6zellikle de kliglk ¢ocuklar i¢in korkutucu
olabilir. Birgok dis hekimi uzmani bunun farkinda ve islerini aile hekimligi ihtiyaclarina cevap veriyor.
Bazen, bir hastanin, 6zellikle bir gocugun, periodontal bir sondaya dokunmasina ve keskin ucun aslinda
sadece bir 6lgim ¢ubugu oldugunu gérmesine izin vermek, muayeneyi ¢evreleyen endiseyi azaltabilir.

)
s T

15,
AT

OO0 xpC11.58-9.5

Sekil 4: Periodontal Problar
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Sc-Rp igin kullanilan aletler; Periodontal hastalik dislerin destek
dokularinin iltihabi bir hastali§idir ve oldukga yaygindir. Dis yuzeyi
temizligi (SC) ve kok ylzeyi duzlestirimesi (RP) islemleri dis
yuzeylerinden irritanlari ¢ikartmak icin periodontal hastaliklarin
baslangi¢ tedavisinde kullanilan tekniklerdir. Bu ¢alisma saghkh
bir periodontal doku elde etmek igin cerrahi olmayan tedavide
kullanilan gesitli tedavi ydntemleri, alet ve tasarimlari, bu aletlerin
kullanimi, faydalari, sonuglari ve klinik etkinlikleri hakkinda bilgi
vermektedir.

Dis taslar temizligi ve polisaj koruyucu dis hekimliginin en sik
basvurdugu yontemlerden birisidir. Ne zaman periodontal hastalik
baslar, o zaman ayni islem bir tedavi yéntemi olarak karsimiza
cikar. Dis tasi temizligi ve kok yizeyi dizlegtirmesi (SC-RP) ayni
zamanda cerrahi olmayan periodontal tedavi olarak da adlandirilir.
(EMIN, 2020)

Sekil 5:Sc-Rp'de Kullanilan Aletler
A: Kiiret, B: Scaler, C ve D: Chisel E: Hoe

Hoe: Cikinti veya yuzik seklinde kalkulusu uzaklastirmada kullanilir. Kesici alanda 45 derecelik bir
egime sahiptir. Dis ylzeyine iki noktada temas saglar. (BAGIS, 2020)

Chisel: Proksimal alanlarda veya ulagiimasi gti¢ kapali sahalarda kullanilir. Genelde agzin 6n kisminda
kullanimi tercih edilir. (BAGIS, 2020)

Yizylldan biraz daha fazla bir slire 6nce dis tasl temizligi ve kok ylzeyi dizlestirmesi periodontal
hastaligin tek tedavi yontemiydi. Aradan gegen bunca zamana ve gelistirilen tekniklere ragmen bugin
de periodontal hastalik tedavisinin en 6énemli kismini olusturur. Hatta gogunlukla tek basina sonuca
ulastirir. (EMIN, 2020)

Eksplorer: Digler Uzerindeki eklentileri ve curukleri tespit etmekte kullanilan muayene aletidir.
(BERBEROGLU, 2019)

Sekil 6:Hijyen Eksplorer Kanca
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Periodontal Endoskop; Derin subgingival cepler ve furkasyon bdlgelerinde eklentilerin tespiti igin
gelistiriimiglerdir.

Periodontal cerrahide kullanilan aletler:
Periodontal Bigaklar (gingivektomi bigaklari): Dis etinde kesi yapmaya yarayan ve nester benzeri

kesici uglara sahip 0zel el aletleridir. Kirkland bigcagi facial yuzlerin, Orban bigagi interdental alanin
gingivektomisinde kullanilir. Bunun diginda ¢esgitli buyuklik ve tasarimlarda bisturiler kullanilir.

Sekil 7:Gingivektomi Bigaklar Sekil 8:0rban ve Kirkland Bigagi

Periost Elevatorleri: Raspator adi da verilen bu el aletleri; insizyon yapildiktan sonra agiz igerisindeki
yumusak dokularin kemigin Gzerinden kaldiriimasi igin kullanilir. Iki tarafli ucu olup ikisi de yuvarlak ya
da bir tarafi yuvarlak diger tarafi sivri olacak sekilde farkli ¢esitleri bulunmaktadir. (KURT, 2020)

———

- ) J

MASIOGE  MVIMSOMY  MVIBOME  MVERSOMT MYOESIINS MWIESZE MVIASZ2 NI e MVIBS)AS VIR
[ g 18 1

rg.of b e M "W g P Pl L% Fod

Sekil 9:Periost Elevatorleri
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Kretuvarlar (Scaler): Uggen kesitli tasarimlariyla subgingival alanda |
kullaniimaya elverigli degillerdir. Her iki tarafi da keskin aletlerdir. Genellikle

cekme kuvvetiyle kullanilirlar. Ozellikle kaba supragingival dis taslarinin ‘
uzaklastiriimasinda iglev gorurler. ﬁ

Sekil 10: U 15/30 ‘Towner / Jaquette Marka Kretuvar

Kesen kenari orta (boyun) kisimla 90° agi yapar.

Her iki kenari da keser

Ucu sivri ve kesiti iggen seklindedir

Sivri ucu sayesinde dislerin kontakt bdlgesinde rahatlikla kullanilir

Kiretler: Derin subgingival eklentileri, patolojik periodontal cebin yumusak doku

N duvarini uzaklastirmak ve periodontal hastalik sonucu degisime ugramis sementin

kazinarak duzeltiimesi islemlerini yapmak uzere tasarlanmiglardir. Kesici kenarlari

S haricinde keskin kdseleri yoktur. Yarim ay kesitindedir ve uglari yuvarlaktir. Boylece

dokulara zarar vermeksizin cep iginde c¢alismak mumkin olur. Kiretler gcekme
kuvvetiyle galisirlar. Calisma yonu lateral, sirkimferal veya koronal yonde olabilir.

Sekil 11: Kiiretler

Universal Kiretler, ¢alisan uclarin tum dislerin her bélgesine uyabilecek sekilde tasarlanmis iki tarafli
bir kuret ¢cesididir. Universal kuretin sapi dis yuzeyine paralel tutulurken kesici kenarlar dis ylzeyi ile en
uygun aclyl yapacak sekilde tasarlanmistir. Her iki kesici kenar birbirine paraleldir.

Gracey Kiiretlerinden de bahsetmek gerekirse. Bunlar calisilan alana 6zgu tasarlanmis tek tarafi
keskin kuretlerdir. Bir tam sette 7 simetrik ¢ift kiret bulunur. Farkli anatomik alanlara gore dizayn
edilmiglerdir. Universal kiretlerden farki bigak agilaridir. 90 derece degil, 60-70 derecelik acilarla
sekillenir. Bu agilanma spesifik bolgeye daha iyi adaptasyonu saglamaktadir. Tek yizleri kesici
bigakhdir.

GRACEY KULLANIM BOLGELERI

KURETLER

STl EP RS Anterior disler

Gracey 5-6 Anterior ve premolarlar

el vl Posterior disler bolgesi, fasiyal ve lingual
alanlar

Gracey 11-12 Posterior disler mesiyal bolge

Gracey 13-14 Posterior disler distal bolge

Tablo 3: Gracey Kiiretlerin Kullanim Bélgeleri, (BAGIS, 2020)

Gracey kuretlerin cogunda bigak ile sap arasinda 70 derecelik bir a¢i vardir. Bu sap disin uzun aksine
paralel oldugunda bigada calismasi icin en uygun ¢alisma agisini saglar. Posterior sahaya 6n taraftan
yaklasarak daha iyi adapte olmasi amagli, farkli agida dizayn edilen 11-12’'nin modifikasyonu Gracey
15-16 ve 13-14’iin modifikasyonu Gracey 17-18'de dizayn edilmistir. (BAGIS, 2020)
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GRACEY KURET UNIVERSAL KURET

Kullanim Sahasi Spesifik bolgeye gore farkli alet | Tek kiret her bolgede

Kesici Yiizey Tek yuzeyi kesicidir. iki ylizeyi de kesicidir.

LOLYE =TTl 60 Derece 90 Derece

Tablo 4: Gracey ve Universal Kiiretler Arasindaki Farklar, (BAGIS, 2020)

After Five Kiiretler: Daha derin (5mm ve Ustli) periodontal ceplerde kullaniimak lzere boyun kismi
3mm daha uzun dizayn edilmis kretlerdir. 9-10 disindaki Gracey kuretler After Five setinde yer alr.
(BAGIS, 2020)

Mini Bigakli Kiiretler (Mini Five): Bicak uzunlugu standart Gracey kiretin yarisidir. After five kuretlerin
modifiye edilmis halidir. Dar ve derin ceplere, furkasyon alanina, gelisimsel ¢okilintilere daha iyi adapte
olur. 9-10 disindaki Gracey kuretler Mini Five setinde yer alir. Bigak uzunlugu %20 daha azaltiimig mikro
mini five kiretleri de mevcuttur. (BAGIS, 2020)

Langer ve Mini Langer Kiiretler: Ug kiiretten olusan bir settir. Boyun kisimlari Standart Gracey 5-6,
11-12, 13-14 ile aynidir ancak bigaklari universal kureti taklit eder ve bigak-boyun agisi 90 derecedir.
(BAGIS, 2020)

Langerl-2: Gracey 11-12
Langer3-4: Graceyl3-14
Langer5-6: Gracey5-6

Ege (file): Bir seri kiligik kesici bigaga sahiptir. Baslica goérevi, blylk depozitleri kirmak veya
traglamaktir. Ancak ScRp igin ideal bir alet degildir.

Elmas Ege: Kok yiizeylerinin bitiriimesinde kullanilir. (BAGIS, 2020)

Ultrasonik Aygitlar: Ultrasonik cihazlar 20. yuzyilin ikinci yarisinda Balamuth’un yaptidi arastirmalar
ile dis hekimligine girmistir. Alet ucu 25000-45000 saykillik (cycles) frekanslarda titreserek sert
eklentilerin kirihp pargalanmasina yol agar. Bu arada olusan isiy1 6nlemek lizere ¢alismayla eszamanli
su figkirtilir. Dig taglan temizliginde zamandan tasarruf saglayan yardimci enstrimanlardir. Tek
baglarina el aletlerinin yerini alamazlar. Ug yaygin tipi vardir; piyezoelektrik, sonik ve manyetostriktif.
Fiziksel titresimlerle dis taglarini parcalayarak elimine ederler. Titresim sayisi saniyede yirmi binden
milyonlarca defaya kadar degisebilir.

El aletlerinde uygulayicinin dokunma duyusu daha hassas bir ¢alismaya yardimci olur. Buna karsilk;
kanama nedeniyle sahanin iyi gérilememesi, tedavinin etkinliginin hekimin deneyim ve becerisine ¢ok
bagli olmasi, kok yluzeyindeki oluk, konkavite ve furkasyon bdlgeleri gibi anatomik yapilar ile G¢uncu
molarlarin distaline erisim zorlugu dezavantajlarini olusturur. Ultrasonik aletlerin daha ¢abuk dis tasi
temizligi yaptigi ve hastalar tarafindan daha ¢ok tercih edildigi belirtiimektedir. El aletleri ile yapilan dig
tas! temizliginde kuretlerin ultrasonik aletlerden daha diizgiin yuzey ortaya ¢ikardigi ve hizli ¢alisilan
ultrasonik aletlerin daha ¢ok madde kaybina neden oldugu goésterilmistir. Bu nedenle; zamandan
tasarruf icin ultrasonik aygitlarla isleme baslanip belirli bir asamadan sonra el aletleriyle dizglince
bitiriimesi daha iyi sonug verebilmektedir. Calisma zamani bir yana birakilirsa, dis tasini temizleme
acisindan ultrasonik cihazlar ile kiretler arasinda énemli bir fark olmasa da sementin tam olarak
kazinmasinda kuretler ultrasonik aletlerden daha etkili olmaktadir.
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0.

Sekil 12: Periodontal Ultrasonik Cihaz

Ultrasonik aletlerin kullaniminda karsilagilan sorunlar

Pisklrtme sirasinda havada asili damlaciklarin kalmasi nedeniyle enfeksiyona neden olur.
Ultrasonik aletler kullanilirken gugli ve genis agizli bir aspiratérin asistan tarafindan kullaniimasi,
maske takilip eldiven giyilmesi sarttir. Kanama nedeniyle hepatitli hastalarda hekimin kendisini,
asistanini ve hastalarini korumasi gerekir.

Curik insidansi fazla olan kigilerde kullanildiginda siddetli erozyonlara hatta mine ve sementte
defektlere yol agabilir.

Amalgam dolgularin kolayca kirilip dékilmesine, mine ve sementte g¢atlaklara neden olabilirler.
Ultrasonik aletin sivri ucu mine, sement ve dentin ylzeyine dik olarak kullanilirsa derin gizikler
acilabilir. Burada plak ve dis tasinin birikimi daha ¢abuk olur.

Ultrasonik ve sonik araglar kullanildiktan sonra cep igerisi sond ile tekrar kontrol edilip, dis tasi
kalintisi var ise kiretle kazinmaldir.

Kuretle yapilan kék diizeltmesinden sonraki iylesme doneminde yeni sement olusumu ultrasonik
aletlerle yapilana oranla daha hizlidir.

Ultrasonik aletler buylk ve yogun dis taslarinda yararhdir.

Cocuklarda kullaniimamalidir.

Hasta istemiyorsa ultrasonik alet zorlamasi yapiimamalidir.

Yeterince su gelmediginde;

° Asiri 1s1 ve koagulasyon olusur
° Kok yuzeyinde defekt olugun olasilidi artar
° Cep yeterince yikanmadigi igin dis taslari yumusak dokulara gémualir

11. Kalp pili (pacemakers) kullanan hastalara uygulanmamalidir.
12. Bakteriyel endokarditi olan hastalarda antibiyotik baskisi ile uygulanabilir.

Ultrasonik Aletlerin Avantajlari

Sigara boyalarini kolayca temizler.

Sallanan dislerdeki dis taslarinin alinmasinda kusursuz oldugu séylenebilir.

Calisma esnasinda dokulari ve dis eti cebini yikar.

Periodontal cerrahide kiretlerin ulasamadigi derin ceplerin en dip noktalarina kadar uzanip
subgingival dis tasinin elimine edilmesini saglayarak hastaya ve hekime yardimci olur.

Sinif Il ve sinif lll bifurkasyon ve trifurkasyon defektlerinde furka boélgesine ulagimi
kolaylastirir.

6. Periodontal cerrahide kullanildiginda, klretlere nazaran ameliyat sonrasinda cep sivisi
miktarini ve gingival indeks degerleri dusirdugu bildirilmistir. Hangi teknik ve arag kullanilirsa
kullanilsin tedavinin basarisinda hastanin Uzerine disen oral hijyenini saglamasinin énemi
buydktdr.

PwnpE

o
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Laser ile Dis Tasi Temizligi. El aletleri ve ultrasonik aygitlarin yukarda sézi edilen dezavantajlari
aragtiricilari SRP i¢in daha pratik ve daha etkili aygit ve yontemler gelistirmeye ydneltmistir. Periodontal
tedavide laser; frenektomi, gingivektomi ve gingivoplasti gibi yumusak doku cerrahilerinde kullaniimistir.
Karbonizasyon ve ¢evre dokularda ciddi yaniklara neden olmasindan dolayi sert doku uygulamalarindan
kaciniimistir. Daha sonra gelistirilen laserlerle bu sorun asilmistir. Baslangigta ortaya ¢ikan sorunlar
¢6zimlendikten sonra hastaya diger enstrimanlara oranla daha az rahatsizlik verir bir hale getirilmis,
Ustelik mikroorganizmalar Uzerinde konvansiyonel yodntemlerden daha fazla etkili oldugu da
gosterilmigtir.

Son zamanlarda erbiyum katkili itriyum aliminyum garnet laser (Er: YAG) ile cok daha olumlu sonuglar
alinmistir. Subgingival distaslar ablete! edilerek uzaklastiriimakta, periopatojen bakteriler elimine
edilmekte ve sement ylizeyindeki lipopolisakkarit yapisindaki endotoksinler de inaktive edilmektedir. El
aletleriyle ve laser ile yapilan SRP igslemleri karsilastirildiginda; laserin kdk ylzeyini daha fazla
purizlendirdigi, geride hi¢ smear tabakasi birakmadigi, kan komponentlerinin ve fibroblastlarin ylizeye
adezyonunu kolaylastirdigi ve boylece rejeneratif tedaviyi kolaylastirdigi gésterilmistir

Sekil 13 : Lazer ile tedavi
Periodontitis tedavisinde Er, Cr, YSGG laserlerin basari ile kullaniimasi arastirmacilari bu laserleri peri-
implantitis tedavisinde de kullanma yolunu agmistir. Yapilan ¢alismalarin isiginda gorulmektedir ki Er,
Cr: YSGG laserler periodontitis ve peri-implantitis hastalarinin tedavisinde basari ile kullaniimakta ve bu

hastaliklarla miicadelede hekimlere yardimci olmaktadir.

Son zamanlarda; 14 mm uzunlugu, 500 ym
u¢ capltyla dar ve derin ceplere erigimi
kolaylastiriimig, radyal 1sinlama sayesinde
hem distaglari hem de cebin yumusak duvari
Uzerinde ayni zamanda etkili olan 6zel bir
perio ucu geligtirilmistir. Bundan sonraki
gelismeler de laserin SRP de rutin olarak
kullanimini saglayabilir. Son on yilda lazer ile
de basarili sonuglar alinmaktadir. L LIS
Baslangicta ortaya cikan sorunlar Sekil 14: Lazer Tedavisinin Etkisi
¢bzumlendikten sonra  hastaya diger

enstrimanlara oranla daha az rahatsizlik verebilecek bir hale getirilmistir. Mikroorganizmalari gok daha
buyuk bir etkinlikle temizledigi ve iyi bir kok detoksifikasyonu yaptigi belirtiimektedir.
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Polisaj:

Sekil 15: Polisaj Uygulamasi

SRP’den (Scaling ve root planing) sonra disin sert ylzeylerinde birtakim giziklerin olugsmasi son
derecede dogaldir. Polisajla plak retansiyonuna neden olacak bu giziklerin buyik bir bélimu ortadan
kaldirilarak yizeyler purizsiz bir hale getirilir. Ayrica, sert eklentilere yonelik SRP islemi sirasinda
temizlenemeyen lekeler de bu islem sirasinda uzaklastirilir. Polisaj sirasinda bir miktar subgingival
alana girilebilirse SRP sirasinda kalmis olabilecek mikrobiyal biyofilm kalintilari elimine edilerek
iyilesmeye dnemli dl¢lide katki saglanmis olunur.

Polisaj Sirasinda Kullanilan Aletler ve Teknikler
Temizleyici ve Parlatici Aletler

Lastik Ug: Yuvarlak, ici bos tersine koni seklinde lastikten yapilmig bir uctur, mikromotora takilarak
kullanilir.  Mikromotorun acili kismi yerine takilan kullan-at tirleri de vardir. Asindirici bir macun
(tercihen florlu) yardimiyla lekelerin uzaklastirimasinda kullanilir. Lastik ug dénme sirasinda hafifge
deforme edilerek interproksimal alanlara ulasmasi saglanir. Yine ayni sekilde ve mutlaka cep igerisine
1 milimetre girmesi saglanarak subgingival plak elimine edilir. Bu islemden hemen sonra digetlerindeki
kanama miktari azalir. D6nme hizi ve basing gereginden fazla olursa dis ylizeyinde olusan sirtiinme
nedeniyle pulpada hiperemi olusturabilecek kadar isi ¢ikarabilir. Kullanilan macunun asindiricilik degeri
¢cok yuksek olmamalidir.

Lastik u¢ ve kil firca dénerken agizdaki tikurik ve
kani hekimin Uzerine yizline ve saclarina sprey
seklinde sigratabilir. Bunu 6nlemek igin mikromotorun
doénlis yoninin disan  degil, agiza dogru
ayarlanmasina dikkat edilmelidir. Cok sik yon
degistiriimekten kaginmak igin énce sol taraftaki (alt
ve Ust geneler) diglerin vestibll taraflarinda ve sag
taraftaki diglerin lingual ve palatinal taraflarinda,
sonra mikromotorun ydnu tersine degistirilip bu sefer
sol taraftaki diglerin vestibll taraflarinda ve sol
taraftaki dislerin lingual taraflarinda calisiimasi
Onerilir.

Sekil 16:Uygulama Teknikleri
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Kil firgca: Ayni lastik ug gibi kullanilir. Agir nikotin lekelenmelerinde daha etkilidir ve ylksek 1si
olusturmaz. Fakat diseti kenarindan uzak tutulmalidir. Disetlerini kolaylikla zedeler.

Disler arasi bandi: Firga ve lastik ucun ulasamadidi interproksimal alanlarda asindirici macun ile
birlikte kullanilir. Bunda da digetlerinin zedelenmemesi icin 6zen gostermek gerekir.

Hava piiskiirtmeli parlatici (Air-Powder Polishing): i¢ ice gegmis iki borudan distakinden su,
ictekinden sodyum bikarbonat parcaciklari aygitin en ucundan bir karisim olarak dis ylzeyine
puskadrtalir. Digler Uzerindeki yumusak eklentileri ve sikica yapismis lekeleri temizlemekte oldukga
etkindir. Ozellikle estetik dolgulardan énce fissirlerin icine islemis lekelerde bile etkilidir. Ancak, diste
asirl madde kayiplarina ve disetlerine yakin kullanildiginda doku erozyonuna neden olabilir. Ne kadar
dikkatli calisilsa da bu islemden sonra dis ylzeyinde asiri plrizlesme olmaktadir. Bu plrizlesme
yuzeyde daha ¢abuk eklenti ve renklenme birikimine neden olur. Hizli ve etkili bir teknik olan air polishing
isleminden sonra klasik pat ve lastik kullanimi bu purtzlesmeyi en disuk dizeye indirger.

Sekil 17: Air polishing

Air polishing cihazi ilk kez 1945 yilinda aliminyum oksit partikilleri (dolomit) ile kavite preperasyonu igin
gelistirilmigtir. Yetmigli yillarin sonuna dogru kullanilan toz degistiriimis ve sodyum bikarbonat ile dental
polisaj islemlerinde kullaniimaya baslanmistir. Toksik olmamasi ve suda kolayca ¢dzinebilmesi
nedeniyle tercih edilen sodyum bikarbonat tozu 250 um boyutunda, kirik kristal seklindedir. Akiskanhgi
saglamak i¢in genelde, %8 oraninda silisyum oksit veya trikalsiyum fosfatla karistirimaktadir. Mine
dokusunda problemi olmayan diglerde plak ve renklenmelerin kaldiriimasinda etkilidir. Lastik u¢ ve pat
ile yapilan polisaja oranla 1/3 zaman tasarrufu sagladigi goésterilmistir. Fakat demineralize dis
minesinde, erozyona yol acabilir. Altin, kompozit, amalgam ve cam iyonomer gibi dis dolgularinda
erozyona ve matlasmaya neden olur. Bu nedenle dolgulardan uzak tutulmalidir. Seramik
restorasyonlara zarar verme olasiliyi daha az olsa da yine uygulanmamasi Oénerilir. Agizda sabit
ortodontik apareyler varken uygulanabilir ama puskirme konisi plastik pargalara degmemelidir. Acikta
olan dis koklerini olumsuz etkileyerek dis kaybina kadar ulasabilecek olumsuz etkileri vardir.

Son zamanlarda airpolishing tekniginde bir takim yeni gelismeler olmustur. Yapilacak isleme gore
aygitta degisik tozlar kullaniimaya baslanmistir. Asindirici 6zelligi daha disuk glisin tozu ile subgingival
alana da erisim saglanmistir. Periodontitis ve periimplantitis olgularinda biyofilmin uzaklastiriimasi
amaciyla kullaniimaya baslanmistir. Glisin eski Yunancada tatl demektir. Nonessansiyel aminoasit ve
polipeptit glisinin énemli bilesenleridir. Kokusuzdur, renksizdir, alerjik degildir, suda ¢abuk erir. Hafif tatl
bir tadi oldugundan yemek endustrisinde kullanilir. Ayrica; antienflamatuvar, bagisiklik sistemini
diizenleyici, sitoprotektif (hiicre koruyucu) etkileri de vardir. Kullanilan glisin tozunun (45um- 60unmliuk
partikll boyutu) asindirici etkisi distktir (sodyum bikarbonattan yaklasik 4 kat daha az).
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Geleneksel air polishing cihazlarinda ince grenli glisin tozu

dogrudan dogruya sig periodontal ceplerde subgingival

biyofilmi uzaklastirmada kullanilir, etkili ve glvenli bir

yontemdir. Derin ceplerde de etkin bir sekilde
= kullanilabilmesi igin 6zel kullan-at bashk ucu gelistirilmistir.
Bu apareydeki G¢ cikis sayesinde toz su karisimi, direkt
olarak; kok ylzeyine, gingival epitele, periodontal cebe
dogru yoénlendirilir. U¢ kékin uzun aksina 60-90 derece agli
ile yonlendirilerek supra ve subgingival biyofilm uzaklastirilir.
Bu yontemle vyapilan biyofilm eliminasyonu sirasinda
sement ve dentin dokularinda olusabilecek hasar minimuma
indirgenir. Ayni nedenle restoratif dental materyallerin
bulundugu bdlgelerde de givenle kullaniimaktadir.
Sondalama  derinlidi 3-5 mm  olan  ceplerde
mikroorganizmalarin eliminasyonunda glisin uygulamasinin
Sekil 18: Air polishing ve Uygulama Toz grubu | gletleriyle yapilan kiiretaja oranla daha etkili oldugu
gosterilmistir. Sondalama derinligi 4 mm’den fazla olan diglerde de etkin olmasina ragmen cep derinligi
arttikca basari sansi diser. Glisinle yapilan air polishing isleminden hemen sonra gingival kanamanin
azaldigi, sulkuler epitelde olusan minimal erozyonlarin kisa sirede iyilestigi gézlemlenmistir.

Ortodontik tedavide kullanilan braket ve bantlar da plak retansiyonuna neden olur. Hastanin oral hijyeni
koétlyse bu tlr hastalarda ¢lrlk riski artar. Braket ve tellerin arasindan polisajla plak eliminasyonu ¢ok
zordur. Sabit ortodontik tedavi goéren bireylerde plak ve lekelerin uzaklastiriimasinda abraziv 6zelligi
disuk olan glisin tozuyla yapilan air polishing isleminin klasik yontemlere nazaran daha hizli ve etkili
oldugu gosterilmistir. Metal, plastik veya seramik Uzerine glisin tozla polisajin higbir zararli etkisi
saptanmadigi belirtilmistir.

Periimplant mukozitis ve peri-implanttitis tedavisinde implant ylzeylerinin sodyum bikarbonat ile
temizlenmesinde basarili sonuglar alinmistir. Fibroblast kdltiuriinde yapilan c¢alismada biyofilmle
kontamine implantlarda titanyum yuizeyinin sodyum bikatbonatli air polishingle temizlenmesi sonrasinda
biyolojik olarak uyumsuzluk sorunu yagsanmadidi belirtiimistir. Ayni basarili sonugclar glisin tozu ile de
elde edilmistir. Air polishing cihazinda kullanilan glisinin implant ylizeyine sodyum bikarbonattan daha
az zarar verdigi, temizlik sonrasi mikrobiyal rekolonizasyon olusumunu 24 saat inhibe ettigi
gOsterilmigtir.

Moene ve arkadaglari, glisin tozu ile air polishingin 5 mm’den fazla olan ceplerde de guvenle
kullanilabilecegini belirtmislerdir. Bazi arastirmalarda sodyum bikarbonat ile yapilan supragingival air
polishing sonucu anfizem olusabildigi bildiriimis oysa glisin uygulamasi sonucu anfizem olugsumuna
rastlanmamigtir. Demineralize olmamis mine dokusu Uzerine zararli etkisi olmadigi gosterilmis olmasina
ragmen uygulamada yapilabilecek yanlgliklar dis ve c¢evre dokularda hasara neden olabilecegi
bildirilmigtir

Air polishing isleminin konvansiyonel ydntemlere gore U¢ kat daha
hizli oldugu gdsterilmistir. Asindiricilik 6zelliginin distuk olmasi
nedeniyle subgingival dis tasi Uzerinde yetersiz olmasina ragmen
bakteri plaginin eliminasyonu agisindan etkili oldugu tespit edilmis,
sondalamada kanamanin azaltiimasinda glisin ile daha iyi sonug
alindidi bildirilmistir. Biyofilmin uzaklastirimasinda oldukga etkili
olan glisinin ayni zamanda uygulanan bdlgede bakterilerin (P.
gingivalis) yeniden kolonizasyonunu geciktirdigi ve olusan koloni
sayisinda da azalmaya neden oldugu belirlenmistir. Peri-implant
mukozitis tedavisinde glisin tozuyla olumlu sonuglar alinmis ancak '
mekanik tedavi uygulanmadan tek bagina glisin uygulamasinin
yetersiz kaldigi gosterilmistir.

Sekil 19: Air polishing uygulamasi

Periodontal hastaliklarin etiyolojisinde en 6énemli neden dental biyofilm ve onu barindiran distasidir. SRP
islemi her iki etkeni de ortadan kaldirmakta oldukga etkilidir. Gingival cebin i¢ duvarini kirete etmeye
yonelik 6zel bir caba birgok olguda gereksizdir. Buna karsilik, subgingival alanda kalmis olabilecek
bakteriyel biyofilm artiklarinin mutlaka uzaklastiriimasi gerekmektedir.
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Genel olarak; SRP isleminde uygulayicinin 6zeni, becerisi ve deneyimi basariyi arttirir. Ulagimi gii¢ olan
bolgelerde el aletleri ile calisilirken bu 6zellikler gok daha buyiuk 6nem kazanir. Ultrasonik aygitlar zor
bélgelere kolayca ulasir ve galisma zamanini kisaltirlar. Kok ylzeyi diuzlestirmesinin dogru olarak
yapilabilmesi icin el aletleriyle birlikte kullaniimalidirlar. Laser; bdlgelere kolay ulasim, titresimin
olmamasi, kdk dizlestirmesinden sonra geride bir smear tabakasi birakmamasi, bakteri eliminasyonu
ve sement detoksifikasyonu agisindan SRP isleminde teknolojik gelismelere bagli olarak 6ne ¢ikmaya
baslamistir. Gerek el aletleri ve ultrasonik aletlerle yapilan islemi tamamlayici olarak, gerekse tek basina
SRP uygulamalarinda artis gézlenmektedir ama kanita dayali dis hekimligi agisindan bugiin geleneksel
yontemlerden ¢ok belirgin bir Gstinligu oldugu séylenememektedir.

Konvansiyonel yontemlerle yapilan polisajla biyofilm uzaklastiriimasi igleminde cep igine fazla
girilememesi bulyuk bir dezavantaj olusturmaktadir. Air polishing cihazlarinin subgingival alanda da
kullaniimaya baslanmasi ile bu olumsuz etkiyi ortadan kaldirmistir. Ancak air polishing de kullanilan
sodyum bikarbonat subgingival alanda erozyon ve anfizem gibi komplikasyonlara neden
olabileceginden diseti kenarindan uzak tutulmasi gerekir. Bu sorun asindiricilik 6zelligi daha disiik ama
suda erime 06zelligi daha yiksek olan glisinle asiimistir. Glisin tozu subgingival alandaki biyofilm
eliminasyonunda guvenle kullanilabilir ve patojen mikroorganizmalarin yeniden kolonizasyonu
geciktirilir. Asindiricihk ézelliginin disik olmasi nedeniyle subgingival alandaki distaslari Gzerinde etkili
olamaz, buna karsilik implant ylzeylerini de fazla bir zarar vermeden detoksifiye eder. Suda kolayca
eriyebildiginden cep igerisinde kalinti birakmaz. Ortodontik apareylere de énemli bir zarar vermez.

Air polishing cihazlarinin kullanimi sirasinda havaya sagilim oldugundan hekimin dikkatli galismasi
gerekmektedir. Ayrica, sodyum bikarbonatla yapilan supragingival air polishing isleminden sonra mine
yuzeyinde mikro purizlenme olusacagindan klasik pat ve lastikle hizli bir polisaj ile islemin bitiriimesi
yerinde olacaktir. Bugiin igin air polishingle distasi eliminasyonu yapilamamaktadir. (BERBEROGLU,
2019)

PERIODONTITIS

INFLAMMATION OF THE GUMS

DEEP POCKET

PLAQUE POCKET
\\ ADVANCED BONE LOSS
~
RIFCAMMATION 3 BONE DESTRUCTION

HEALTHY GUMS AND TOOTH GINGIVITIS PERIODONTITIS ADVANCED PERIODONTITIS
THE EARLY STAGE OF PERIODONTAL DISEASE POCKETS AND MODERATE BONE LOSS SEVERE BONE LOSS AND DEEP POCKETS
PLAQUE INFLAME THE GUMS AND BLEED EASILY TOOTH IS IN DANGER OF FALLING OUT

Sekil 20: Gingivitis ve Periodontitis hastaliklarinin saglikli bir digse gére durumu
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2.2. Sektore Yonelik Saglanan Destekler
2.2.1. Yatinm Tesvik Sistemi

Yatirnm tesvik belgesi, gercek ya da tlzel kKigilerin TUrkiye sinirlari icerisinde yapacagi yatirnmlarin
6zendirilmesi ve tesvik edilmesi amaciyla diizenlenen belgedir. Sistemin amaci temel olarak; Turkiye'nin
ithalat bagimlihdini azaltmak, teknoloji yatirrmlarini ve az gelismis bdlgelere yapilacak yatirimlari
desteklemek, bolgesel gelisim farklarini azaltmaktir. Bu amaclar gercevesinde sistem; bolgesel tesvik,
oncelikli yatinm konulari, stratejik yatirnmlar ve genel tesvik olmak tzere dort basliga ayriimistir. (Sanayi
ve Teknoloji Bakanligi Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Gen. Miid.)

' e iller arasindaki gelismislik farkini azaltmayi ve illerin
ithalat ve ihracat potansiyellerini artirmayi hedefler.

e

%. e Tesvik edilmeyecek yatirim konulari disinda kalan tiim
| - yatirnmlarn kapsamaktadir.

/1

/ e Cari acigin azaltilmasina katki saglayacak katma deéeri\,¥

STRATEJIK yiiksek yatirnmlar desteklenmektedir. \
YAT!RIMLAR_ J

e Belirli yatirhm konularinin 5. Bolge destekleri ile
desteklenmesi hedeflenmektedir.

Sekil 21:Yatinm Tesvik Sistemi Uygulama Siniflari

Bolgesel Tesvik Uygulamasi:

Ulke genelindeki iller arasindaki gelismiglik farkini azaltmak ve illerin GUretim ve ihracat potansiyellerini
artirmak amaciyla olusturulmus tesvik uygulamadir. Bolgesel Tesvik Uygulamalari igin gelismislik
dlzeyine goére olusturulmus 6 bdlge bulunmaktadir. Bu bélgelerin asgari sabit yatirnm tutari 1. ve 2.
bolgelerde 1 milyon TL’den, diger bdlgelerde ise 500 bin TL’den baslamak Uzere desteklenen her bir
sektor ve her bir il icin ayri ayri belirlenmisgtir.

e lllerin gelismislik seviyelerine gére yardim yogunluklari farklilagtiriimistir.

o Desteklenecek sektorler, illerin potansiyelleri ve ekonomik o6lcek bulyuklikleri dikkate
alinarak tespit edilmistir.
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Sekil 22: Bolgesel Harita SEGE 2017, (T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlhgi, 2021)

e ller SEGE 2017 galismasi esas alinarak 6 Bolgeye ayriimistir. 1.Bélgede 9 il, 2.bdlgede 15
il, 3.bdlgede 13 il, 4.bdlgede 14 il, 5.bdlgede ve 6.bdlgede 16 il olarak diizenlenmistir.

Bolgesel Tesvik uygulamalarinda; Karar ekinde iller irtibatiyla belirlenen sektorler, asgari kapasite veya
tutarlari saglamalari halinde asagidaki desteklerden faydalanir.

GUMRUK
VERGISI
MUAFIYETI

Katma Deger
Vergisi iadesi

Faiz veya Kar

iSVEREN

/SiGORTA PRIMI
Payi Destegi J§ HISSESI

DESTEGI

Sigorta Primi GELIR VERGISI
(isci Hissesi) STOPAJI
Destegi VERGISI

Sekil 23: Yatinm Tesvik Sistemi Destek Unsurlari, (T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, 2021)
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Katma Deger Vergisi Istisnasi

Tesvik belgesi kapsaminda yurt icinden ve yurt disindan temin edilecek yatirrm mal makine ve techizat
ile belge kapsamindaki yazilim ve gayri maddi hak satis ve kiralamalari igin katma deger vergisinin
6denmemesi seklinde uygulanir.

Giimriik Vergisi Muafiyeti

Tesvik belgesi kapsaminda yurt disindan temin edilecek yatirrm mali makine ve tecghizat igin gimrik
vergisinin 6denmemesi seklinde uygulanir.

Vergi indirimi

Gelir veya kurumlar vergisinin, yatirim igin éngorilen katki tutarina ulagincaya kadar, indirimli olarak

uygulanmasidir. Bu destek, stratejik yatirimlar, bolgesel tesvik uygulamalari ve dncelikli yatirimlarin
tesviki uygulamalari ¢ercevesinde diizenlenen tegvik belgeleri kapsaminda saglanir.

Sigorta Primi Isveren Hissesi Destegi

Tesvik belgesi kapsami yatirimla saglanan ilave istihdam icin 6denmesi gereken sigorta primi isveren
hissesinin asgari Ucrete tekabul eden kisminin Bakanlik¢a karsilanmasidir.

Gelir Vergisi Stopaji Destegi

Tesvik belgesi kapsami yatirimla saglanan ilave istihdam igin belirlenen gelir vergisi stopajinin terkin
edilmesidir. Sadece 6. bolgede gergeklestirilecek yatirrmlar ve TOSHP kapsaminda desteklenen
stratejik yatirimlar igin diizenlenen tesvik belgelerinde éngoralir.

Sigorta Primi (Is¢i Hissesi) Destegi

Tesvik belgesi kapsami yatirimla saglanan ilave istihdam igin ddenmesi gereken sigorta primi isci
hissesinin asgari Ucrete tekabul eden kisminin Bakanlikga karsilanmasidir. Sadece 6. bdlgede
gerceklestirilecek bolgesel ve stratejik yatirnmlar ile TOSHP kapsaminda desteklenen stratejik yatirnmlar
icin dizenlenen tesvik belgelerinde éngoralar.

Faiz veya Kar Payi Destegi

Faiz veya Kar Payi Destegi, tesvik belgesi kapsaminda kullanilan en az bir yil vadeli yatinm kredileri
icin saglanan bir finansman destegi olup, tesvik belgesinde kayith sabit yatinm tutarinin %70’ine kadar
kullanilan krediye iligkin 6denecek faizin veya kar payinin belli bir kisminin Bakanlik¢a karsilanmasidir.

Bu destek unsuru, stratejik yatirnmlar, Ar-Ge ve gevre yatirimlari, 3., 4., 5. ve 6. Bolgelerde bolgesel
tesvik ve dncelikli yatinmlarin tegviki uygulamalari kapsaminda yapilacak yatirimlar igin uygulanir.

Yatirbm Yeri Tahsisi

Tesvik Belgesi dizenlenmis yatirimlar icin Maliye Bakanliginca belirlenen usul ve esaslar gergevesinde
yatirim yeri tahsis edilmesidir.

Katma Deger Vergisi ladesi

Sabit yatirim tutari 500 milyon Turk Lirasinin Gzerindeki Stratejik Yatirimlar kapsaminda gergeklestirilen
bina-insaat harcamalari icin tahsil edilen KDV’nin iade edilmesidir.

23/71



Genel Tegvik Oncelikli Stratejik

Destek Unsurlari Uvaul | Bolgesel Tesvik Yatinmlarin Yatinmlarin
ygulamaiari Uygulamalan Tesviki Tegviki

KDV istisnasi v v v v

GUmrik

Vergisi v v v v

Muafiyeti

Vergi indirimi v v v

Sigorta Primi

isveren

Hissesi v v v

Destegi

Gelir Vergisi

Stopaiji v v v v

Destegi

Sigorta Primi Isgi

Hissesi Destegi v v v

Faiz veya Kar Payi

Destegi v v

Yatirim

Yeri v v

Tahsisi

KDV iadesi v

Tablo 5:Tegvik Sistemlerine gére Destek Unsurlari, (T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, 2021)
Genel Tesvik Uygulamasi

Tesvik edilmeyecek veya tesviki icin aranan sartlari saglayamayan yatirim konulari hari¢ olmak tzere,
asgari sabit yatirnm tutari ve kapasiteler tzerindeki yatinmlar bélge ayrimi yapilmaksizin Genel Tesvik
Uygulamalari kapsaminda desteklenmektedir. Genel Tegvik uygulamalarinda asgari sabit yatirim tutari;
1. ve 2. Bélgede 1 milyon TL, 3. 4. 5. Ve 6. Bolgelerde ise 500 bin TL'dir.

Genel Tesvik uygulamalarinda; asgari kapasite veya tutarlari saglamalarn halinde asagidaki
desteklerden faydalanir.

e KDV istisnasi

e GuUmruk Vergisi Muafiyeti

e Gelir Vergisi Stopaji Destegi (6.bdlgede)

Oncelikli Yatirrmlar

Ulkemizin ihtiyaglari dogrultusunda, tespit edilen alanlarda yapilacak olan yatirimlar, éncelikli yatirimlar
olarak belirlenmis ve bu yatinmlara 1. 2. 3. ve 4. Bdlgelerde gergeklestiriimis olsalar dahi 5. Bdlgede
uygulanan destekler saglanmistir. Bu yatirimlara, 5. ve 6. Boélgede gerceklestiriimeleri halinde ise kendi
bdlgelerinde uygulanan destekler saglanmaktadir.

Oncelikli Yatirimlar kapsaminda 5. bélge destekleri ile desteklenecek yatirim konulari séyledir:
o Kultir ve Turizm Koruma ve Gelisim Boélgelerinde veya termal turizm konusunda bdlgesel
desteklerden yararlanabilecek nitelikteki turizm konaklama yatirimlari,
¢ Madencilik yatirimlari,
e Demiryolu, denizyolu veya havayolu ile ylik ve/veya yolcu tasimaciligina yénelik yatirimlar,
e Savunma sanayi yatinmlari,
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Ekonomik Is birligi ve Kalkinma Tegkilati (OECD) teknoloji yogunluk tanimina gére orta yiiksek
ve yuksek teknolojili sanayi sinifinda yer alan Urlinlere yonelik test merkezi yatirimlari.

Ozel sektor tarafindan gergeklestirilecek olan kres ve giindiiz bakimevleri ile okul dncesi egitim,
ilkokul, ortaokul ve lise egitim yatirimlari ile hava araglarinin kullanim, tamir ve bakimina yonelik
egitim yatirimlari.

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, TUBITAK ve KOSGEB tarafindan desteklenen Ar-Ge projeleri
neticesinde gelistirilen Urlnlerin veya pargalarin Gretimine yonelik yatinmlar,

Motorlu kara tasitlari ana sanayinde gercgeklestirilecek asgari 300 milyon TL tutarindaki
yatirimlar ve asgari 75 milyon TL tutarindaki motor yatirimlari ile asgari 20 milyon TL tutarindaki
motor aksamlari, aktarma organlari/aksamlari ve otomotiv elektronigine yonelik yatirimlar,
3213 sayili Maden Kanunu’nda tanimlanmis 4-b grubunda yer alan madenlerin girdi olarak
kullanildigi elektrik tretimi yatirimlari,

Mevcut imalat sanayi tesislerinde gergeklestirilecek enerji verimliligine yénelik yatirimlar,

Atik 1sidan geri kazanim yolu ile elektrik tretimine yonelik yatirmlar,

Asgari 50 milyon TL tutarindaki sivilastirimis dogalgaz (LNG) yatinmlari ve yer alti dogalgaz
depolama yatirimlari,

Karbon elyaf Uretimine veya karbon elyaf Uretimi ile birlikte olmak kaydiyla karbon elyaftan
mamul kompozit malzeme Uretimine yonelik yatirmlar,

OECD teknoloji yogunluk tanimina goére yiksek teknolojili sanayi sinifinda yer alan urinlerin
Uretimine yonelik yatirimlar,

Maden Kanunu’na istinaden diizenlenmis gecerli Arama Ruhsati veya Sertifikasina sahip
yatirimcilarin ruhsatli sahalarinda yapacad: maden arama yatirimlari.

Yenilenebilir enerji Gretimine yonelik tirbin ve jeneratér imalati ile riizgar enerjisi tretiminde
kullanilan kanat imalati yatirimlari.

Direkt sogutmali slab dékim ve sicak haddeleme yéntemi ile aliminyum yassi mamul Uretimine
yonelik entegre yatirimlar.

Lisansli depoculuk yatirimlari.

Nukleer enerji santrali yatirimlari.

Belirli nitelikteki laboratuvar yatirnmlari.

istanbul ili harig olmak (zere asgari 5 milyon TL tutarindaki 25 dekar ve (izeri yurtiginde Uretilen
sera teknolojilerini de ihtiva eden otomasyona dayali (bilgisayar kontrolli iklimlendirme, sulama,
glbreleme ve ilaglama sistemi ihtiva eden) sera yatirimlari.

Cevre izin ve Lisans Yonetmeligi kapsaminda Cevre Lisansina tabi yatirimlar.

Saglik turizmi kapsaminda yash ve/veya engelli bakim merkezleri ve esenlik tesisi (wellness)
yatirimlari.

Asgari 500 milyon TL tutarindaki orta-yiksek teknoloji sinifindaki drtnlerin Uretimine ydnelik
yatirimlar.

Asgari yatinm tutari sarti aranmaksizin ihtisas serbest bolgelerinde gergeklestiriliecek yazilim
ve bilisim Grunleri Gretimi yatirimlari.

Ar-ge ve cevre yatirimlari

Elektrik veya hidrojenle ¢alisan ulagim araclari imalati

Stratejik Yatirrmlarin Tegviki

ithalat bagimlig: yiiksek olan ara mali veya Uriinlerin Uretimine yonelik yatirmlar stratejik yatinmlarin
tesviki uygulamalari kapsaminda desteklenmektedir. Bu kapsamda desteklenecek olan yatirimlarin
asagidaki kriterlerin tamamini saglamalari gerekmektedir.

Asgari sabit yatirim tutarinin 50 milyon TL olmasi,

Yatirim konusu urunle ilgili yurt ici toplam uretim kapasitesinin ithalattan az olmasi,

Yatirimla sadlanan katma degerin asgari %40 olmasi (rafineri ve petrokimya yatirrmlarinda bu
sart aranmayacaktir),

Uretilecek Uriinle ilgili toplam ithalat degerinin son 1 yil itibariyla en az 50 milyon $ olmasi.

BOLGELER
] 1\ V \
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KDV istisnasi VAR

Gumriik Vergisi Muafiyeti VAR

Vergi indirimi Yatirima Katki
Orani* (%)

50

_Sigorta Primi
Isveren Hissesi
Destegi

Destek Siresi 7 yil (6. bolgede 10 Yil)

Yatirnm Yeri Tahsisi VAR

5 Puan (TOSHP kapsaminda ylksek teknolojili Grtiinde 10,

Fai Kar P
alz veya Rar rayl digerlerinde 8 puan)

Destegi** I¢ kredi

Doviz / Dovize

Endeksli Kredi 2 puan

I e T ISR (R I LS G T 10 yil (Sadece 6. Bolgede Gergeklestirilecek Yatirimlar) Diger
bolgelerde, TOSHP kapsaminda yiksek teknoloijili tGriinde 7
yil, digerlerinde 5 yil

Gelir Vergisi Stopaji Destegi*** 10 yil (Sadece 6.Bélgede Gergeklestirilecek Yatirimlar ve
TOSHP kapsaminda desteklenen stratejik yatirimlar)

KDV iadesi

VAR (Sadece 500 milyon TL ve Uzeri yatirimlar igin)

Tablo 6: Destek Unsurlarinin detaylari (T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanhg, 2021)

Alt Bélge Destekleri

Yatinmin OSB/EB’de gercgeklestiriimesi veya ayni sektorde faaliyet gosteren en az 5 bes gergek veya
tuzel kisinin ortagi oldugu yatirnmci tarafindan entegrasyon saglayacak bir yatirrm yapilmasi halinde,
yatirimcilar vergi indirimi ve sigorta primi igsveren hissesi destegi a¢isindan bir alt bélgede saglanan oran
ve sirelerde bu desteklerden yararlanabilir.

OECD teknoloji yogunluk tanimina gore orta-yiiksek teknolojili sanayi sinifinda yer alan Uriinlere yonelik
yatinmlar, istanbul hari¢ olmak lzere 1 inci, 2'nci ve 3'lincl bdlgelerde gergeklestiriimeleri halinde
4’(incii bélgede uygulanan bélgesel desteklerden yararlanir. istanbul ilinde OSB/EB’de, komple yeni
yatirim hari¢ olmak Uzere, orta-yiksek teknolojili yatinm konularinda gerceklestirilecek asgari 5 milyon
TL tutarindaki yatirimlara 1 inci bolgedeki bolgesel destekler uygulanir.

Asagida belirtilen yatirnmlara, vergi indirimi ve sigorta primi isveren hissesi destegi acisindan alt
bélgelerde saglanan daha avantajli destekler saglanacaktir:

e Organize Sanayi Bolgelerinde yapilacak yatirimlar veya imalat sanayine yonelik olarak Endustri
Bdlgesinde gerceklestirilen yatirimlar,

e  Sektorel is birligine dayali yatirimlar.

1 inci, 2’'nci, 3’ncl ve 4’Uncu bdlge illerinin Karar eki EK-7°de yer alan ilgelerinde gerceklestirilecek
yatirnmlar;
e ilgenin bulundugu ilin bir alt bélgesine sadlanan bélgesel desteklerden;

e Bu ilcelerin OSB/EB’sinde gerceklestirilecek yatirmlar ise bulundudu ilin iki alt boélgesine
saglanan bdlgesel desteklerden yararlanir.
5 inci bélge illerinin;
e EK-7'de yer alan ilgelerinde gerceklestirilecek yatirrmlara 6’nci bdlgeye saglanan bdlgesel
destekler,

e Bu ilcelerin OSB/EB’sinde gergeklestirilecek yatirimlara ise sigorta primi isveren hissesi destegi,
bdlgede gecerli olan sireye iki yil ilave edilmesi, vergi indirimi destegi ise bolgede gecerli olan
yatirnma katki oranina bes puan ilave edilmesi suretiyle 6'nci bolge destekleri uygulanir.
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Bu uygulamalar kapsaminda gelir vergisi stopaji destegi ve sigorta primi destedi uygulanmaz.

2021 yil iginde devam etmekte olan tibbi aletler (medikal riinler) dretim yatirnm konulari Oncelikli
yatirimlar kapsamina alinmigtir. (Ek: RG-8.4.2015-29320) Tarih Sayili resmi gazetede yayinlanarak
yurdrlige giren bakanlar kurulu kararnamesine goére (Cumhurbaskanligi kararnamesi) Ulusal 97 kodu
33 olan drunlerin imalatina en az 5. bolge tesviki verilmektedir. Ulusal 97 sektér kodu genis bir Gretim
yelpazesine sahip olmakla birlikte sadece Disgilikte kullanilan diger alet ve cihazlari tretimine yonelik
destekler ele alinacaktir.

Yatinnm Tesvik sistemi kapsaminda Disgilik faaliyetlerine yonelik Gretim alanlari baslca sunlardir;
e Discilikte kullanilan diger alet ve cihazlar
e Dis ile ilgili diger aksamlar

¢ Dis hekimliginde kullanilan mobilyalar, bu esyalarin aksam ve pargalar

Bahsi gecen konularin tretimine yénelik yatirnmlar tesvik sistemi kapsaminda degerlendiriimekte ve
en az 5. Bolge desteklerinden faydalanilabilinecektir.

Tibbi Aletler (Medikal Oncelikli Yatinmlar kapsami Cazibe merkezli iller
Uriinler) Sektorii 5.Bolge Tesvik illeri : Tesvik kapsami 6.Bélge
Yatirnmlarina Saglanan Tesvik illeri:
Devlet Tesvik Unsurlari

Faiz Destegi

50 %+15

Toplam Sabit Yatirnm
Tutar vergi muafiyeti

40 %+15

100 %
Toplam Sabit Yatirim
Tutar SGK muafiyeti

35%

10 yil
SGKigveren Prim
Muafiyetinden Yararlanma
suresi

7 yil

= 10 yil

Muafiyetinden Yararlanma
siiresi

Calisanlarin vergi stopaji
Muafiyetinden
Yararlanma siiresi

- 10 yil

KDV muafiyeti Var Var

SGKis¢i Prim
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Gumriik Muafiyeti Var Var

Belediye imar Harglar VLT Var
muafiyeti

Damga Vergisi Muafiyeti Var Var

Bes Yilhik Emlak Vergisi Var Var
Muafiyeti

Devletin Hazine Var Var

Arsalarindan Yarim Yeri
Tahsisi

Tablo 7: Sektoriin Destek Unsurlari (T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, 2021)
2.2.2. Diger Destekler

Kiimelenme Destekleri

Kimelenme Destek Programrnin genel hedefi, Ulusal Sanayi Strateji Belgesi'nin ¢izdigi ¢ergeve
kapsaminda, Tirk Sanayisinin rekabet edebilirliginin ve verimliliginin ylkseltiimesine ve agirlikh olarak
yuksek teknolojili Grinleri treten, nitelikli isglclne sahip ve ayni zamanda c¢evreye ve topluma duyarli
bir yapiya dénustiriimesine katkida bulunmaktir.

Tirkiye’de son yillarda birgok sektérde kiimelenme faaliyetleri olusturulmus ve bu kimelenme igerisinde
saglik ve tibbi cihazlar sektori kiimelenmeleri de bulunmaktadir. Saglik ve tibbi cihazlar sektoriine
yonelik olarak gergeklesen kiimelenme faaliyetleri, Ankara’da OSTIM Medikal Sanayi Kiimelenmesi,
Samsun’da MEDIKUM Medikal Sanayi Kiimelenmesi, istanbul Catalca’da Saglk Vadisi (Catalca Saglik
Bilim ve Coziumleri Serbest Bolgesi), izmirde INOVIZ Saglk Kimelenmesi adiyla kurulan
kimelenmelerin temel amaci, sanayi-universite is birliginin ve sirket Uretim performanslarinin
artinlmasini, yenilikgi Grtnlerin ticarilestiriimesinin desteklenmesini hedeflemektedir. Ayni sektdrde
faaliyet gosteren, yatay/dikey baglantili isletmelerin ve destekleyici kurumsal yapilarin (Universiteler,
odalar, sektorel érgutler, ilgili kamu kurumlar gibi) belirli bir cografi bélgedeki érgutli yogunlagmasidir.
ilgili tim kurumlarin ortak stratejiler dogrultusunda olusturulmus bir altyapi izerinde, esit temsil ve ortak
akilla yonettigi kimelenme calismalarinda hedef ortaklasa rekabetle sektdrdeki pazar payini
arttirmaktir.

Kiimelenmenin KOBI'lere getirileri

Ortak sorun ve ihtiyaclarin belirlenmesi,

Ortak sorunlarin ¢ézimune yonelik projeler ve lobi faaliyetleri,
Maliyetlerin paylagimi,

Personel niteliklerinin gelistiriimesi,

inovasyon kapasitesinde artis,

Ticaret hacminde artis,

Yeni pazarlara giris.

Kidmelenmenin Universiteye getirileri

e Sanayi ihtiyaglarinin tespiti ve bu tespitler dogrultusunda konumlanma,
e Teknoloji transferi,
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Uygulamal ar-ge,

ihtisaslasmis egitim.

Kimelenmenin Ulkeye getirileri

Rekabetci sektorlerin desteklenmesi ile kisith kaynaklarin etkin kullaniimasi,

Bolgesel cazibe alanlarinin olugmasi,

Bdlgesel ihtisaslagma,

Kamu, sanayi ve Universite arasindaki iletisimi ve koordinasyonu saglayacak uygun bir platform.

Teknoloji Gelistirme Bolgeleri Destekleri (TGM/Teknoparklar)

Teknokent/Teknopark, tlkemizde yiritilen Arastirma Gelistirme Faaliyetlerini ve Universite-Sanayi
isbirligi'ni tesvik etmek amaciyla 2001 yilinda yirirlige giren 4691 no’lu Teknoloji Gelistirme Bolgeleri
Kanunu ile kurulmustur. Daha sonra 6170 Sayili kanun ile giincellenmistir. ilgili kanunlar 6zel sektér
sirketlerini teknoloji tabanl Ar-Ge projeleri gelistirmeye ydnlendirebilmek ve bu sirketlerin emek yodun
Ar-Ge sureclerini destekleyebilmek igin tasarlanmistir.

Teknokentler/Teknoparklar Ar-Ge ekosisteminin olusturulabilmesi igin Ar-Ge yapan sirketleri bir araya
getirerek, Ar-Ge sireglerinin hizlanmasini amaglamaktadir. Teknokentlerde yer alan farkli uzmanlik
alanlarina sahip sirketler, bircok ortak Ar-Ge projesi Uzerinde c¢alisma yapmaktadirlar.
Teknokentler/Teknoparklar 6nemli bir nitelikli is glcl piyasasi olusturmakta olup, Universite
kampduslerine olan yakinliklari ile hem &grencilerin hem de akademisyenlerin dogrudan 6zel sektére
dolayisiyla ekonomiye katkida bulunmasini saglamaktadir.

Teknokentlerin/Teknoparklarin igerisinde yer alan Teknoloji Transfer Ofisleri’de Teknokent firmalarinin,
projelerine finansman bulunmasi, proje silreglerinin hizlandiriimasi, katma degeri ylksek urinlerin
pazara ¢ikariimasi ve ihracata donusmeleri noktasindan énemli hizmetler sunmaktadir. Sektérin
gelisimine katkisi agisindan énemli kurumlar arasinda Teknoparklar, Ar-Ge ve inovasyon merkezleri yer
almaktadir. Teknoparklar; Universiteler, arastirma kurumlari ve sanayi kuruluslarinin ayni faaliyet
konusu igerisinde arastirma, gelistirme ve inovasyon calismalarini birbirleri arasinda bilgi ve teknoloji
transferi, akademik, ekonomik paylasimlar icerisinde bulunarak ortak calismalarin gergeklestigi is
merkezleridir.

KURULUS YILII TOPLAM i$ YERI GALISAN SAYISI
SAYISI

Ankara Teknoloji Gelistirme
Bolgesi (Bilkent-Cyberpark)

Ankara Universitesi Teknokent

Hacettepe Teknokent A.S.

Gazi Teknokent

ODTU Teknokent Yonetim A.S.

Ankara Teknopark (IVEDIK)

Ostim Teknopark Teknoloji
Gelistirme Bolgesi

Tablo 8: Ankara’daki baglica TGB (Ankara Il Sanayi Durum Raporu,2018)

Kobi Geligsim Destek Programi

KOBIGEL ile iilkenin ulusal ve uluslararasi hedefleri dogrultusunda, kiiciik ve orta 6lgekli isletmelerin,
ekonomideki paylarinin ve etkinliklerinin artiriimasi rekabete ortak olmalarini saglanarak Uretimde katma
degerin ylUkseltiimesini amaglayan destek uygulamasidir.

29/71



Destek Ust Limit: Geri 6demesiz 3.000.000 TL, geri 6demeli 700000 TL olacak sekilde minimum
1.000.000 TL’dir. 1. ve 2. Bolgelerde %60 olup, 3. 4. 5. Ve 6. Bdlgelerde ise bu oran %80’dir.

Planlanan projeler en fazla 36 ay igerisinde tamamlanip faaliyete gegmelidir. Program kapsaminda
desteklenen projelerin giderleri Baskanlik tarafindan belirlenmektedir. Gayrimenkul alimi, Bina-Ingaat,
Tefrigat, Ara¢ alimi ve kiralama gibi butce kalemleri destek kapsaminda degildir.

Ar-Ge ve Tegvik Miidiirliigii Teknolojik Uriin Yatirrm Destek Programi

Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi Ar-Ge ve Tesvik Genel Middrligince yaritilen yatinnm destek programi
kosullari ve destek tutarlari bakanlik tarafinca agiklanan ¢agri ilanlarinda detaylandiriimaktadir.

Destek Ust Limit

10.000.000 TL

Destek Orani

-Makine-Teghizat %80:

Makro isletmeler: Maksimum 8.000.000 TL (ithal
alimlarda %60, yerli alimlarda %80 oraninda)

Kiigiik Isletmeler: Maksimum 7.000.000 TL (ithal
alimlarda %50, yerli alimlarda %70 oraninda

Orta Biiylikliikteki Isletmeler:  Maksimum
6.000.000 TL (lthal ahmlarda %40, yerli ahmlarda
%60 oraninda

Biiyiik Isletmeler: Maksimum 3.000.000 TL (ithal
alimlarda %40, yerli alimlarda %60 oraninda)

Destek verilecektir.

-isletme Gider Destegi %75: Makro ve kiigiik
isletmelere, yatirimlari gerceklestikten sonra 1
faaliyet yili sUresi igerisinde eger basvuru yaparsa
enerji, personel ve kira giderlerinin %75’i geri
o0demesiz olacak sekilde hibe edilecektir.

Teknolojik Uriin Yatinm Destek Programi kapsaminda ilan edilen éncelikli teknoloji alanlarinda
yer alan ve Tiirkiye’de ilk defa iiretilen uiriinlerin iiretimine destek verilmesi amaglanmaktadir.

Tablo 9: Tesvik Sistemi ile ilgili detaylar, (T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, 2021)

Teknolojik Urlin Yatinnm Destek Programi kapsaminda,

e Yuksek teknoloji urinlerin ticarilesmesi ve bu urlnlere yonelik yatirrmin artiriimasi ve

hizlandiriimasi

e Ulke ekonomisinin uluslararasi dizeyde
hedeflemektedir.

2.3. Sektoriin Profili

2.3.1. Sektoriin Genel Yapisi

rekabet edebilir bir yapiya kavusturulmasini

Tibbi Cihazlarin Uretimi sektéri dinamik ve sirekli gelisen bir yapiya sahip olup her gegen yil bir dnceki
yila gore hizla gelisim gostermektedir. Sektér dlinya genelindeki birgok farkl sektdrden etkilenmektedir.
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Bu sektorler bilgisayar, yazilim, elektrik-elektronik, kimya, biyomedikal muhendisligi, makine
muhendisligi vb. sektdrlerdir. Bu sektdrlerin disinda ileri teknoloji olarak tibbi cihaz Gretimlerini etkileyen
ve destekleyen sektorler ise nanoteknoloji ve hicre mihendisligi sektorleridir. Gelistirilen yeni
teknolojiler ve cihazlar sayesinde sektdr surekli gelisim géstermeye devam etmektedir.

Dunya genelinde Ulkelerin vermis oldugu saglik hizmetlerinin kalitesini Griin envanterlerinin gelismisligi
ve sahip olduklar teknolojiler belirlemektedir. Ulkelerin genelinde dis ve cevre dokulari lezyonlarinda
kanser ve sepsis vakalari diginda mortalite oraninin sifir diizeyinde olmasi ve diger saglik sorunlarinin
bireyler ve toplum igin 6nceligi nedeniyle bu lezyonlarin kronik progresif ve yikici 6zelligine ragmen dis
saghginin sosyal glvenlik kavramiyla ile tanismasi oldukca yenidir.

Dinya Ulkelerinde agdiz dis saghgi hizmetlerinin sunum yontemlerini 6zetlemek gerekirse;

Amerika Birlesik Devletleri'ne g6z atildiginda, hizmetin yaklagik timunin 6zel saglik kurumlari
tarafindan verildigi ve 6zel sigortalar tarafindan veya bireyler tarafindan finanse edilmektedir. Medicate
programlari ile gocuklara Ucretsiz olarak bazi temel profilaksi ve tedavi hizmetleri saglanmaktadir. 65
yas ve Ustl bireylere saglik destegi saglayan medicare programlarinda ise agiz dis sagligini iceren bir
destek bulunmamaktadir.

Gelismekte olan Guney Amerika Ulkelerinde ise, tim toplumun profilaktik ve tedavi hizmetlerinin kamu
tarafindan karsilanmaktadir. Kiiba disinda dis saghgdi hizmetleri karmasik bir yapiya sahiptir. Toplumun
%30'unun ulasabildigi 6zel hizmetler disinda diger bireyler ulasabildikleri taktirde kamudan kisith temel
hizmetleri alabilmektedir.

Asya kitasinda Cin érneklendiginde hastane tabanli, hizmet basina 6demeli, protetik tedavilerin hastalar
tarafindan karsilandigi, Gcret ve hekim maaslarinin merkezi biitge tarafindan belirlendigi ve biyik
kentlerde 6zel zincir tedavi gruplarinin olusmaya bagladigi bir dizen bulunmaktadir.

Avrupa'da ise Avrupa birligi disinda kalan isvigre'de hizmetlerin yaklasik timii ézel sektér tarafindan
verilmektedir. Cocuklara ve geng eriskinlere kamu tarafindan Ucretsiz olarak saglanan koruma ve bazi
temel tedaviler disinda tim dis hekimligi hizmetlerinin bedelleri hastalarin kendi butcelerinden veya 6zel
sigortalar tarafindan karsilanmaktadir.

Almanya 6rneginde ise agiz dis saghgi hizmetleri etkin bir bicimde birka¢ dis hekiminin birlikte ¢alistigi
6zel klinikler tarafindan verilmektedir. 1980'li yillara kadar finansmanin tamami kamu sigorta kurumu
tarafindan saglanmakta idi. GlinUmuze kadar gelen degisiklikler ile kamu sigorta kurumu finansman
konusunda destegini azaltmis ve 6zellikle protetik tedavilerde kisilerin kendi 6demeleri giderek artmistir.

@ usa Germany @ China B Netherlands @ Japan W France B usa Germany @ Metherlands @ Mexico @ China W Treland @ Japan

@ united Kingdom B Belgium B 1@l B Mexico B switzerland B Belgium B France
Sekil 25: 2019 yilina ait diinya geneli Tibbi Cihaz ihracat verileri Sekil 24: 2019 yilina ait diinya geneli Tibbi Cihaz ithalat verileri
(TrendEconomy, 2021) (TrendEconomy, 2021)
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Dunya genelinde, tibbi cihaz Uretimini gergeklestiren Ulkelere bakildiginda sektérel anlamda hem
ihracatin hem de ithalatin yogun olarak yapildidi tlkeleri gérmekteyiz. ( (TrendEconomy, 2021)Sekil:20-
21) Amerika Birlesik Devletleri, Almaya, Hollanda, Cin, Japonya ve Fransa gibi ulkelerin sektérde ki
ihracat ve ithalat hacimleri oldukga yiksektir. Bu Ulkelerin cogu ham madde ithalati gergeklestirip cihaz
Ureterek bu cihazlarin ihracatini gergeklestirmektedir. Dis pazarlarinda ki hareketlilikten dolayi piyasada
ki yillik ticaret hacimleri ¢cok yuksek Ulkelerdir.

Dinyada birgok Ulke, Uretilen cihazlarin veya ithal edilen cihazlarla ilgili kendi mevzuatlarina uygun
sertifikasyon uygulamalari gelistirmiglerdir. Baslica ulkeler ele alindiginda;

Amerika Birlesik Devletlerinde; Uretim, ihracat veya ithalat yapan ilgili firma, bayi veya tedarikgi tim
tibbi cihazlar icin PMA (Pazar Oncesi Onay), 510k (Pazarlama Yetkisi) ve QS sertifikasyon
uygulamalarini tamamlanmasi gerekmektedir. Bu sertifikasyon sirecini tamamlayamayan firma, bayi
veya tedarikgiler pazarda aktivite gésterememektedir.

Japonya’da; Uretim, ihracat veya ithalat yapan ilgili firma, bayi veya tedarikgi tim tibbi cihazlar igin
Shounin, Tadoke ve QS sertifikasyon uygulamalarini tamamlanmasi gerekmektedir. Bu sertifikasyon
surecini tamamlayamayan firma, bayi veya tedarikgiler pazarda aktivite gésterememektedir.

Cin’de; Uretim, ihracat veya ithalat yapan ilgili firma, bayi veya tedarikgi tiim tibbi cihazlar CCC isareti
belgesi almasi gerekmektedir. Bu belgeyi almayan firma, bayi veya tedarikgiler pazarda aktivite
gosterememektedir.

Avrupa Birligi; Uretim, ihracat veya ithalat yapan ilgili firma, bayi veya tedarikgi tim tibbi cihazlar icin CE
isareti ve ISO 13485 sertifikasyonlarini tamamlanmasi gerekmektedir. Bu sertifikasyon sirecini
tamamlayamayan firma, bayi veya tedarikgiler pazarda aktivite gdésterememektedir.

Avustralya’da; Uretim, ihracat veya ithalat yapan ilgili firma, bayi veya tedarikgi tim tibbi cihazlar igin CE
isareti ve ISO 13485 sertifikasyonlarini tamamlanmasi gerekmektedir. Bu sertifikasyon strecini
tamamlayamayan firma, bayi veya tedarikgiler pazarda aktivite gésterememektedir.

Kanada; ihracat veya ithalat yapan ilgili firma, bayi veya tedarikgi tim tibbi cihazlar i¢cin Kanada Cihaz
Lisansi ve ISO 13485 sertifikasyonlarini tamamlanmasi gerekmektedir. Bu sertifikasyon strecini
tamamlayamayan firma, bayi veya tedarikgiler pazarda aktivite gésterememektedir.

Ulkemizde ise Tibbi Cihazlar ile iligkili kurumlarin bir kismi genel endUstriyi ilgilendiren ana kalemlerden
olusurken, bir kismi da tibbi cihazlara 6zel dizenlemeler iceren ve sektdri dogrudan etkileyen Saglik
Bakanligi, Kamu Hastane Birlikleri (KHB), Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK), Kamu ihale Kurumu (KIK),
Saglik Aragtirmalari Genel Miidirliigu, ilag ve Tibbi Cihaz Kurumu, Piyasa Gézetim ve Denetim (PGD),
hastaneler, onaylanmis kuruluslar, akredite laboratuvarlar, Ureticinin dagitim agini olugturan yerel ve
uluslararasi distributérler ile bayilerden olusmaktadir. Sektordeki gelisimin desteklenebilmesi i¢in bu
kurumlarin birbirleri ile esgidim igerisinde, planl ve uyumlu politikalar Gretmesi gerekmektedir.

Ulkemizde sektérle ilgili mevcutta bulunan mevzuatlar Saglik Bakanligrnca dizenlenmekte ve

izlenmekte olup, AB mevzuati ile blylk oranda uyumlastiriimigtir. Sektére yonelik c¢ikarilan
yonetmelikler asagidaki gibidir:
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Sekil 26: Tibbi Cihaz Uretimine Yénelik Yénetmelikler, (Tiirkiye ilag ve Tibbi Cihaz Kurumu, 2021)

Sektorde uretilen Grtnlerin belgelendirme islemleri tlkelere gore farklihk gostermektedir. Tibbi cihazlar
AB’de oldugu gibi Turkiye’de de llkeye girmeden 6nce CE belgesi almasi zorunludur. CE belgesi alim
asamasinda risk degerlendiriimesi yapildiktan sonra risk sinifina gére teknik dosya hazirlanmaldir. Bu
teknik dosyada cihazin biyomedikal agidan uyumlulugu ve givenirligine dair akredite laboratuvarlardan
alinan raporlar bulunmalidir. Teknik raporu hazirlayan sirketler, bayiler ve firmalar T.C. ilag ve Tibbi
Cihaz Ulusal Bilgi Bankasi'na (TITUBB) ve T.C. Saglik Bakanh@ina kayit olduktan sonra piyasaya giris
yapabileceklerdir.

Tibbi cihazlarda ki CE protokoli ve belgelendirme uygulamalari, geneli Uzakdogu menseili olan
firmalarin Urettigi merdiven alti cihazlarin Ulkeye girislerinde tespiti kolaylasacak ve sektoriini tarz
kalitesiz ve guvensiz cihazlardan korumus olacaktir.

Ulkemizde a@iz ve dig sektérii hizl bir ilerleme igerisindedir. Bu ilerlemeyi etkileyecek en énemli husus
tedavilerde kullanilan Unitelerin Gretiminin gergeklesmesidir. Uretim hizli biyiimeye ragmen gelismis
ulkelerle kiyaslandiginda Tirkiye’nin heniiz istenen seviyeye gelemedigini goriyoruz. Sizlerin de bildigi
Uzere sektorin olusturmus oldugu ekonomik hacmin %90 gibi 6nemli bir béliminu ithalat olusturuyor.
Dolayisiyla %10 ile sinirli kalmig yerli Gretimin arttirllmasina, disa bagimliliga karsin yerli Gretimin nasil
desteklenmesi gerektigi ve yerli Uretimin gelistiriimesine ydnelik ¢ézim Onerileri getirmek icin yogun
faaliyetlerimiz sUrtiyor. Dolayisiyla bu buyimeye paralel olarak 500 milyon dolarlik sektdrel ekonominin
2023 yilinda ise sektdrel hacim 1 milyar dolar seviyelerine gelecegini 5ngérmekteyiz. Sektérel anlamda
Uretime yonelik yapilacak devlet destekli yatirimlar ile dis Ulkelere olan baghlik azaltilacak, ulke
iceresinde ihtiyaglarini karsilayip ihracat yoninde atilimlar yaparak diinya pazarinda s6z sahibi olmak
hedeflenecektir. (DISSIAD, 2019)

Bugin Tirkiye’de 100 bin hastaya 32 hekim dusmektedir. Bu konuda iyi olan gelismis Ulkelere
bakildiginda israil ve ABD 100 hekim ile diinyada basi cektiklerini gérmekteyiz. Diger yandan OECD
ortalamasina bakildiginda ise 100 bin kisiye 70 dis hekimi gibi yliksek bir seviye géze ¢arpmaktadir. Bu
da Turkiye’nin hekim sayisini 2-3 kat arttirdiginda ancak gelismis Ulkelerin seviyesinde gelebilecegini
gOstermektedir.
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Ozellikle yeni agilan Universiteler ve dis hekimligi fakUlteleriyle birlikte yilda ortalama 5 bin dis hekimi
mezun olup ¢alismaya basliyor ki bu anlamli bir ylkselise isaret etmektedir. Bugliin AB ortalamasinin
¢ok altinda olan dis hekimi sayimiz 30 bin dolaylarinda seyrediyor. Saglik Bakanhgi verilerine gére 2025
yilinda aktif dis hekimi sayimiz 70 bin seviyelerine gelecek. Bu buylimeye paralel olarak yeni agilan
klinikler ve Agiz ve Dis Sagligi Merkezleri ile birlikte sektérimiz hizli bir buyimenin igerisine girmis
olacak ve personel sayisinda yeterli seviyeye ulasilacaktir.

Ulkelerin sektorel anlamdaki gelismislik diizeyini sadece uzman personel sayisi artmasinin yaninda
binyesinde bulunan teknolojik makine ve cihazlarda belirlemektedir. Yeterli sayida uzman personelin
bulundugu halde teknolojik destek anlaminda hekimlere gerekli destegi sunamayan Ulkeler dinya
genelinde hala bulunmaktadir. Geligmis Ulkeler, modern ¢ag teknolojilerine ayak uydurarak Ulkeler
bunyesindeki Urlin yelpazelerine mobilize ve portatif teknolojilere sahip. Basta Amerika, Almanya,
Hollanda, Japonya, italya, Cin, gibi Ulkeler olmak (zere birgok gelismis Ulke mevcut saglik
teknolojilerinin  gelistirmesini ve c¢alisimlarina ek olarak Urin yelpazesinde ki birgok Grini
portatiflestirerek hizmet noktalarini daha esnek ve daha ulasilabilir hala getirmislerdir.

Turkiye’de yaklasik 100’e yakin dis hekimligi malzemeleri Ureticisi bulunuyor. Son birkag yila kadar bu
ureticilerin Urettikleri klinik dolaplar, teknisyen masalari ve dig Unitleri agirlikli ihracat kalemlerini olustu-
ruyordu. Buglin gelisen implantoloji ile birlikte basta implant olmak izere Ureticilerimiz 6Gnemli mesafe
kat ettiler ve bu tip katma degeri yiksek Urtnlerin ihracatinda ilerleme kaydettik. YurattGgimuz galis-
malar neticesinde devlet tesviklerinin de Ureticilerin hayatlarina girmesiyle birlikte i¢ pazarda oldugu
kadar disariya ihrag konusunda da rekabetgi bir lilke olma yolunda ilerliyoruz. (DiSSIAD, 2019)

2.3.2. Sektorde Kullanilan Uriin Yelpazesi ve Uriinlerin Kullanim Alanlari;
Agiz ve Dis saghgdinda kullanilan birgok portatif tedavi Gnitesi bulunmaktadir. Periodontolojide kullanilan
tedavi Unitelerinin yaninda tim genel tedavilerde kullanilan ilk muayene ve kontrol ekipmanlari da
bulunmaktadir.
Portatif olarak Uretilen periodontal tedavi Uniteleri genel olarak 3 g¢esit olmakla beraber genel tedavi
Uniteleriyle de beraber olacak sekilde Uretimi de s6z konusudur. Periodontolojide kullanilan baslica

portatif Uniteler ise sunlardir;

1. Kavitron Cihazi olarak da gecen Ultrasonic Scaler ve Piezo Scaler
2. AirFlow Cihazi olarak da gecgen Periodontal Profilaksi Cihazi Device, AirFlow Cihazi

Fiyat ve performans agisindan en basarili olan ve dis hekimleri tarafindan fazla tercih edilen marka
Woodpecker markasidir. Uriin Skalasi fazla olmasi sebebiyle birgcok hizmete karsilik verebilecek Urin
envanterine sahiptir.

Kavitron Cihazi
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Sekil 27: Portatif Ultrasonik Scaler

GiUndmuzde periodontal tedavilerde teshis ve tedavi amaciyla
mekanik aletlerin yaninda elektronik cihazlardan olan ultrasonik ve
sonik kavitronlarda fazlasiyla kullaniimaktadir. Tedavi veya teghiste
mekanik aletlerden daha kolay, daha hassas, oyma, térpileme ve
dizeltme islemi bu elektronik kavitronlarla yapilmaktadir.
Periodontal baglangi¢ tedavisinde el aletlerinin yani sira ultrasonik
ve sonik kaziyicilar da siklikla kullaniimaktadir.

Ultrasonik Kavitronlar magnetostriktif titresimler, magnetostriktif etki
ve piezoelektrik etkilesim prensiplerine gore calisan cihazlardan
olusmaktadir.  Mangetostriksiyon etki bazi  ferromagnetik
materyallerin elektromagnetik bir alanda boyutsal degisim
gOstermesi olayidir. Piezoelektriktif etki ise bazi kristallerin

yuzeylerine mekanik kuvvet uygulanmasiyla kristal yuzeyleri
arasinda, uygulanan bu gerilimin siddeti ile dogru orantili olarak

artan bir elektriksel potansiyel farkinin olusmasiyla agiya gikan bir etkilesim tirtdur.

Ultrasonik aygitlar dis tasi temizligi disinda kanal tedavisi,
gingivektomi, subgingival kiiretaj, orto-dontik ve periodontoloji
tedavilerinde ara yuzeylerin asindirilarak yer kazanilmasi,
taskin restorasyonlarin dlzeltiimesi gibi islemlerde de
kullaniimaktadir.

Magnetostriksiyona dayali USK'da magnetostriktif bir gubuk
bulunur. Bu gubuk yassi serit halindeki birgok ferromagnetik
metal bandin u¢ kisimlarinin birbirine lehimlenmesiyle elde
edilir. Calisan ug, bu magnetostriktif cubugun ucuna baglidir.
Magnetostriktif gubuk, iginde elektromagnetik alan olan silindi-
rik bir parca icine: yerlegtirilir. Bu kisim ayni zamanda el
parcasi olarak kullanilir. Elektromagnetik alan aktif hale
getirildiginde magnetostriktif cubukta mikro diizeyde periyodik
uzama ve kisalmalar meydana gelir. Bu boyutsal degisimler
de aygitin ¢calisan ucuna yansir.

Sekil 28: Ultrasonik Kavitron Cihazi

Piezoelektrik sisteme dayali USK'da ise magnetostriktif cubuk yerine bir piezoelektrik kristal mevcuttur.
Bu kristal, Uzerine elektrik akimi verildiginde boyutsal degisimler gdsterir. Magnetostriktif cubuk s6z

konusu olmadigi igin 1sI ylukselmesi meydana gelmez.
Ancak, calisan ucun dokuyla temasi sirasinda isi1 artisi
ortaya ¢ikar. Bu da yine su sogutmasi ile kontrol altina alinir.

Periodontal baslangi¢ tedavisinde plak kontroll, dis tasi
temizligi ve kok yuzeyi duzlestirme islemlerinde
kullaniimaktadir.  Ultrasonik  kavitronlar,  periodontal
baslangic tedavisinde el aletlerine gére kullanisli ve
ergonomiktir.

Sonik Kavitronlar, son yillarda "sonic scaler", "air scaler"
veya "air turbine scaler" adlariyla periodontal baslangic
tedavisinde kullaniilmak amaciyla piyasaya surulmustar.

Sekil 29: Piezoelektrik sistemli Kavitron Cihazi  Sonik Kavitronlar (SK) Unitelerin hava ¢ikiglarina baglanan

gecmesiyle elde edilir.

kucuk aletlerdir. Bu aletler ayni zamanda el pargasi olarak
da kullanilabilmektedir. SK'da mekanik titresimler, el
pargasi igindeki metal gubuk Uzerinden basingli havanin
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SK'in periodontal baslangi¢ tedavisindeki yerini
degerlendirebilmek i¢in bu aletlerin hem EA hem de USK ile
karsilastirmali olarak incelenmesi gerekmektedir. SK'in, USK'a
oranla daha kuguk olmalari, daha ucuz olmalari ve daha kolay
sterilize edilebilir oimalari gibi dnemli avantajlari vardir. Ornegin,
USK'In saniyedeki titresim sayilari SK'dan ¢ok daha fazladir. Bu
da USK'In dis tasi temizligini SK'dan daha kolay, daha ¢abuk ve
daha iyi yapabilecedini disindirmektedir. Bir diger énemli fark
ise, titresim yoni ve mesafesidir. USK'da daha kisa ve dogrusal
bir titresim hareketi s6z konusu iken SK'da daha uzun ve eliptik
bir titresim hareketi s6z konusudur. Bu ise, SK'nin USK'dan daha
travmatik bir etki yapabilecegini diisiindiirmektedir. (EFEOGLU,
1993)

Air Flow Cihazi

Su, hava ve toz (fleyerek dislere hicbir hasar vermeden
temizleyen bir alettir. En ergonomik dis tasi temizleme
cihazlarindan biri olup disleri hizli ve acisiz bir sekilde
temizlemektedir. Dis taslarinin dis etlerindeki kan dolasimini da
azaltmasi paradontitis hastaliina sebebiyet vermektedir.
Bundan dolayl da agiz ve dis saghgdinin hijyeni ¢ok énem arz
etmektedir. Air flow sistemi ile parlatma, dislerinizi cilalamak ve
temizlemek igin hava, su jeti ve ince toz (sodyum bikarbonat)
karisimi kullanan yeni bir hijyenik temizlik iglemidir. Bu tedavi
kimyasal bir tedavi dedildir ve bu nedenle dis minesine ya da
dis etlerine herhangi bir kimyasal madde bulagmasi ile ilgili riski
yoktur. Hava akigi ile parlatma, lekelerin ¢ikariimasi igin bir
Olcekleme ve cilalama igleminin gelismis bir versiyonudur ve
ayni gune sasirtici, temiz sonuglar vermemizi saglar.

Sekil 30: Sonik Kavitron Cihazi

Sekil 31: Portatif Airflow dnitesi

Periodontal tedavinin ilk basamagi bakteriyel depozitler ve kalkulusun dis ylizeyinden uzaklastiriimasi
ve saglkl dokular korunarak biyolojik olarak kabul edilebilir bir kok yizeyinin elde edilebilmesidir.
Optimal saghgin saglanmasi ve devam ettiriimesinin temellerinden biri bakterilerin ve Grunlerinin péroz
ve hipermineralize sement dokusundan uzaklastiriimasidir. idealde; kazima ve kdk diiziemesi islemleri
sirasinda yalnizca dissal renklenmeler, plak, dis tasi ve bakteriyel komponentler uzaklastiriimali ve bu
sirada dis dokularina minimal zarar verilerek yuzey dizglnlestiriimelidir.

tasarlanmistir.

Air flow cihazlari, yas ve cinsiyet gdzetilmeksizin, dis yiizeyine su hava
ve dental toz puskuirtilerek gergeklestirilen dis (dodal ve implant)
temizleme ve parlatma dahil, dis tedavisi gerektiren hastalar icin

Dogal dis, restorasyon ve implantlardan biyofilm ve dis tasi temizlemek
icin, dis profilaksisisi sirasinda dnleme, bakim ve tedavide uygulama

alanlarinda kullaniimaktadir. (EMS DENTAL, 2020)

Sekil 32: Airflow basligi
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Periodontal tedavilerdeki kullanimlari su sekildedir;

ik tedaviyi takiben periodontal cebin 9 mm’ye kadar bakimi,
Periodontal biyofilmin ¢ikariimasi

implantlarin Temizlenmesi

Renk tespiti icin leke ¢ikarma

Sekil 33: AirFlow Profilaksi Cihazi

Kavitron ve Airflow Kombine Cihazi

Agiz ve dis sagligi tedavilerinde kullanilan Kavitron ve Airflow cihazlari munferit olarak Uretildigi gibi
birlikte entegre edilmis kombine cihazlar olarak da uretimi gerceklestirilebilmektedir. Kombine cihazlarin
islevsellik acisindan bircok kolaylik saglamaktadir. Portatif olarak da imal edilebilen cihaz sayesinde
mobilize ve kombine bir sekilde tedavilerin gergeklestiriimesi mimkun olacaktir.

Sekil 34: Kavitron Airflow Kombine Cihaz
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2.3.3. Sektériin ileri ve Geri Baglantilarinin bulundugu sektérler;

Periodontolojide kullanilan portatif tedavi Gniteleri Gretimi ve ileri teknolojilere gelistiriimesine ydnelik
faaliyetler bircok sektér ve meslek grubunun galismalari ile baglantilidir. Dinamik yapisiyla ileri ve geri
sektorlerdeki yeni gelismeleri kendi biinyesindeki faaliyetlere kolaylikla entegre edilebilmektedir. Bu
sayede sektor yenilije acik ve inovatif calismalar konusunda sirdurdlebilir faaliyetler géstererek siirekli
gelisim gosterebilecektir. Uretim ve ticaret aglarinin ortak oldugu sektérler baz alindiginda tibbi cihaz
Urtinleri, eczacilik Grtinleri ve diger tibbi Grlnler sektorleri yer almaktadir. Sektorlin ihracatinin yaklasik
%901 gibi dGnemli bir bélimtnd tibbi cihaz Grdnleri olusturmaktadir. Sektoriin geriye kalan payin yaklasik
%8’lik oranla eczacilik %Z2’lik oranla diger tibbi Grlinlerin Gretimi teskil etmektedir.

Portatif tedavi tretim sektortiniin etkilendigi baslica sektor ve meslek grubu ¢alismalari sunlardir;

Bilgi ve iletisim teknolojilerinde beklenen gelisme ve agsamalar

Tibbi genetik ve molekuler biyoloji alanindaki olasi gelismeler ve asamalar
Nanoteknoloji sektéru,

Malzeme bilimindeki gelismeler ve kompozit malzemeler
Elektrik-Elektronik MUhendisligi galismalari,

Yazihm Muhendisligi calismalari,

Bilgisayar Muhendisligi calismalari

Biyomedikal mihendisligi calismalar

Mekatronik Mihendisligi galismalari

Makine MUhendisligi galismalari

2.3.4. Dunyada sektorun buyiiklugu, sektorde one ¢ikan ulkeler, firmalar ile bu
firmalarin diinya pazarindan aldiklan paylar

Tibbi ve Medikal Cihazlar piyasasi dinamik ve gelisim gosteren bir yapiya sahiptir. Piyasa genel
hatlariyla farklh meslek galismalarindan oldukga etkilenmektedir.

Geligen teknolojilerin entegrasyonun kolaylikla uygulanabilmesi ve bunun Uretime yansimasi sayesinde
ticaret hacmini yildan yila artis gostermektedir. Diinya sektoriinde medikal elektrikli cihazlar dis ticareti
hacimleri yiiksek olan (lkelere bakildiginda ABD, Almanya, Hollanda, Cin, Japonya, Italya gibi baslica
Ulkeler yer almaktadir. Bu Ulkelerin son bes yila ait dig ticaret hareketleri ve gerceklesmeleri ele

alinmigtir.

Medikal Tibbi Cihazlar

2016

2017

2018

2019

2020

ithalat $9.092.433.604,00 $9.343.027.692,00 | $10.003.185.883,00 | $10.033.743.125,00 $9.149.229.754,00
ihracat $9.232.530.488,00 $9.372.659.196,00 $9.689.233.374,00 $9.437.479.804,00 $9.534.246.426,00
ithalat $2.487.586.188,00 $2.603.858.097,00 $3.074.849.344,00 $3.528.045.295,00 $4.108.879.361,00
ALMANYA
ihracat $7.649.547.848,00 $8.201.652.655,00 $8.895.558.962,00 $9.386.629.505,00 $9.684.289.043,00
ithalat $1.958.593.199,00 $2.111.584.824,00 $2.284.659.722,00 $2.259.841.067,00 $2.412.060.772,00
HOLLANDA
ihracat $3.178.962.176,00 $3.151.063.629,00 $3.801.188.148,00 $3.798.899.615,00 $3.881.565.576,00
ithalat $5.283.507.484,00 $5.513.777.062,00 $6.151.919.363,00 $6.322.152.649,00 $6.612.709.364,00
ihracat $3.056.339.681,00 $3.283.555.089,00 $3.691.170.009,00 $4.042.645.054,00 $4.678.934.034,00
ithalat $2.482.235.713,00 $2.392.810.230,00 $2.391.983.319,00 $2.735.849.761,00 $2.375.837.567,00
JAPONYA
ihracat $3.597.533.644,00 $3.773.120.325,00 $4.008.823.969,00 $4.005.782.803,00 $4.048.466.876,00
ithalat $786.060.183,00 $820.405.507,00 $953.062.165,00 $970.738.483,00 $1.195.527.291,00
iTALYA
ihracat $722.384.429,00 $789.665.990,00 $844.712.182,00 $915.421.628,00 $830.451.963,00
Toplam iT. $22.090.416.371,00 | $22.785.463.412,00 | $24.859.659.796,00 | $25.850.370.380,00 | $25.854.244.109,00
Toplam iH. $27.437.298.266,00 | $28.571.716.884,00 | $30.930.686.644,00 | $31.586.858.409,00 | $32.657.953.918,00
% Degis. t. 2,53 7,25 3,2 1,23
%Degis. ih. 4,13 8,25 2,12 3,39

Tablo 10: Son 5 yila ait Diinya Medikal Elektrikli cihaz ticareti (Comtrade, 2021)
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Tibbi ve medikal cihazlar sektériinde Elektrikli medikal cihazlari tretiminden tlkelerin yillik bazda elde
ettigi gelirlere gore dagilimi incelendiginde. 2016 yili itibariyle Elektrikli Medikal Cihazlarin uretiminde
ABD 9.232.530.488,00 $ gibi énemli bir tutar ile ilk sirada yer almaktadir. 2016 yilindan 2020 yilina
kadar olan sure igerisinde sektdre ABD 6ncilik ederken, 2020 yili itibariyla Almanya 9.684.289.043,00
$lik dig ticaret geliriyle 6ncllik etmektedir. 2020 yili dis ticaret verilerine gore diinya sektoriinde
Almanya’yl ABD, Cin, Japonya ve Hollanda takip etmektedir.

Elektronik Tibbi

Cihazlar

ABD

ithalat | $4.895.484.291,00 | $5.109.581.010,00 | $5.470.909.016,00 | $5.501.064.110,00 | $5.273.218.131,00
ihracat | $5.153.516.699,00 | $5.126.384.142,00 | $5.381.926.411,00 | $5.414.880.816,00 | $5.853.666.348,00
ALMANTE ithalat $1.328.580.048,00 | $1.387.084.597,00 | $1.679.486.248,00 | $2.157.075.085,00 | $2.747.931.900,00
ihracat | $2.952.195.033,00 | $3.142.643.469,00 | $3.478.425.256,00 | $3.753.205.201,00 | $4.322.002.232,00
URESULEE]  jthalat | $1.165.384.857,00 | $1.241.575.187,00 | $1.301.469.833,00 | $1.400.978.271,00 | $1.514.705.503,00
ihracat | $1.555.502.783,00 | $1.542.858.646,00 | $1.815.148.189,00 | $1.881.632.441,00 | $1.958.896.133,00
¢iN ithalat | $2.119.871.150,00 | $2.220.067.039,00 | $2.402.981.111,00 | $2.484.266.799,00 | $2.454.897.605,00
ihracat | $1.642.778.043,00 | $1.772.042.602,00 | $1.978.085.890,00 | $2.097.202.483,00 | $2.638.867.442,00
JARCNA ithalat | $1.057.019.950,00 | $1.005.115.216,00 | $1.047.468.777,00 | $1.286.919.668,00 | $1.072.595.908,00
ihracat | $2.023.517.298,00 | $2.070.094.634,00 | $2.204.484.738,00 | $2.261.697.063,00 | $2.208.185.395,00
ITALYA ithalat $371.933.416,00 | $402.223.786,00 | $505.017.123,00 | $513.760.731,00 | $731.966.449,00
ihracat $333.610.827,00 | $358.800.907,00 | $380.822.523,00 | $415.232.800,00 | $347.987.947,00
TOPLAM | $10.938.273.712,0 | $11.365.646.835,0 | $12.407.332.108,0 | $13.344.064.664,0 | $13.795.315.496,0
TiCARE:I' Toplam IT. 0 0 0 0 0
HACHI roplam i, | $13:661120.683,0 [ $14.012.824.400,0 | $15.238.893.007,0 [ $15.823.850.804,0 | $17.329.605.497,0
0 0 0 0 0
% Degs. IT. 3,90% 9,16% 7,54% 3,38%
%Degis. IH. 2,57% 8,74% 3,83% 9,51%

Tablo 11:Son 5 yila ait Diinya Elektronik tibbi cihaz ticareti, (Comtrade, 2021)

Tibbi ve medikal cihazlar sektoériinde Tibbi Elektronik cihazlarin tretiminden tlkelerin yillik bazda elde
ettigi gelirlere gére dagilimi incelendiginde. 2016 yili itibariyle Tibbi Elektronik Cihazlarin tretiminde
ABD 5.153.516.699,00 $ gibi 6nemli bir tutar ile ilk sirada yer almaktadir. 2016 yilini takip eden diger
yillarda sektdrel anlamda dis ticarette sektérin 6ncisi konumundadir. Dinya sektérinde ABD'yi
Almanya, Hollanda ve Japonya takip etmektedir.

Sektoriin ylksek ticaret hacmine sahip Ulkelerinin yillik yaptidi dig ticaret verilerine bakildiginda, sektorel
anlamda son yillarda Covid-19 pandemi sirecinin etkisiyle diinya ticaret hacminde daralmanin olustugu
g6zlenmektedir. Hala devam etmekte olan pandemi slrecinde devletler ve hiikimetler Gretimde
otarsinin 6nemini fark etmislerdir. Pandemi surecinin bitmesini beklemeden bazi ulkeler bu yonde
atihmlar gergeklestirerek kendi kapali ekonomilerini gliglendirmeyi hedeflemislerdir.

2.3.5. Ulke ve il genelinde Sektor Analizi

Tarkiye'de tibbi cihazlarin sektdérl dretim ve arastirma dizeyine hentiz ulasamamistir. Bundan dolayi
sektdrde yuksek miktar da Urin ithalati gerceklesmektedir. Bu gidisati degistirmeye ydnelik olarak
sektdrde dnemli yasal ve kurumsal atilimlar bulunmaktadir. Yapilan atilimlar ve tesviklerle az sayida da
olsa uretim yapilmaktadir. Fakat bu atilimlar hala Ulkemizi devam etmekte olan ithal ve disik teknolojili
drtnlerin montajinin yapildidi tesislerden 6tesine hentiz gétirememistir.

Tibbi cihazlar sektorl, firma sayisi, yeni Urin Uretim kapasitesi ve pazar hacmi bakimindan buytyen ve
potansiyeli artan bir sektoérddr.

Sektérel anlamda TOBB verilerine bakildiginda 2019 ve 2020 Uretim yili igerisinde ylksek ve orta
teknoloji faaliyet alanlarinda Uretime gegen ve kapasite raporu diizenlenen firma sayilari bir énceki
déneme gore arttigi gdzlemlenmektedir. Adiz ve dis sagliginda kullanilacak tibbi cihazlarin
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Uretimini/ithalatini yapan firma sayisi 2019 yilinda 687 firmaya Kapasite Raporu diizenlenirken 2020
yilinda bu sayi 782’ye ¢ikarak artis gbstermektedir.

Faaliyet

Boliim FaaliyetlBqum Adi Kapasite Toplam Kapasite Toplam Onceki
Kodu Raporu Igindeki Raporu Igindeki Yila Gore
Sayisi Pay1 Sayisi Pay1 Degisim
Yiiksek Teknoloji
Temel eczacilik Urlnlerinin ve eczacihga iligkin 263 034 293 0,33 11.41

malzemelerin imalati

Bilgisayarlarin, elektronik ve optik Grlnlerin imalati

1.560 2,04 1.729 1,96 10,83

GRUP TOPLAMI 1.914 2,31 2.119 2,4 10,71

Orta-Yiiksek Teknoloji

Kimyasallarin ve kimyasal Uriinlerin imalati 3.790 4,94 4.420 5,02 16,62

Silah ve miihimmat (cephane) imalati 319 0,42 395 0,45 23,82

Elektrikli techizat imalati 3.534 4,61 3.706 4,21 4,87

_Ba§ka yerde siniflandiriimamis makine ve ekipman 8.568 1118 9.145 10,38 6,73

imalati

l\{!otorlu I‘(ara tasiti, treyler (romork) ve yari treyler (yari 2021 2.64 2202 25 8,96

romork) imalati

Diger ulagim araglarinin imalati 502 0,65 512 0,58 1,99

Tibbi ve discilik ile ilgili ara¢ ve gereclerin imalati 687 0,9 782 0,89 13,83
GRUP TOPLAMI 19.421 23,41 21.162 24,02 8,96

Tablo 12: 2019-2020 Faaliyet Alanlarina gére Firma Sayisi, (TOBB, 2019-2020)

Tuarkiye genelinde Yatirim Tesvik Sistemi uygulamasi kapsaminda Ocak 2015’ten Subat 2021’ye kadar
gecen sirede desteklenen sabit yatinmlarin %45,48'lik kismini 579.508.183.898,25 TL ile imalat
sektdrl olusturmaktadir. Yatirnm Tesvik kapsaminda 2015’ten 2021’e kadar gegen sure i¢erisinde Tibbi
ve Cerrahi Techizat imalatina ydnelik sabit yatirimlarin tutari ise 8.568.371.781,27 TL olmaktadir.

Sekil 35: Yilara gére _istihdam Basina Diisen
Sabit Yatinm Tutari, (Interaktif Yatinm Tegvik
Belgesi Istatistik Raporu, 2015-2021)

Uke genelinde 628 firma bu yodnde tegviklerden
faydalanmistir. Bu firmalarin 427’si 1. Bdlge, 61’i 2.Bdlge,
72’si 3.Bolge, 23'U 4.Bolge, 19'u 5.Bélge ve 26’si 6.BdIge
illerinde bulunmaktadir. Bu yatirmlarin 448’i Komple yeni
yatinm, 166’si tevsi ve 14’0 diger yatinm tirlerinde
gerceklesmistir. Belirtilen tarihler arasinda yatirrm tesvik
belgesi kapsaminda desteklenen vyatirmlarda istihdam
edilen personel sayisi 17.920 olarak belirlenmis olup bu
personellerin sadece 11.478’i 2020 yili igerisinde istihdam
edilmistir. Bu da 2020 yili igerisinde sektérel anlamda
Uretime yonelik bir atilm gergeklestiginin gdstergesidir.

Yatirm Tesvik belgesinden faydalanan firmalarin destek
unsurlarini  kullanimlarina bakildi§i zaman ithal makine
alimlarina ydénelik destek kapsaminda 3.367.206.334,60 TL
tutarinda makine alimi, 3.966.535.039,67 TL tutarinda yerli
makine satin alimi gerceklestirmiglerdir. Bu yerli makineler
tamami Turk mal olarak imal edilmis makineler olmayip
bircodu ithal teghizatlarin montajiyla elde edilen makinelerde
olugmaktadir. Yatirm Tesvik belgesinin Kredi destegi

kullanimda ise 5.617.829.295,00 TL tutarinda kredi gergeklesen yatirirmlarda kullaniimigtir.
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Bolge

1.Bolge

Sabit Yatirim Tutan (TL)

6.802.135.564,80

istihdam

2.Bolge

3.Bolge

4.Bolge

5.Bolge

550.442.500,00 61 1673
731.225.978,00 72 3076
139.016.475,00 23 526
171.078.866,00 19 513

6.Bolge

TOPLAM

174.472.397,47

8.568.371.781,27

Tablo 13: 2015-2021 yil arasi YTB Istatistikleri, (interaktif Yatinm Tesvik Belgesi istatistik Raporu, 2015-2021)
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Sekil 36:2015-2021 Arasinda YTB'den kapsaminda Tibbi ve Cerrahi Cihaz imalati yatirimi yapilan iller, (interaktif Yatirim
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Sekil 37. 2015-2021 Ankara in_ralat Sektorii Verileri,
(Interaktif Yatinm Tesvik Belgesi Istatistik Raporu, 2015-
2021)

Tarkiye genelinde Yatirm Tesvik Sistemi
uygulamasi kapsaminda Ankara ilinde imalat
sektorinde 33.504.006.117,46 TL'lik yatirim
gerceklesmistir. Bu yatirimlarin 3.066.859.475,00
TL'lik kismi Tibbi ve Cerrahi cihaz Uretimine
yonelik yatirimlar olusturmaktadir.

Ocak 2015ten Subat 2021’e kadar gegen sire
icerisinde Ankara’da 117 yatirrm gergeklesmigtir.
Bu yatirmlarin 113’G Oncelikli Tegvik programi
kapsaminda bulunan vyatinmlar, 2’si Bdlgesel
Tesvik programi kapsaminda bulunan yatirimlar ve
son 2 vyatinrm ise Genel Tesvik kapsaminda
bulunan yatinmlardan olugmaktadir. il bazinda
gerceklesen bu yatirmlarin agirlikta o6ncelikli
yatirnmlarin yer almasi ilde ileri teknolojili ve
komplike yatirnmlarin diger yatinmlara nazaran
daha c¢ok gergeklestigini gostermektedir. 2015-
2021 tarihleri arasinda yapilan bu yatirimlarin ileri
teknoloji Uretime sahip yatirnmlar olmasi ilde
sektorel anlamda atilimlarin gergeklestigini ortaya
¢clkarmaktadir.

Ankara ilinde gergeklesen bu yatirmlar
kapsaminda 2015-2021 yillari arasinda
gerceklesen tim yatirmlar binyesinde istihdam
edilen personel sayisi 2780 kisidir. Belirtilen
tarihler arasinda 2020 yili verilerine baktigimizda

1200 kisilik  bir istihdamin  gerceklestigi
g6zlenmektedir. Bu da 2020 yili icerisinde Ankara
ilinde sektdrel anlamda atilan adimlarin

gerceklesmeleri olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

2015-2021 tarihleri arasinda Ankara genelinde gerceklesen 117
yatirimin %61,54’G Komple Yeni yatirim tirinde, %35,9’u Tevsi
yatirrm tirinde ve %2,56’s1 diger vyatinm tdrlerinde
gerceklesmistir. Yapilan yatirimlarin %99,77’si yerli sermaye ile
gerceklesen, %0,23’U yabanci sermaye kaynakl gergeklesen
yatirimlar olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Ankara ilinde Yatinm Tesvik belgesinden faydalanan
firmalarin/sahislari destek unsurlarini kullanimlarina bakildigi
zaman ithal makine alimlarina yonelik destek kapsaminda
948.571.541,00 TL tutarinda makine alimi, 1.532.523.499,00
TL tutarinda yerli makine satin alimi gergeklestirmislerdir. Bu
yerli makineler tamami Tdrk mali olarak imal edilmis makineler
olmayip birgodu ithal techizatlarin montajiyla elde edilen
makinelerde olugsmaktadir. Yatirm Tesvik belgesinin Kredi
destegi kullanimda ise 2.489.901.658,00 TL tutarinda kredi
gerceklesen yatirnmlarda kullaniimistir.
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Sekil 38: Ankara ili Tibbi Cihaz Uretimi
Sektoriinde Yatinm Tesvik Belgesi Kullanan
firma sayisi, (interaktif Yatinm Tesvik
Belgesi Istatistik Raporu, 2015-2021)



408091 B

L
1.0 M
3 M
2
0.5 M
1M
35
407.4 B
I 278 B
7328
a M l ] | I I .
2010 2020
0,0 M

Sekil 39: Ankara ilinde Tibbi Cihaz iiretimi sektériinde Istihdam basina diisen sabit yatinm tutari, interaktif Yatinm
Tesvik Belgesi Istatistik Raporu

2.4. Dig Ticaret ve Yurt igi Talep

Tibbi Cihazlar sektériinde Discilik aletleri ve cihazlan ticaret verilerine bakildiginda 2015 yilinda
Tarkiye’nin sektordeki dig ticaret hacmi ihracatta 48.376.962 $, ithalatta ise 3.078.398 $ degerinde
gerceklesmistir. 2015 yilindan itibaren devam eden 5 yillik ticari dénemlerde Turkiye’'nin ilgili
sektdrde ki ithalat hacminde kuguk capta disUgler yasansa da makro Olcekte ihracat hacminde bir
kiculme saglanamamistir. Bu da sektorel anlamda Tirkiye'nin mevcut durum igerisinde hala dis
pazara bagimliligi devam etmektedir.
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Sekil 40: Discilik Alet ve Cihazlari, disgilikte kullanilan matkap vb. cihazlar ve motorlari disinda, (TrendEconomy,
2021)
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Ticaret Akisi  Baz alinan Ulke Ticaret Sahasi Ticaret Degeri Net Agirhk/Kg

2015 ithalat Turkiye Diinya $48.376.962 757.548
2015 ihracat Tiirkiye Diinya $3.078.398 90.150
2016 ithalat Turkiye Diinya $48.905.209 627.002
2016 ihracat Tiirkiye Diinya $3.527.632 105.303
2017 ithalat Turkiye Diinya $53.737.679 852.174
2017 ihracat Tiirkiye Diinya $3.304.814 104.099
2018 ithalat Tiirkiye Diinya $50.178.569 774.825
2018 ihracat Tiirkiye Diinya $3.582.632 101.373
2019 ithalat Turkiye Diinya $49.901.502 753.957
2019 ihracat Tiirkiye Diinya $3.897.541 127.974
2020 ithalat Turkiye Diinya $50.318.401 827.278
2020 ihracat Turkiye Diinya $4.143.563 90.900

Tablo 14: Disgilik Alet ve Cihazlari, disgilikte kullanilan matkap vb. cihazlar ve motorlari disinda, (Comtrade, 2021)

Teorik olarak ilgili sektorliin dis ticaret hacminin birbirine yakin veya esit olmasi gerekirken, dis ticarette
ortaya c¢ikan cesitli faktdrlerden dolayi ihracat ve ithalat rakamlari farkli degerlere sahip olmaktadir.
Tuarkiye'nin ihracatinda da oldugu gibi yillar itibariyle gelismelerde ilerlemeler kaydedilememistir.
Sektoérde gelismelerin saglanabilmesi dis pazara bagliigin azaltilabilmesi igin Ar-Ge merkezlerinin
kurulmasina yoénelik yatirirmlar bu noktada biylk 6nem arz etmektedir. Nitekim Avrupa’daki ve
Amerika’da ki firmalar, yillik satis gelirlerinin belirli bir bélimiinii Ar-Ge ve inovasyon calismalari ile ileri
teknolojiye sahip yatirimlara harcamaktadir. Turkiye’de de henlz ileri teknoloji Uretiminde zorlanan
Ureticilerin Ar-Ge ve inovasyon caligmalarina kaynak ayirmaya baslandigi gézlenmektedir. Fakat heniiz
bu konuda Turkiye istenilen konuma gelememistir.

Tibbi Cihazlar sektdrinde Disgilik aletleri, Dis matkaplari vb. cihazlar ve diger discilik ekipmanlari ticaret
verilerine bakildiginda 2015 yilinda Tirkiye'nin sektdrdeki dis ticaret hacmi ihracatta 294.005 $, ithalatta
ise 12.608.645 $ degerinde gergeklesmistir. 2015 yilindan itibaren devam eden 5 yillik ticari dénemlerde
Tarkiye'nin ilgili sektérde ki ithalat hacminde kiguk ¢apta dususler yasansa da makro dlgekte ihracat
hacminde bir kiiglilme saglanamamistir. Bu da sektérel anlamda Tirkiye’nin mevcut durum igerisinde
hala dis pazara Bagimhliginin devam etmekte oldugunu goéstermektedir. Yildan yila buyuk farkliliklar
gOsteren ticari degerler yapilan girisimlerin kisa vadede sonug getirdigi fakat uzun vadede gelisimi
gOsteremedigi gozlenmektedir. Bu sebeple sektérel anlamda gergeklestirilecek yatirmlarin
surdarulebilirligi blylk 6nem arz etmektedir.
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Sekil 41: Discilik aletleri, Dis matkaplari vb. cihazlar ve diger discilik ekipmanlari, (TrendEconomy, 2021)
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Ticaret Akisi  Baz alinan Ticaret Ticaret Net

Ulke Sahasi Degeri Agirhk/Kg
2015 WIGEIET: Tlrkiye Diinya $12.608.645 279.778 279'72
2015 QIIELED Tiirkiye Diinya $294.005 10.388 | 10.388
2016 WIEIET: Tlrkiye Diinya $10.486.871 296.625 296'62
2016 QIIELED Tiirkiye Diinya $237.975 5.660 5.660
1A ithalat Tirkiye Diinya $16.332.825 404.636 404'62
2017 QIIELED Tiirkiye Diinya $360,949 7.006 7.006
2018 WIEIET: Tirkiye Diinya $1.657.546 371.670 371'6;
2018 RWINELEn Tiirkiye Diinya $456.122 8.071 8.071
2019 WIEIET: Tirkiye Diinya $14.630.713 481.130 481'18
2019 RINELEEn Tiirkiye Diinya $363.793 15.541 | 15.541

Tablo 15:Discilik aletleri, Dis matkaplari vb. cihazlar ve diger discilik ekipmanlari, (Comtrade, 2021)

Tibbi cihazlarin uretimi konusunda ABD ve Almanya sektdre son yillarda en ¢ok yatirim yapan ulkelerdir.
Bu Ulkelerin yapmis oldugu yatirimlarin uzun vadelerde fayda getirmesinin en 6nemli sebepleri arasinda
Glgli devlet destegi, Akademik Kurum ve Arastirma Enstitlleri, Teknoloji merkezleri ve inovasyon
merkezlerinin varliginin etkisi goérilmektedir. Yapilan yatirimlarin dogru strateji ve dogru kadrolarla
yurGtilmesi sayesinde dis ticarette dinya pazarina hakim olmaktadirlar.

2.5. Uretim, Kapasite ve Talep Tahmini

Sektorde geleneksel drinler yaninda son yillarda yapilan yatirimlarla ileri teknoloji triinleri diizeyinde
sinirli sayida da olsa Uretim yapilmaktadir. Ancak, Ulkemizdeki bu gelismelerin yaninda yerli tretimin
Ar-Ge temelli olmaktan ziyade montaja yonelik ve disik teknolojik igerikli Urtnlerin oldugu
gorulmektedir.

Turkiye’de Uretilen baglica urlnler; ameliyat masalari ve lambalari, anestezi cihazlari, jinekolojik
masalar, cerrahi aspiratorler, oksijen verme cihazlari, réntgen cihazlari, siringalar, igneler, buhar ve kuru
hava sterilizatorleri, kan alma koltuklari, tibbi gaz sistemleri, elastik bandajlar, hasta yataklari, disgi
Uniteleri, cerrahi aletler, drenaj, stent, kateter ve sondalar, tag kirma cihazlari, sedyeler, kan ve kan
drtnleri, alma verme setleri, kan torbalari, ameliyat ve muayene eldivenleri, hasta basi monitorleri,
ortopedik protezler, ortopedik onarim malzemeleri, ameliyat 6értlleri ve katkit, santrifijler, gazli bez ve
pamuk, elektrokoter, réntgen banyo soliisyonlari, ameliyat iplikleri, dis hekimligi onarim malzemeleri,
tibbi maskeler, kan saklama dolaplari, bio tasiyicilar, defibrilatér, serum setleri ve paslanmaz gelik trin
grubu olarak siralanabilir. Bahsedilen urlnlerin Uretiminde henulz istenilen noktaya gelinmemekle
beraber bu Urtinlere ek olarak ileri teknolojili Grtin yelpazesinin de artiriimasi gerekmektedir.

Tibbi cihazlarda inovasyon, yeni alet veya mevcut Urinlerin modifikasyonu, yeni tGretim ve uygulama
yontem ve sureclerini icerebilir ve performans ve guvenilirligi sirekli gelistirilebilir. Tibbi cihaz ve
teknolojide urin gelistirme, Urlnlerin kullanimi ile dogrudan iligkilidir. Bu drtnlerin kullanimi
yayginlastik¢a, yenilik¢i ydnlerin ekonomik faydalari ortaya ¢ikmaktadir

Tibbi cihaz ve malzemeler alaninda yatirimin ve buyimenin anahtari, riskin ve geri donlsin en yUksek
oldugu yenilikgi (inovatif) cihaz ve malzemelerdedir. Teknoloji tabanl butin sektérlerde katma deger,
geleneksel sektorlerden farkli olarak malzeme veya iscilikte degil, kullanilan bilginin kalitesine baglidir.
Sirketler karliliklarini, Griinler yasam déngdlerini siirdiirebilmek igin yenilesme ihtiyag duyar. inovasyon
kendiliginden gelisen bir slire¢ de degildir. Kamunun dizenleyici ve denetleyici rolinin agirlikta oldugu
bu sektdrde, kamu politikalari inovasyonun belirleyicilerini ve slrecini harekete gegirir. Bu slregleri
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planlayan ve uygulayan kamunun, ortaya koyacagi politika ve tesvikler ile inovasyonun temel
belirleyicileri olan Ar-Ge'yi, Ar-Ge’nin ise yatirrm ve Uretim kararlarini sekillendirir. Urin gesitligi
nedeniyle tibbi cihazlar sektérl inovasyona en agik ve dinamik sektdrlerden biridir.

Tibbi malzeme Uretimi kiimelenmesi; istanbul, Ankara, izmir ve Samsun’da olusmaktadir. Samsun,
Ozellikle cerrahi el aletleri imalati konusunda 6nemli bir konumdadir. Konya, Bursa, Eskisehir,
Gaziantep, Kayseri, Denizli, Kocaeli ise tibbi malzeme uretimi konusunda etkin olan diger illerdir.

Ankara da ise Ostim’ de faaliyet gésteren OSTIM Medikal Sanayi Kiimesi; mevcut iiriin ve hizmetlere
ek olarak kuresel pazarlarda yilkselen alanlarda; ileri diizey teknoloji, tasarim, yazihm ve hizmet
entegrasyonu ile bitlnlesik saglik teknolojisi ¢oziimleri sunan uluslararasi platformlarda glvenirligi
kanitlanmigs yerli Uretim tibbi cihaz Uretimleriyle gelecek yillarda diinya pazarinda pay almak amaciyla
kurulmustur.

OSTIM Medikal Sanayi Kiimesinin hedefleri;

¢ Kume rekabet stratejisinin kiresel pazarlardan daha ylUksek oranda pay almak lzere teknoloji
ve sistem entegrasyonu odakli olmasi,

o Uluslararasi standartta, kiresel degisimleri takip ederek aninda sektorel refleks Uretebilecek,
politika Uretebilecek bir yapi olmak,

e Sirketlerin tibbi cihazlar sektoriinde agirlikli olarak bulunduklari distk-orta teknolojili tGrinler
segmentinden ylkselmekte olan nis alanlar basta olmak tzere ileri teknolojili Grlinlere yonelik
tamamlayici teknolojiler gelistirebilmelerinde katki saglayabilmek,

e Firmalara kimenin mevcut ekosistemini benimsetmek,

e Ortak hedeflere yonelik stratejiler gelistirilerek orta, uzun vadede, kurumsal ve kamusal ig
birliklerini hayata gecirmektir.

Bu firsat ve fikirden yola gikarak, yerel dinamiklerimize baktigimizda su rekabetgi 6zelliklerimizi somut
olarak goérebiliriz.

Ankara ve Ozellikle Ostim, medikal sektdriinde énemli sayida firma ve Uretim hacmine sahiptir.

Ostim’ de sektori destekleyecek Uretim cesitliligi ve iskollari mevcuttur.

Ankara, saglik sektort alicilar agisindan énemli bir merkezdir.

Ostim, karar verme mekanizmalarina yakindir.

Ankara, sektorin yenilikciligini destekleme gucune sahip 6nemli Gniversitelere sahiptir.

Saglik sektdrinde gugli bir merkez olmak Ankara’nin yerel kalkinmasi icinde énemli bir rekabet

firsatidir.

o Medikal sanayi ile yapisal anlamda buyilk benzerlikler gdsteren ve birgok yenilikgi Grinin
gelistiriimesinde etkin roll olan Savunma sanayi de Ostim’ de mevcut olup, medikal sanayini
destekleyici niteliktedir.

e Ankara, Bliylk boyutlarda saglik harcamalari yapan 6zellikle Ortadogu, Arap ve Afrika Ulkeleri

baglantilari agisindan énemli bir merkezdir.

Bu arastirma sonucunda somutlasan rekabet avantajlarimiz dogrultusunda Medikal Sektord Ostim’ in
kaynaklarini yénelttigi hedef sektérlerden biri olarak secilmis ve sektérin kalkindiriimasinda kiimelenme
modeli esas alinmistir.

Firma Adi Uretim Faaliyeti Yillik Uretim/Kapasitesi
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3D Mast Teknoloji

Arsan Dental Medikal

Modern Ortodonti

Sistem Mental Medikal

Dis laboratuvarlarina  yonelik
gelistirilen 3 boyutlu metal ve 3
boyutlu plastik yazici satisi ve
satig sonrasi hizmetleri
vermekteyiz.

Plastik Yazici:
(Siparise  gore
gostermektedir.)

Metal Yazici:
(Siparise  gore
goOstermektedir.)

5-10 adet
degiskenlik

3-5 adet
degiskenlik

Frez, karpul ignesi, retraksiyon ipi,
anios dezenfektan, sterilizasyon
rulolari ithalat ve bayilikleriyle
devam etmektedir.

Frez ve kaniil: Ortalama yillik

satigi

70 adet ile 90 adet

arasinda siparise bagl olarak
degiskenlik gbstermektedir.

Cerrahi Frezler, Separeler, Ozdis
El  Aletleri, Elmas Frezler,
Yumusak Doku Frezi, Dental
Loupe, Parlatma Lastikleri ve
Ortodontik Malzemeler

Frezler:

Siparis esasli olup

ortalama yilik 120-150 arasi
adet satisi gergceklesmektedir.

Agiz ve
Dis
Saghgi
Merkezi

Dis
Hastanesi

Dis 3
Egitim
Hastanesi

Dis
Poliklinigi
(GESEUE)

Dis -
Poliklinigi

Dis niti, Dental koltuk, cocuklar | Unit: 35 adet
igin dis Uniti, klinik dolap sistemleri
ve dis laboratuvar masalari ile | Klinik Mobilyalari: Siparise
universiteler icin preklinik siniflari | gére
ekipmanlari Uretmektedir
Tablo 16:Ankara’da faaliyet gésteren bazi firmalarin yillik verileri
Saglik Bakanhgi Universite Ozel Toplam
Kurum Unit Kurum | Unit Kurum | Unit Kurum | Unit
131 4411 - - 83 909 214 5.320
29 2.052 - - 3 85 32 2.137
265 50 5.504 - - 53 5.769
820 3.222 15 368 211 477 1.046 4.067
- - - 2.123 8.701 2.123 8.701
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983 9.950 65 5.872 2.420 10.172 | 3.468 25.994
Tablo 17:Sektére Gore Agiz ve Dis Saghgr Hizmeti Veren Kurum ve Kuruluslar, 2019
Seri 1

2019 [ &357

2018 [N 7931

2017 [N 8487

2016 [ 8314

2015 [ 9344

2002 [ o152

0 10000 20000 30000 40000 50000 60000 70000

Sekil 42: Yillara Gére Dis Uniti Bagina Diisen Niifus, Saghk Bakanhgi

Dis Hekimine
Miiracaat

Toplam Muracaat (Dis
hekimine muracaatlar

dahil)

Hastaneler

Dis Hastaneleri

Ozel Tip Merkezi

Saglik Bakanhgi 7.520.347 399.046.597

Universite 384.770 46.595.918

Ozel 796.408 73.465.576

Saglik Bakanligi 10.890.422 10.890.422

Universite 6.304.655 6.304.655

Ozel 76.490 76.490
389.347 18.687.939
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Ozel Polikinlik 1.969 640.190

Tablo 18:Sektérlere Gore Tiim Hekimlere Yapilan Toplam Miiracaat Sayisi, 2019

Seri l

2019 8357

200 I 5115754
2017 I <563735
2016 I <1536

2015 [ 39698142

2002 [ 5462923

0 10000000 20000000 30000000 40000000 50000000 60000000

Sekil 43: Yillara Gore Dis Hekimine Yapilan Miiracaat Sayilari, Tiim Sektorler

Saglik Bakanhigrnin yayinladigi Saglhk istatistikleri Yiligrna gére dis Unite sayilarinin arttigi
gb6zlemlenmektedir. Buna karsin yillara goére kisi basina diisen Unite sayisinda 2019 yili %4 luk bir artis
yasansa da geri kalan yillarda %3 ila %6 oraninda bir dists yasanmistir. Bunun sonucu olarak randevu
surelerinin kisaltilmasi, uzun kuyruklarin olusmasi ve mudahalelerin geciktiriimesine sebebiyet
vermektedir.

Bu durumu iyilestirmek ve sorunlari minimize edebilmek adina elimizdeki kaynaklarin en verimli sekilde
kullaniimasi ve yuksek maliyetli ithal Grinlerin yerini yerli Uretimlerin almasi gerekmektedir. Yerli
uretimler il agsamasi igin harcanacak maliyetler kargilandiktan sonra elde edilen Uriinlerin maliyetleri ithal
urtinlere kiyasla daha distik olacagi igin yatirim maliyetini kisa stirede karsilamasi beklenmektedir.

2.6. Girdi Piyasasi

Ankara’da gerceklestiriimesi planlanan yatirimlar kapsaminda Uretilecek Kavitron ve Airflow cihazlar
icin imalat asamasinda kullanilacak temel ve yardimci maddeler makro dlgekte ele alindiginda,

Kavitron ve airflow cihazlari igin;

Elektrik ve elektronik devreler ve devre ait aksam ve pargalari

Unite sisteminin ¢alismasi igin gerekli su ve hava tedarik motorlari

Uretim kalitesinin belirlenmesinde kullanilan test, analiz ve élgiim cihazlari

Elektronik aksam ve parcalarin izolesinde kullanilacak cam, plastik, cerrahi ¢elik ve aliminyum
hammaddeleri

e Unite ybnetim panelinin sisteminde bulunan ana kart, islemci, cip ve dijer destekleyici
yazilimsal devre elemanlari

Cihazlarin Gretiminde kullanilan temel ve yardimci madde/elemanlardir. Bu hammadde ve elemanlarin
Tarkiye'de Uretimleri ¢ok sinirli sayida gerceklesmektedir. Tirkiye’de ve Ankara ilinde gergeklesen
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Uretimler s6z konusu temel ve yardimci maddelerin yurt disindan temin edilip Glke ve il sinirlari igerisinde
bulunan montaj esasl Uretime dayanan kiime ve firmalar tarafindan gergeklestiriimektedir.

ithal edilen temel ve yardimci maddelerin masraflarinin fazla olmasi ayrica montaj islemlerinin
maliyetleri eklendigi zaman olusan ekonomik ugrasin altinda kalmak istemeyen kiimeler veya firmalar
montaj esasl Uretim yerine direkt imal edilmis hazir Grinlerin ithalatini gergeklestirerek is glcu
zamanindan kazanma yolunu tercih etmektedirler. Bu da Ankara ili basta olmak Uzere diger illerde ki
sektorel Uretimi azaltmakta ve dolayl olarak da istihdami olumsuz yonde etkilemektedir.

Ankara da bulunan firmalar genel olarak Unite ithalatini basta Amerika, Almanya, Hollanda, Japonya ve
Cin olmak Uzere bircok pazara hakim olan Ulkelerden ithal ederek, ilgili firmalara Ulke ¢apinda
disbiritorliik ve bayilik hizmeti vermektedir. Bu (lkelere ek olarak Italya, isvigre, Kanada, Giiney Kore
gibi Ulkelerden de cihaz ve yardimci ekipman ithalati gergeklestirmektedirler.

ithalat firmalari, Turkiye'nin biyik illerinde her yil diizenli olarak yapilan sektérel fuarlarda riinleri ve
cihazlariyla aktif galismalar yurlterek Turkiye pazarindaki mevcut konumlarini koruyup Urettikleri yeni
urlnleri tedarikgilere ve muisterilerine kolaylik sunma imkani elde etmektedirler.

Tlrkiye pazarindaki satis hacim hacimleri yiksek olan bu firmalar ticari dénem igerisindeki Urln
sevkiyatinda deniz yolunu tercih etmektedirler. Etrafi Denizlerle gevrili olan ve jeopolitik konumu itibariyle
guivenli ve hizli transit ticari yollarin merkezinde bulunan Turkiye igin lojistik maliyetleri konusunda da
sikint yasamamaktadirlar.

Ankara ilindeki tedarikci kiimeler veya firmalar ithal ettikleri Griinleri cogunlukla Samsun limanindan
karayolu sevkiyatlariyla gergeklestirmektedir. Yurt igi lojistik konusunda ekonomik bir ulasim agina sahip
olmasi bunun baglica sebeplerinden biridir. Samsun limanin disinda ana disbritorlerinin
istanbul, izmir ve Mersin’de bulundugu firmalarin Grinlerini ise bu illerin Ankara’ya baglanan transit
yollari Gzerinden sevkiyatlari gergeklestiriimektedir.

2.7. Pazar ve Satig Analizi

Agiz ve dis sagliginda kullanilan tedavi Unitelerinin Uretim sektdrinin genis bir alanda faaliyet
gbstermesi ve bundan dolay! trin gesitliliginin fazla olmasi, sektdre yonelik envanterin bulunamamasi
Ankara ili ele alindiginda veri elde etme konusunda 6nemli sorunlarinda beraberinde getirmektedir.
Sektoriin Ankara’da ki durumunu en saglikli sekilde ¢ézimlemek i¢in en gincel verilerin incelenmesi
anlaminda 2015 Ocak ayindan 2021 Subat ayina kadar verilerin bulundugu (ETUYS-Elektronik Tegvik
Uygulama ve Yabanci Sermaye Bilgi Sistemi) sistemin guncel veri kayitlandir.

ETUYS veri kayitlarinda Turkiye ve dzellikle Ankara’da sektdre ydnelik gerceklesen yatirimlarla ilgili
gercgeklesen sabit yatirim tutarlari, istihdam edilen personel sayisi, alinan yerli-ithal makinelerin tutarlari,
kredi kullanim oranlari vb. birgok sektoérel istatistikler yer almaktadir.

Ankara 1. Bolgede olmasi itibariyla 33 sektor numarali Tibbi aletler hassas ve optik aletler imalati sektor
kirihm kolu altinda Agiz ve dis sagliginda kullanilan cihazlarin tretimine yénelik yatirrmlar minimum 1
milyon olmak kaydiyla yapilacak tim yatinmlar tesvik sistemi kapsaminda desteklerden
faydalanabilmektedir.

Bolgesel desteklerin disinda Ekonomik is birligi ve Kalkinma Tegkilati (OECD) teknoloji yogunluk
tanimina gére yiksek teknolojili sanayi sinifinda yer alan Urtnlerin dretimine yonelik yatirnmlar (US-97
Kodu: 2423, 30, 32, 33 ve 353) kapsaminda tesvik sisteminden faydalanabilmektedir.

Agiz ve dis sagliginda kullanilan Unite ve cihazlarin Uretimi, Ankara imalat sektérl igerisinde
gerceklesen diger uretim faaliyetlerine gore konjonktir olarak daha dar bir yapiya sahiptir. Hammadde
yetersizligi ile Uretimde kullanilan aksam ve pargalarinin yiksek maliyetli olmasi sebebiyle Ankara’'da
gergeklesen birgok imalat faaliyetine gore Uretim hacmi disik kalmaktadir. Fakat Gnite ve cihazlarin
uretiminden g¢ikacak Urunlerin talep fazlahdinin bulunmasi yuksek kar satigi getirisi saglamasindan
dolayi diger imalat faaliyetlerine gore fazla Uretimin gergeklesmesi gerektiginin bir gdstergesidir.

Cihaz ve Unite Uretiminde diinya pazarina hakim olan Ulkelerden biri olan ABD’nin sektdrel anlamda
gerceklestirdigi 2020 yilindaki ithalat tutar $9.149.229.754 ihracat orani ise $5.853.666.348
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tutarindadir. Goéruldigu tGzere ABD sektdre anlamda gergeklestirdigi ylksek hacimli ithalati tretimle
yuksek teknoloijili Grtinlere dénustirerek dis ticarette pozitif bir ilerleme kaydetmektedir. ABD’nin yapmis
oldugu bu dis ticaret hareketinin benzerleri Almanya, Hollanda, Cin ve Japonya gibi Ulkelerin yillik dis
ticaret verilerinde de goérilmektedir. Buradan gikan sonug ile hammadde yetersizliginden kaynaklanan
Uretim sorunlarini dogru ve yerinde ticari faaliyetler ile firsata dénustirerek belirli bir katma deger
olusturmaktadir.

Cihaz ve Unitelerin Uretim faaliyetleri sektérel anlamda istenilen hedeflere ulasmasindan sonra basta
Tarkiye’'nin birgcok bdlgesi ve devaminda ise Dlnya pazarindaki satis rakamlarina ulasmasi
hedeflenmektedir. Tirkiye icerisindeki satislar konusunda talep fazlasi bulundugundan dolayi yurt iginde
satis kaygisi bulunmamaktadir. Ustelik hem devlet destekli yatirimlar olmasi hem de devlet tarafindan
alimi gergeklestirilecek cihaz ve Uniteler olmasi sebebiyle basta Ankara olmak Uzere birgok ile satiglar
gerceklesecektir.

Dinya pazarindaki hedeflenen satiglar igin 6ncelikli olarak siyasal ve ticari anlamda yakin iliskiler
kurulan ulkeler tercih edilecektir. Bu ulkeler ile ticari anlagsmalar yapilarak siparis garantili satiglarla
uretilen cihaz ve unitelerin diinya pazarina tanitimi hizlandirilacaktir. Bagta Turki Cumhuriyet Devletleri,
Kuzey ve Orta Afrika Ulkeleri olmak Gzere gelismekte ve gelismekte olan llkeler sonra ise dogru ticari
strateji ve anlasmalar ile gelismis Ulkeler ile diinya pazarinda rekabete girilmesi hedefler arasindadir.

Ankara’da planlanan Uretimlerin faaliyete gegmesiyle beraber éncelikle yurticinde Saglhk Bakanligi ile
ortak bir galisma yuriterek devlet blnyesindeki Adiz ve Dis Hastanelerinin ihtiyaglari belirlenecek ve
oncelik olarak devlet hastanelerine yonelik bir Gretim gergeklestirilecektir. Yurt icindeki hastaneleri cihaz
ve (Unite ihtiyacinin karsilanmasi ve cihazlarin tamirati/bakimi icin gerekli yedek parga imalati
tamamlandiktan sonra 6zel hastane, klinik ve muayene merkezlerine satislar baslayacaktir. Devlet
hastaneleri igin cihaz ve Unite Uretimi faaliyetlerinin devam ettigi stre zarfinda 6zel sektor bazh tedavi
merkezleri Uretilen cihazlar ilk kullanima dair gorusleri hastanelerden elde ederek satin almaya yonelik
c¢alismalarina erkenden yén vermelerine imkan saglanmis olunacaktir.

3. TEKNIK ANALiz

3.1. Kurulus Yeri Se¢imi
Yatinm Konusunun il ve ilge agisindan 6nemi

Ankarailgelerinin yatirnmlara uygunluguna bakildiginda Yatirim tesvik Sisteminin destekleri kapsaminda
bulunan Camlidere, Bala ve Haymana ilgeleri Ankara’nin yatirrma &ncelikli ilgeleri sinifinda
degerlendirilmektedir. iige sinirlar igerisinde gergeklestirilecek yatirimlar bir alt bélge olan 2. Bélge
desteklerinden, bu ilgelerin OSB — Endustri bdlgelerinde gerceklesecek yatirimlar ise iki alt bélge olan
3. Bdlge destek oranlarindan faydalanabilmektedir. Bu uygulamanin amaci Ankara ilgeleri arasindaki
gelismislik ve Uretime katki oranlari arasindaki farki kapatarak, Ankara geneline tesir edecek homojen
dagilim Uretim aginin olusturulmasidir.

Ankara Kent merkezinde yapilacak yatirimlar ile saglik teknolojileri bakimindan dis pazara bagh olan
Ankara’nin bu durumu lehine gevirerek ekonomik kalkinma, istihdam sayisinda artis ve ithalattan
ihracata gecerek Ankara’yl sektdrel anlamda pazarin éncusu haline getirme konusunda blylik énem
arz etmektedir.

Calisma konusu tesisin kurulacagi alternatif arazilere iligkin bilgi ile bu alternatifler arasinda
tesisin kurulacagi arazinin tercihinin gerekgeleri

Ankara kenti ve yakin cevresinde arastirmalar sonucunda elde edilen bilgiler kapsaminda belirlenen
baslica jeolojik formasyonlar;

Dikmen Formasyonu, Volkanik Seri, Akhdyuk Formasyonu, Ankara Kili ve Alivyondur. Bélgede temel

kaya birimi Paleozoyik-Triyas yasl sist ve grovaklardan olusan yer yer spilit bloklari ve kiregtasi
mercekleri igermektedir.
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Alacaatli ve Balikuyumcu koyleri ile guneyindeki Derekdy ve Deveci kdyleri civarinda genis
yuzeylenmeleri bulunan Jura yasli Alacaatl formasyonu egemen olarak kiregtaslari ile temsil edilir. Birim
icerisinde marn, kil tasi, kumtasi, ¢akil tagi ara tabakalari ve yer yer kum — ¢akil seviyeleri goéralur.

Kent icinde 6zellikle Ankara Kalesi, Yenimahalle kuzeyi ve Mamak civarinda izlenen Miyosen yash
volkanik seri genellikle; andezit, tif ve aglomeradan olusur. Volkanik seri Gzerinde yer yer yanal gegisli
olarak izlenen Akhdyilk Formasyonu kil tasi, marn ve kil ardalanmasi ile temsil edilir. Genellikle siltli kil
ve kumlu kilden olusan Pliyosen yasli Ankara Kili, yer yer kum-gakil mercekleri ile karbonat
konkresyonlari igerir. Ankara cevresindeki glncel vadi tabanlari ve duzlikler Kuvaterner yasli
alUvyonlarla értalGdar.

Ankara’da baslica Teknolojik olusum yatirimlarinin bulundugu Ségitézi - Umitkdy bélgesinde ise zemin
birimleri egemen olarak Ankara kili, Alacaath formasyonu, yer yer allvyal ¢okeller kismen de yapay
dolgudan olusur. Bélgenin Umitkdy gevresinde yiizeylenen Jura yasli Alacaath formasyonu bu béliimde
esas olarak timuyle ayrismis ve killesmis marn, kil tasi, kumtasi, ¢akil tasi ara tabakalari ve yer yer kum
— ¢akil seviyelerinden olusmaktadir. Bolgenin énemli bir bolimiini olusturan Pliyosen yasl Ankara Kili,
kirmizi, kahverengi, bej renkli, fislrll, kireg konkresyonlu, yer yer kum-gakil mercek ve seviyeleri igeren,
disuk ile ylksek plastisiteli, gok kati-sert siltli kil ve ¢akilli kumlu kil 6zelligindedir. Cevre kayagclarin
ayrisma urlnlerinin akarsular vasitasiyla gol ortaminda tasinmasi ve ¢dkelmesi sonucunda olusan bu
birimin; kumlu ve gakilli dizeyleri gél baseninin kenar kisimlarinda, killi dizeyleri ise i¢ kisimlarda
g6zlenmektedir. (jeogenc.net, 2020)

Kent igerisinde gergeklestirilecek yatirnmlar igcin BlyUksehir belediyesi dnculiglinde ortak gorisler
alinarak gercgeklestirilecektir. Kent igerisinde bagslica S6§(itézii — Yenimahalle — Sincan bélgelerinin arazi
ve ulasim yapilarinin yatirrm konusu igin elverisli olmasi yatirimlarin baslica bu bdlgede yogunlagsmasina
sebebiyet vermektedir. Ozellikle bdlgede Ostim bulunmasi sanayi faaliyetlerinin fazlalasmasina ve
yatirimlari bu noktaya kaydirmasina sebep olmustur.

Yatirnmin Organize Sanayi Bolgesinde gercgeklestiriimesi halinde, OSB bunyesindeki arazilerin tahsis
desteginden faydalanmak mumkin olacaktir. OSB’lerde tamamen veya kismen bedelsiz tahsis
uygulamasi, en az on kisilik istihdam 6ngoéren yatirimlara girisen gercek veya tlizel kisilere OSB’lerdeki
parsellerin tamamen veya kismen bedelsiz tahsisine, endistri bolgeleri ve sanayi sitelerinde bulunan
arsalarin tahsisine iliskin olarak dizenlenen sézlesmeler ve taahhitnamelerden dogan damga vergisi
muafiyetine imkan saglamaktadir.

AR-GE, yatinm ve lretim asamalan igcin gereken insan kaynaklan ag¢isindan yatinm yeri
potansiyelinin degerlendirilmesi

Ankara’da calismaya elverisli yas araliginda bulunan kisi sayisi 2020 yili itibariyle 4.381.507 kisidir.
Planlanan yatirimlarda istihdam edilecek personel sayisi minimum 40 — 50 arasinda olmaldir.
Calismaya elverisli nifusun %90’sinin mevcut durumda calistigi disinulirse geriye kalan yaklasik
438.150 kisi gergeklestirilecek yatirimlar igin gerekli istihdami saglamaya yetecek kapasite de oldugu
gorulmektedir.

Kent merkezi digindaki alanlarda gergeklestirilen yatirimlar, kirsalda yasanan igsizlik probleminden
dolayi direkt bdlge halkinin istihdami ile gergeklestirilecektir. Gergeklesecek bu istihdamlarda kadin
personellere pozitif ayrimcilik sadlanacaktir.

AR-GE, yatinm ve iiretim asamalar icin gereken teknolojik altyapi agisindan yatirnm yeri
potansiyelinin degerlendirilmesi

Ankara ilinde bulunan bir¢ok teknoloji merkezi ve sektérel ortak ¢ati altinda bulunan kiimelenmeler
bulunmaktadir. ileri teknolojiye sahip Uriin ve malzeme gelistirme konusunda faaliyet gésteren bu
merkezler yapmis olduklari ¢aligmalar ile dolayli yoldan birgok yan sektére hem destek yeni Uriin
gelistirme konusunda 6n ayak olusturan bir konumdadir. Ankara’da faaliyetlerine devam eden bu
merkezlerin birgogu Universite odakli ¢aligmalar yurittigi igin proje kapsaminda gergeklesecek
yatirimlarla Uretilmesi planlanan ileri teknolojili agiz ve dis saghgi Unitelerinin deney, test, analiz ve
mevzuatlara uygun hale getiriimesine yoénelik ¢alismalar bu merkezlerin bilgi ve tecriibelerinden
faydalanacaktir.

Calisma konusu yerde (varsa) AR-GE konusunda c¢alisma yapan kurum ve kuruluslar hakkinda
bilgi (Teknoloji Gelistirme Bolgesi, Ozel sektor Ar-Ge ve Tasarim Merkezi vb.)
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Ostim Ekopark/Teknopark; temiz teknoloji alaninda enerji ve gevre surdurdlebilirligi ve verimliligini
kapsayan yerli ve yiksek teknolojik Grtinlerin Uretilmesi ve ticarilesmesine katki saglamanin yani sira,
uluslararasi pazar payinin artiriimasinda 6nemli rol Ustlenmektedir. Ostim Teknopark; déngusel
ekonomi, gevreye duyarli enerji, surdurilebilir gevre ydnetimi ile kaynak, materyal ve enerji verimliligini
kapsayan temiz teknoloji alaninda yerli ve yiiksek teknolojik triinlerin Uretilmesi ve ticarilesmesine katki
saglamaktadir.

X
=
<
o
o
=
x
o
=
-
o
(s}

Sekil 44: Ostim TeknoPark

Dunyaya temiz teknoloji ihra¢ etmeyi hedefleyen Ostim Teknopark, Ankara'ya ve Ulilkemize saglayacagi
katma degeri ortaya koymak ve uygun stratejik planin hazirlanmasi igin yola gikmistir. Ozelinde OSTIM
Organize Sanayi Bolgesi’'nin, genelinde ise Ankara’nin temiz teknolojiler alaninda rekabetci ve yenilikgi
bir merkez s haline gelmesinde rol oynayan en o6nemli aktoérler arasinda yer almaktadir.
(ostimteknopark.com.tr, 2021)

Bilkent Cyberpark; Turkiye'nin en blyik teknoparklarindan biri olan Bilkent CYBERPARK' in sundugu
cesitli ve kapsamli hizmetlerin yaninda sahip oldugu ¢ok sayida avantaj ve ayricaliklar bulunmaktadir.
Ozel bir Giniversiteye bagli olarak kurulmus olmasi ve dzel bir sirket tarafindan yénetiime dinamizmi ile
esnek ve kalite odakli bir yonetime sahip olmasi cgalismalarinin profesyonelce yiritilmesini
saglamaktadir.
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Sekil 45: Bilkent CyberPark

Cyberpark ile ilgili baglica énemli bilgiler

e Is ve girisimcilik merkezi olma perspektifine sahip ve buna imkan saglayan ara¢ ve
mekanizmalari gelistirmesi

e Turkiye'nin en énemli Arastirma Merkezleri'ni binyesinde bulundurmasi (NANOTAM, UNAM,
ISYAM, UMRAM, BASTA)

e Turkiye'nin ilk 6zel Kulugka Merkezi'ni kurmus olmasi

e Bilkent Universitesi ve diger segkin liniversitelere yakinligi ve bu sayede nitelikli is giiciine erigim
kolayligi

e Uluslararasi taninirliga sahip ve ¢ok sayida uluslararasi kurulusla is birligi halinde olmasi

e Uluslararasi Teknoparklar Birligi (IASP) tyesi olmasi

e Turkiye'de 50'ye yakin teknoparkin tyesi oldugu Teknoloji Gelistirme Bolgeleri Dernegi'nin
(TGBD) Uyesi olmasi

o Kaliteye verdigi 6nemin bir gostergesi olarak Tirkiye'de ISO 9001-2015 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesi'ni alan ilk teknopark olmasi

e Ankara Teknoparklari arasi is birligi ve Ankara'nin teknoloji bagkenti markasi i¢in ¢alisan Ankara
Teknoloji Platformu TechAnkara'nin daimi ortagi olmasi

e Konut, otel, AVM, spor, eglence, kongre merkezi gibi imkanlara sahip, cagdas bir uydukent
Uzerinde kurulu olmasi (www.cyberpark.com.tr, 2021)

Ankara_Universitesi_Teknokent; Ankara Universitesi Teknokent Cumbhuriyetin ilk niversitesinin
Arastirma, Gelistirme ve Bilim Parki olarak dniversitenin ilkelerinden ayriimadan, Universitenin
degerlerini kendi misyon ve degerleri ile daha ileriye tasimak igin Ankara Universitesi Teknoloji
Gelistirme Bolgesi Yonetici A.S. ( Ankara Universitesi Teknokent) ana sézlesmesi 14.05.2007 tarih 6807
sayill Turkiye Ticaret Sicili Gazetesinde yayimlanarak tuzel kisilik kazanmistir. Teknokent blinyesinde
firmalar 1 Adustos 2009 tarihinden itibaren Ar-Ge faaliyetlerine baglamislardir. Ankara Universitesi
Teknokent Cumhuriyetin ilk Gniversitesinin Arastirma, Gelistirme ve Bilim Parki olarak Universitenin
ilkelerinden ayrilmadan, Universitenin degerlerini kendi misyon ve degerleri ile daha ileriye tagsimak igin
Ankara Universitesi Teknoloji Gelistirme Bolgesi Yoénetici A.S. ( Ankara Universitesi Teknokent) ana
s6zlesmesi 14.05.2007 tarih 6807 sayili Turkiye Ticaret Sicili Gazetesinde yayimlanarak tlizel kigilik
kazanmistir. Teknokent binyesinde firmalar 1 Agustos 2009 tarihinden itibaren Ar-Ge faaliyetlerine
baglamiglardir.
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Sekil 46: Ankara Universitesi TeknoKent

Teknokent toplam kapali alani 2009 yilinda 4.000,00 m2 ile hizmete acgilmistir. Bolge’ nin kurulu
kapasitesinin tamamen dolmasi nedeniyle, kapasitenin yeni kapali alan yizdélgimuanun artiriimasi igin
yeni insaat yatirrmina ihtiya¢ duyulmus, bu amagla, Kulugka Merkezi, Teknoloji Transfer Ofisi ve yeni
firmalarin kullanimina hizmet verecek 8.300,00 m2 kapali alani olan yeni bir bina 2013 Aralik ayinda
tamamlanmistir. Bina toplam 84 adet ofis mahalline, 400 kisilik kapasiteye sahip konferans salonuna ve
200 kisinin faydalanabilecedi kafeterya alanina sahiptir. Boylelikle Ankara Universitesi Teknokent
toplam kapali alani yaklasik 15.000 metrekareye, ofis sayisini 140’ a ¢ikarmis ve sosyal alanlarini da
cogaltarak galismalarina devam etmektedir. (www.ankarateknokent.com, 2021)

Hacettepe Teknokent; Ana kurucu ortadi olan Hacettepe Universitesi Hacettepe Tip Fakiiltesinin
baglangici sayilan Cocuk Saghigi Kirsisl, 2 Subat 1954 tarihinde Ankara Universitesi Tip Fakltesine
bagli olarak Prof. Dr. ihsan Dogramaci tarafindan kurulmus olup, Sihhiye ve Beytepe Yerleskeleri olmak
Uzere 1982 yilinda kabul edilen 2809 sayil Yuksekdgretim Kurumlari Teskilati Kanunu kapsaminda, 14
Fakulte, 14 EnstitQ, 2 Yiksekokul, 1 Konservatuvar, 5 Meslek Yuksekokulu, 104 Arastirma ve Uygulama
Merkezi ile faaliyetlerini stirdiirmektedir. Hacettepe Universitesi lilkemizin énde gelen iniversitelerden
biri olarak bilim, teknoloji ve sanat alanlarinda toplumsal kalkinmaya ve evrensel degerlere katkilarini
surdirmektedir.
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Sekil 47: Hacettepe TeknoKent

Hacettepe Universitesinin Sihhiye Yerleskesi ve Beytepe Yerleskesinde “Mikemmeliyet Diizeyi’nde
akredite edilmis laboratuvarlardan Hacettepe Teknokent'te faaliyet gosteren firmalar da
yararlanabilmektedir.4691 sayili “Teknoloji Gelistirme Bolgeleri Kanunu” uyarinca, 20.03.2003 tarihinde
Hacettepe Teknokent kurulmustur. Hacettepe Universitesi Teknoloji Gelistirme Bolgesi'nin 1 nolu alani
Ankara'da Hacettepe Universitesi Beytepe Yerleskesinin giineyinde, niversitenin egitim-arastirma
kompleksi iginde 702.409 m?'dir. (www.hacettepeteknokent.com.tr, 2021)

Gazi Teknopark; Gazi Universitesinin Gélbasi yerleskesinde, Mogan Gélii manzarali yaklasik 20.000
m2 kapali alana sahip teknopark binasinda, Mayis 2008 tarihinde faaliyetlerine baglamis ve
kurulusundan kisa bir siire sonra, Gazi Universitesi'nin sahip oldugu akademik glic ve teknik altyapinin
destegiyle Turkiye’nin 6nde gelen Teknoparklari arasinda yerini almistir. Gazi Teknoparkta gesitli
sektorlere ydnelik dnemli yazilim projelerinin yani sira, yenilenebilir enerji, glines enerjisi sistemleri,
plazma teknolojileri gibi konularda ekonomik ve toplumsal fayda yaratmaya yoénelik calismalar
surdiriimektedir. Anahtar Kulugka Merkezi ve Anahtar On Kulugka Merkezi gibi yaraticilik, yenilikgilik
ve girisimcilik kaltirinin gelismesini saglayacak mekanizmalari gelistiren Gazi Teknopark, girisimcilere
projelerinin fikir asamasindan ticarilesme asamasina kadar etkin teknopark hizmetleri sunmaktadir.
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Sekil 48: Gazi Universitesi TeknoPark

Teknoparkta Faaliyet Gésteren Kuruluglara Yonelik Avantajlar

Bdlgede faaliyet gosteren gelir ve kurumlar vergisi mukelleflerinin, bélgedeki yazilim ve AR-GE
faaliyetlerinden elde ettikleri kazanclari icin 2023 yili sonuna kadar gelir ve kurumlar vergisinden
muafiyet

Bdlgede calisan arastirmaci, yazilimci ve AR-GE personel Ucretlerine iligkin 2023 yili sonuna
kadar her turli vergiden muafiyet

Bolgede calisan arastirmaci, yazilimci ve Ar-Ge personel Ucretlerine iliskin 2023 yili sonuna
kadar SGK igveren payinin %50 oraninda muafiyet

Bolgede uretilen yazilimlar icin KDV muafiyeti

Bdlgede Arastirma Altyapilarinin  Desteklenmesine Dair Kanun kapsaminda arastirma
laboratuvarlarinda Ar-Ge, yenilik ve tasarim faaliyetlerinde bulunanlara, minhasiran bu
faaliyetlerinde kullaniimak izere yapilan yeni makina ve teghizat teslimlerinde 2019 yili sonuna
kadar KDV istisnasi

Universite Ve Kamu Kurum Ve Kuruluslari Personeli istihdami ile ilgili Saglanan Avantajlar

Teknopark bunyesindeki firmalarda surekli veya yari-zamanli olarak ¢alisabilme imkani
Ogretim elemanlarinin yaptiklari aragtirmalarin sonuglarini ticarilestirmek amaci ile bélgelerde
sirket kurabilme, kurulu bir sirkete ortak olabilme ve/veya bu sirketlerin yonetiminde goérev
alabilme imkani

Ogretim elemanlarinin elde ettigi gelirlerin Gniversite doner sermaye kapsami diginda tutulmasi

(www.gaziteknopark.com.tr, 2021)
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ODTU Teknokent; ODTU TEKNOKENT’in kurulmasi ile ilgili galismalara 1980'li yillarin sonunda
baslanmistir. S6z konusu yillarda Dinya Bankasi’nin da destekleri ile baslanan fizibilite galismalarinda
dncelikle, ABD ve ingiltere basta olmak iizere diinya drnekleri incelenmig, konunun énemine yénelik
kamuoyu olusturulmustur. Bu calismalarin neticesinde, 1992 yilinda teknoloji gelistirmeye ydnelik
kulugka merkezleri kurmak ana hedefi altinda KOSGERB ile igbirligi icinde ODTU TEKMER hizmete
acilmistir. ODTU TEKMER’de elde edilen basarili sonuglarsa, ODTU’de bir bilim parki (teknokent)
kurulmasi galismalarini tesvik etmistir. 2000 yilinda ODTU TEKNOKENT’in ilk binasi hizmete agiimis
ve 2001 yilindaysa Turkiye’deki teknokentler ile ilgili yasal gergeveyi tanimlayan 4691 sayili Teknoloji
Gelistirme Bolgeleri Yasasi yirirlige girmistir. Bu yasayla girisimci sirketlere saglanan vergi muafiyetleri
ve tesvikler, ODTU’niin sagladigi altyapi ve akademik bilgiyle birlesince ODTU TEKNOKENT bir cazibe
merkezi haline gelmistir.

Turkiye’'nin ilk ve en yenilikgi teknoparki olan ODTU TEKNOKENT’in amaci, llkemizin uluslararasi
arenada rekabet glcinl artiracak teknolojileri gelistiren ve Ureten firmalara, arastirmacilara ve
akademisyenlere cagdas alt ve st yapi olanaklari sunmaktir. ODTU TEKNOKENT, gerceklestirdigi
Universite-sanayi is birligini artirmaya yonelik etkinlikleriyle taraflar arasinda sinerji dogmasina katki
saglamaktadir.

Sekil 49: ODTU TeknoKent

ODTU TEKNOKENT, %70'den fazlasi ODTU TEKNOKENTte kurulmus sirketlerin olugturdugu 440'in
Uzerindeki sirket sayisi, %901 Universite mezunu, doktora veya ylksek lisans mezunu olan 10.000’den
fazla personele yarattigi istihdam olanaklari ve Ar-Ge faaliyetlerinin yurituldigu 170.000 m2 kapali alani
ile TUrkiye'deki diger teknoparklara da érnek teskil edecek basarilara imza atmistir.

ODTU TEKNOKENT'te faaliyet gosteren sirketlerin %50’si yazilim-bilisim, %20’si elektronik, %15’i
makine ve tasarim, %6’s1 medikal teknolojiler, %6’s1 enerji ve ¢evre, kalan %3’ ise ileri malzeme, tarim,
gida, uzay-havacilik, otomotiv gibi diger alanlarda Ar-Ge calismasi yiritmektedir. Ucgak/helikopter
sistemleri dinamik model gelistirme ve similasyon projeleri, ucak/helikopter kontrol sistemleri
gelistiriimesi galismalari, uydu gelistirme projeleri, alternatif enerji ve alternatif yakit projeleri, rizgar ve
su tUrbini tasarimi, arag takip sistemi, test ve élgim sistemlerinin tasarlanmasi, gi¢ kaynaklari ve enerji
besleme sistemleri, lazer uygulamalari, sensor teknolojileri, doku ve gen arastirmalari, e-devlet, e-
ticaret, uzaktan egitim, e-6grenme ve e-egitim yazilimlari, ERP-MRP ¢6zimleri, egitim yonetim
sistemleri, cografi bilgi sistemi yazilimlari, formatli mesaj yonetim sistemleri, hastane yazilimlari, farkli
alan uygulamalari olan ileri malzeme c¢alismalari ve mikro elektronik mekanik sistem uygulamalari
ODTU TEKNOKENT blinyesinde yurGtilen Ar-Ge calismalarinin bazilaridir.
(www.odtuteknokent.com.tr, 2021)
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3.2. Uretim Teknolojisi
3.2.1. Kavitron Uretim Teknolojisi

Kavitronlar dis hekimliginde 1950’li yillardan itibaren asindirici partikiller iceren su puskirtmesiyle
birlikte kullaniimistir. Bu nedenle ilk etapta dis tasi temizliginden c¢ok dolgu kavitelerinin
hazirlanmasinda kullaniimigtir. Fakat surekli gelisim gostermesiyle beraber uygulama alanlarinda
degisiklikler olmustur. Su an birgok tedavi yonteminde kullaniimakta olan kavitronlar farkli modellerle
farkli tedavilere entegre edilebilecek bir yapiya sahip olan cihazlardir.

Cihazin hastaya temas eden kismi kavitron basligidir. Kavitron basligi teknik 6zellik bakimindan 3

bdélimde incelip Uretilmektedir. Bunlar; motor stirlicti devre, led siritici devre ve su pompasi suricu
devresinden olugsmaktadir.

Motor Siiriicii Devre

Led Siiriicii Devre

Su Pompasi Siiriicii Devre

KAVITRON BASLIGI

Motor Siiriicii Devresi:

Kavitron cihazlar 15-42 kHz frekans araliginda ¢alismaktadirlar. Adaptér veya sebeke geriliminden
beslenen motor devreleri, yliksek gerilim ile ylksek frekans degerleri Gretmektedir.

Motor slrtcu devrelerinin giris voltaji 20 V olmaktadir. Bu deger ¢ikis transformatdrleri kullanilarak 1800
V degerine yikseltiimelidir. Bu yikseltme ile 16kHz ¢ikis frekansi elde edilir. Elde edilen bu ¢ikis frekansi
ile 6nce quartz materyal ile deneme yapilarak iletken yuzeylerinde titresim olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Frekans testinden gecgen devre igin baski islemine gegilir.

Baski devresi alinan surlici devresinin testi osiloskop ile test edilmelidir. Osiloskoba bagdlanan devrenin
tam sinUs dalga grafigini olusturmasi halinde uygunluk verilmektedir.

\

RIGOL 051054 2 oo irabbian 5577

Sekil 50: Osiloskopta siniis dalgasinin gériiniimi
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Su Pompasi Siirlicii Devresi

Kavitronun ¢alismasi esnasinda sert ve yumusak
dokuyla temas eden u¢ kisimda yapilan igslemlerden
dolay! isI artiglari meydana gelmektedir. Bu 1si artisini
dengeleyebilmek igin baginch sudan faydalaniimaktadir.
Basligin i1s1 de@erini dislrecek sogutma suyu basligin u¢
kisminin bitimine dogru bir noktadan birgok ydne
dagilacak sekilde sprey yayillmasi gdstererek hem
bashgin sogutulmasin da hem de hava bosluklari
olusturarak sirklilasyon olugsmasini saglamaktadir.
Sistemde suyun kavitron basligina iletiimesi igin motor
gucune ihtiyag duyulmaktadir. Gerekli motor gucu ise
asgari 5 It/dk kapasiteye sahip olmalidir. Sisteme de

kullanilacak motorun beslenmesi
saglanmalidir.

Sekil 52: Led Siiriicii Devresi

12 V adaptor ile

Sekil 51: 5 It/dk Su Motoru

Led Siiriicii Devresi

Ledlerin  g¢alismasi igin akimin  sinirlamasi
gerekmektedir.  Bunun igin devreye direng
baglanmasi gerekir. Fakat kavitron cihazlarinda
kullanilan led teknolojisi ylksek kapasitede oldugu
icin ihtiya¢ duyulan akim da artmaktadir. 5 mm’lik bir
led icin 20 mA’lik bir akim gerekirken, kavitron
cihazlarinda kullanilan ledler icin 2800 mA yakin bir
akim gerekmektedir.

Led’in kullanimi sirasinda beslenmesini sadlayacak
bazi ekipmanlar bulunmaktadir. Bu ekipmanlar
sistemin  modifikasyonlarina goére  kullanimlar
degisiklik gostermektedir. Genel olarak Ledlerin
beslenmesinde Led sulricl, led trafo, led gug
kaynaklari, led besleme, akim sinirlamali veya volta;j
sinirlamali gi¢ kaynaklari kullaniimaktadir.

Mevcut teknolojili kavitron cihazlarinda uygulama
esnasinda sik karsilasilan durumlardan biri dis

Unitesindeki genel 1s1§in tam odaklanamamasidir. Bu sebeple kendi 1s1di1yla ¢alisan kavitron cihazlarinin
uretilmesi hekimler igin kolaylik, hastalar icin ise daha saglikl sonuglar elde edilmesini saglayacaktir.
Protoptip olarak Uretilen basliklarda kullanilan Ledlerin adaptérden sisteme ¢ektigi voltaj 12 V, beyaz
led Gzerinde ki voltaj 3 V ve led Uzerine dismesi beklenen akim se 20 mA’dir. (ELECO'2012, 2012)
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3.2.2. Airflow Uretim Teknoloji:

Sekil 53: Airflow Cihazi Kisimlari, (EMS DENTAL, 2020)
1.Piezo El Aleti: Tedavide hasta temas eden kisimdir.

2.Airflow El Aleti: Tedavi sirasinda hava akiminin elde edilmesinde kullanilan kisimdir.
3.Perioflow El Aletleri: Perioflow uygulamasinda kullanilan kisimdir.

4. Kapsiil: Toz kapsulu, yiksek hacim kapasitesine sahip 6nemli bir etkinlik artisinin ve ergonomi sunan
bir polimerize etki ve kimyasal olarak direngli bir malzemeden imal edilir.

5.Basin¢ Kulesi: Entegre bir manyetik baglanti ile saniyeler icinde basinglandirma ve basing dustirme
teknoojisi harikasi yeni basinglandirma sistemi

6. Sise: 2 seffaf siseden olugmaktadir. :Bir sise Piezon sisesi, bir sise ise Gece temizligi sisesidir. Ozel
dezenfeksiyon solisyonlarinin beraber datiimis su kullanma 6zelligi ile birlikte kullaniimaktadir. Gece
Temizleyici sisesi gun sonunda su hatti dezenfeksiyonu ve temizliginde kullanilir. Aliminyum ve cam
malzemelerden imal edilmelidir.

7. interaktif Dokunmatik Panel: Basit ve ergonomik yapiya sahip olan panel, ara yiizilyle hava akimi
ayari piezo gug seviyesi ayarlanmasi ve sicaklik ile ses kontrollerinin yapilmasi 6zelliklerini icerir.

8. Yeni Kablo: Tak-calistir 6zelligine sahiptir. Cerrahi paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

9. Pedal: 360° gu¢ aktivasyon erisimi ile kullanilan ayak aletidir. Boost modunun da bulundugu pedal
paslanmaz ¢elikten imal edilmektedir.

10. Harici Filtre: Su ve sivi hatlarin bir dakikadan daha az tzere de tahliyesini gerceklestiren kisimdir.
Tedavi esnasinda hastaya temas edecek olan ana kisimlarin ileri teknolojiye ve uygun ergonomiye sahip
olmasi gerekmektedir. Bunun icin Uretilecek aletlerin belirli 6zelliklerin altinda kalmadan daha ileri

teknolojilere yonelik olarak Uretimi gergeklestiriimelidir. Bu ydnde hastaya temas edecek olan aletlerin
zaruri Uretim 6zellikleri su sekilde olmalidir.
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Piezo el aleti, Konservatif tedavilerde hasta konforunu artirmak adina dogal guin 1s1§inin yetersiz kaldigi
durumlarda kullaniimak tzere 5000 Kelvin LED 1s1da ve cilali 6zel cerrahi sinif paslanmaz gelikten
uretilmesi gerekmektedir.

Airflow el aleti, 120° acilama agisiyla ve 400 km/s”den fazla hiza ulasabilecek bir toz jeti piskirtme
ozelligi olacak sekilde uretimin gerceklestirimesi gerekmektedir. Saglikli tedavi sonuglar elde etmek
icin minimum aeorosol dagilimin olmasi gerekmektedir. Bunu saglamak adina tedavide kullanilacak bu
kismin 120%lik agiya ve asgari 400 km/s’lik jet kapasitesinde imal edilmesi gerekmektedir.

Perioflow el aleti profilaksi yontemi igin periodontal ceplerin digler arasi bosluklarin minimal invazivi igin
3-5-7 mm oOlgiim dlcekleri ve minimum 3 tarafli toz ¢ikisi olacak sekilde Uretiminin gercgeklestiriimesi
gerekmektedir.

Tedavi esnasinda hastaya temasi bulunmayan ama Unitenin g¢alismasi icin gerekli olan yardimci
ekipman ve kisimlarin zaruri Gretim 6zellikleri bazi kisimlar i¢in su sekilde olmalidir.

Unitenin ana sisteminin beslenme gerilimi 100-240 V ile 50-60 Hz frekans araliginda olmasi

gerekmektedir. Sistemin su ve sivi tahliyesi icin minimum su tedarik basinci 2-5 bar araliginda olmasi
gerekmektedir. (EMS DENTAL, 2020)

Kullanilan Ana Techizatlar Mensei

Elektronik Devre elemanlari isvigre, Almanya, Amerika, Cin ve Japonya
Elektromagnetik Devre elemanlari Almanya, Amerika, Cin, Japonya ve G.Kore
Elektrik Devre elemanlari isvigre, Almanya, Amerika, Cin ve Tayland
Transformatorler ve Kapasitorler Almanya, Amerika, Cin ve Japonya

Su motoru Tarkiye

Led ve Devre elemanlari italya, Almanya, Amerika, Tayland
Cam/Aliminyum Sise Turkiye

Filtre/Aspirator Diizenegi ve elemanlari Almanya, Tirkiye ve italya

Tablo 19:Tecghizatlar ve Mensgeiler

3.3. insan Kaynaklari
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Ankara 25.437 km2 yuzoélgimuyle Turkiye’nin en blayik Gglinct, 2020 yil itibariyla 5.663.322 kisilik
nifusuyla da en kalabalik ikinci ilidir. 25 ilgesi olan Ankara’nin merkezi; Universitelerin, teknoloji
gelistirme merkezlerinin, organize sanayi bdlgelerinin, gugcli sektor kiimelerinin, Gst dizey birokrasinin,
uluslararasi kurumlarin ve sivil toplum kuruluglarinin yogunlastigi bir alandir.

Ankara nUfusu, bolgesel kalkinmaya katki saglayacak o6nemli potansiyelleri blnyesinde

barindirmaktadir. Bir milyondan fazla geng nifusa sahip olan Ankara’'da nifusun %19,73’G Universite
ve Uzeri egitime sahip olup toplam nifusun %77,36’si calisma cagindadir.

Ankara Egitim Diizeyi

2000000
1800000
1600000
Ty 1400000
@ 1200000 —
< 1000000
¥ 800000
vl
' 600000
400000
200000
A
ilkokul Ortaokul ilkdgretim Lise Universite Doktora
W 2016 1865223 1098181 424037 1143608 916477 30744
2017 1837241 1142286 433982 1163619 940790 33979
m2018 1694393 1162089 428692 1209863 974756 33831
2019 1662526 1522435 274256 1240303 1022142 34442
2020 1606166 1563639 263129 1251654 1081726 35868

Sekil 54: Ankara Son 5 yila ait Egitim Diizeyi, (Merkezi Dagitim Sistemi, 2020)

Calisma

Yas Araligi 4.177.453

4.240.733 4.273.399 4.371.373 4381507

Genel

> 5.346.518 5.445.026 5.503.985 5.639.076 5.663.322
Niifus

Oran(%) 78,13 77,88 77,64 77,51 77,36

826.042 828.997 837.494

15-25 yas 814.323 826.117

SUEE 2 584,013 2.605.488 2.613.840 2.651.599 2.643.224

Yas Araligi

Oran(%) 19,49 19,47 19,39 19,15 18,85
Tablo 20: Ankara Galisan ve Geng Niifus Tablolari, (Merkezi Dagitim Sistemi, 2020)
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Tablo 21 : Son 5 Yila ait Ankara ligeleri Geng ve Galisan Niifus Dagilimi

Genel 15-25 15-65 Genel 15-25 15-65 Genel 15-25 15-65 Genel 15-25 15-65 Genel 15-25 15-65
Akyurt 31.541 5.048 24.047 | 32.863 5206 | 25.049 | 34.588 5339 | 26219 | 36.123 5482 | 27.421 | 37.456 5.792 28.568
Altindag 365.842 | 60.641 | 284503 | 371.366 | 61.476 | 288.056 | 370.024 | 61.129 | 286.292 | 389.510 | 63.932 | 301.640 | 396.165 | 61.589 | 306.205
Ayas 12.276 1.579 8.839 | 12.289 1.509 8.838 15.540 1.875 11.365 | 13.900 1.600 | 10.011 13.686 1.555 9.784
Bala 21.533 2.935 15.952 | 21.682 2894 | 16.002 | 33.644 4439 | 25739 | 30.280 3534 | 23.147| 25.780 2.794 19.195
Beypazar 50.431 6.463 | 37.566 | 48.476 6.070 | 35.825 | 48.274 5800 | 35475 | 48.371 5828 | 35378 | 48.732 6.183 | 35.520
Gamlidere 6.483 698 3.989 7.389 827 4.757 15.148 2.025 11.004 9.825 1.067 6.638 8.883 850 5.804
Cankaya 919.119 | 146.091 | 720.355 | 921.999 | 146.627 | 719.404 | 920.890 | 148.502 | 717.795 | 944.609 | 149.795 | 733.741 | 925.828 | 131.450 | 712.761
Gubuk 87.603 | 14.223 66.252 | 90.063 | 15539 | 68211 | 89.046 | 14330 | 66.991| 90.764| 14.851 | 68364 | 91.142 | 15069 | 68.824
Elmadag 44.166 6.962 | 33852 | 45513 7.838 | 35.133 | 45.349 6.677 | 34766 | 45.557 6.604 | 35010 | 45.122 6.642 34.585
Etimesgut 542,752 | 78.591 | 432.954 | 566.500 | 81.791 | 450.983 | 570.727 | 81.329 | 453.261 | 587.052 | 80.962 | 465.527 | 595.305 | 82.957 | 472.397
Evren 2.784 311 1.848 2.753 316 1.812 3.606 436 2.485 3.097 328 2.047 3.045 323 1.950
Golbasi 123681 | 20.328 | 97.001 | 130.363 | 24.138 | 102.926 | 134.378 | 25.854 | 106.310 | 138.944 | 25.862 | 109.940 | 140.649 | 24.323 | 110.635
Gudal 8.282 876 5.332 8.050 811 5.182 10.074 1.091 6.764 8.892 900 5.770 8.438 870 5.385
Haymana 28.127 4.167 20317 | 27.277 3.887 19.587 | 45.931 7.156 | 34.198 | 30.930 4402 | 22527 | 28.922 4.024 | 20.779
Kalecik 13.251 1.818 9.234 | 52.079 8.041 | 39.954 | 53.522 8.145 | 40980 | 54.806 8205 | 41.990 | 56.736 8.550 | 43.472
Kazan 50.746 7.903 | 38926 | 12.897 1.688 8.930 13.450 1.630 9.323 | 13.234 1.518 9.157 | 12.941 1.497 8.867
Kegiéren 903.565 | 133.919 | 707.508 | 917.759 | 133.418 | 715.621 | 909.787 | 130.825 | 705.778 | 939.161 | 134.926 | 727.745 | 938.568 | 137.094 | 727.348
Kizilcahamam 25.021 2790 | 17.206 | 24.947 2.676 17.103 | 32.647 3721 | 23228 | 28.350 2928 | 19.609 | 27.507 2.925 18.777
Mamak 625.083 | 96.699 | 492519 | 637.935 | 96.847 | 500.481 | 647.252 | 96.723 | 506.297 | 665.978 | 98.316 | 520.392 | 669.465 | 100.235 | 523.589
Nallihan 28.721 3.116 20171 | 28.621 2934 | 20036 | 28.091 2754 | 19.411 | 27579 2628 | 18.896 | 27.434 2.710 18.646
Polath 122.424 | 19.710 93.269 | 124.464 | 19.927 | 94655 | 122287 | 19779 | 92.678 | 125.075 | 19.547 | 94519 | 126.623 | 19.822 95.678
Pursaklar 137.808 | 21.536 | 107.449 | 142.317 | 22.028 | 110.726 | 143.055 | 21.806 | 110.852 | 150.488 | 22.755 | 116.629 | 157.082 | 24.366 | 122.165
Sereflikochisar EEECKWLN] 4.820 24.476 33.599 4.987 24.501 34.202 5.119 24.796 33.821 4.771 24.281 33.310 4.530 23.688
Sincan 517.316 | 80.058 | 406.819 | 524.222 | 80.431 | 410.984 | 518.893 | 79.029 | 404.728 | 535.637 | 80.791 | 417.257 | 549.108 | 84.244 | 428.049
Yenimahalle 644543 | 93.041 | 507.069 | 659.603 | 94.136 | 515.987 | 663.580 | 93.394 | 516.664 | 687.093 | 95.962 | 533.737 | 695.395 | 95.723 | 538.836
Toplam 5.346.518 814.323 4.177.453 5.445.026 826.042 4.240.733 5.503.985 828.997 4.273.399 5.639.076 837.494 | 4.371.373 5.663.322 826.117 4.381.507




ANKARA KALKINMA AJANSI

4. FINANSAL ANALIiz

4.1. Sabit Yatirim Tutari

Sabit Yatinrm Harcama Tuirii Uygun Harcama Tutar

Arazi Bedeli 200.000
Etiit-Proje, Miihendislik ve Kontrolliik Giderleri 250.000
Lisans, Patent, Know-How vb. Giderleri 52.100

Arazi Diizenleme ve Gelistirme Giderleri (peyzaj vb.) 987.870
Hazirlik Yapilari (santive vb.) 25.000

insaat Giderleri (toprak isleri, altvapi, listvapi, sanat vapilari vb.) 4.700.000
Cevre Koruma Giderleri 50.000
Ulastirma Tesislerine lliskin Giderler 0
Makine-donanim giderleri 13.150.000
Tasima ve Sigorta 100.000
Montaj Giderleri 0

Tasit Araclar Giderleri 150.000
Genel Giderler 200.000.00
isletmeve Alma Giderleri 663.025
Beklenmeyen Giderler 2.708.786

Yatirrm Donemi Faiz Gideri 0

TOPLAM 23.236.781
Tablo 22: Sabit Yatinm Tutari,

Arazi Bedeli

i.(nalat kompleksinin insaa edilecegdi arazi lojistik ve alt yapi bakimindan yeterli olmasi gerekmektedir.
Uretim tesisi insaa edecek firmanin yatinm tesvik belgesi bulunmasi halinde Hazine bunyesindeki
araziler igin tahsis basvurularinda bulunulabilmektedir.

insaat Giderleri

Kazi, Beton, Blokaj ve izolasyon
Betonarme imalati

Duvarlar ve siva imalati

Dograma Kapi Pencere montaji
Dis Cephe kaplama ve ¢ati montaiji
Déseme Kaplamalari

Boya ve Badana

Sihhi Tesisat

Havalandirma sisteminin montaji

Gibi montaj ve imalat igleri gerceklestirilecektir. Binalar Binalarin kapali alaninin insasi igin gerekli
bitcenin hesaplanmasinda Cevre ve Sehircilik Bakanhiginin 2021 Yili Yapi Yaklasik Birim Maliyetleri
baz alinmigtir.

Uretim igin uygun goriilen (retim alani 4000 m2dir. A sinifi yapilari igerisinde yer almakta olan insaat
icin gerekli birim maliyet 1920 TL/m2dir. Bu birim maliyete gore tesisin yapim maliyeti 7.680.000 TL
olacak sekilde 6n goériimugtar.
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Ankara’da tibbi cihaz Uretimine yonelik yatirimlara bakildiginda yeni tesis basvurularinda toplamda
2.640.207.857 TL sabit yatirnm harcamasi gergeklesmisken, bu yatirimlarda alinan makine techizat
948.571.541 TL olarak gerceklesmistir. 72 firmanin gegeklestirdigi bu yatirimlar ele alindiginda yatirim
basina harcamam makine ekipman tutari 13.174.604,74 TL c¢ikmaktadir. Optimum kosullarda
gergeklestirilecek yatirrmin tahmini makine parki maliyeti 13.150.000 olarak on gorulmustar.

Uretim tesisinde minimum (retim kapasitesinde caligilacak diizeyde istihdam edilecekse uretim igin
gerekli insan gicl 40 kisi istihdam edilmesi gerekli gériilmektedir.

Yillik
Toplam
Topla Briit

Yillhik
Toplam
Maliyet

Personel Kisi Net
Sayis Maa

Bir Kisi Bir
Yillik Kisi

1 S Brut

(25}

Genel Miidiir 1 10.000 188.396 221.365 188.396 221.366

On Biiro 5.000 90.503 106.341 90.503 106.341

Sorumlu Miidiirii 1

Muhasebe 1 4.000 70.924 83.336 70.924 83.336

Midiiri

Muhasebe 4 2.325 35.316 41.496 141.264 165.985

Personeli

On Biiro 10 2.325 35.316 41.496 353.160 414.964

Personeli

idari isler 5.000 90.503 106.341 90.503 106.341

Departman 1

Mudiiri

Uretim 5.000 90.503 106.341 90.503 106.341

Departman 1

Mudiiri

iK Personeli 1 3.000 51.903 60.986 51.903 60.986

Teknik Bolim 2.500 42.980 50.501 128.939 151.503

Personeli

(Mihendis,Ar-Ge 3

Uzmani,

Tasarimci vb.)

Pazarlama 4.000 70.924 83.336 141.848 166.671

Sorumlulan 2

Giizellik Uzmani 1 3.500 61.135 71.833 61.135 71.833

Bahcge i§leri ve 2.325 35.316 41.496 105.948 124.489

Diger 3

Temizlik 2.324,7 | 35.316,00 | 41.496,36 282.528,00 331.970,88

Personeli 8 0

Teknisyen 3 2.324,7 | 35.316,00 | 41.496,36 105.948,00 124.489,08
0

Tablo 23: Personel Tablosu

Tesisi Uretim i¢in gerek duydugu su ihtiyaci tretim faaliyetlerinin yogunlugu da g6z dnline alinarak 287-
311 Lt arasinda gunlik su tuketimine ihtiya¢g duyulacagi 6n gorilmuistir. Elektrik ihtiyaci ise yillk
1.925.000 kWh olmasi 6n gorilmektedir. Elektrik dagitim firmasi ile yapilacak baglanti anlagsmasina
gore 0,50-0,70 TL araliginda birim maliyeti 6n goriimektedir.
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4.2. Yatirnmin Geri Donus Siiresi

Gerceklesecek yatirrm kapsaminda alimi gergeklesecek bina insaat giderleri ve makine parki
harcamalari proje maliyetlerini belirleyen ana unsurlari olusturmaktadir. Bu sebeple ilgili kalemlere ait
amortisman bedelleri yatirrmin devamliligi hususunda énem arz etmektedir.

Amortismana Amortism

Tabi an
insaat 4.700.000 %2 94.000
Makine-Teghizat 13.150.000 %310 1.315.000
1.409.000

Tablo 24: Amortisman Tablosu

Yatirinmin Geri Doniisg Siiresi:

Net kar + Amortisman + Faiz Gideri yillar itibariyle toplamlarinin yatirim tutarina esit oldugu yil, projenin
geri d6deme suresini géstermektedir.

Toplam Yatirim Tutari = 23.236.781 TL

Net Kar = On gériilen proje verilerine gére yillik 5.5-7,3 milyon TL arasi net kar girisi olacaktir.
Amortisman= 1.409.000 TL

Faiz=0

Yatirnmin geri donus suresi = 23.236.781 / (6.275.000 + 1.409.000 + 0) = 3,02 yil

5. GEVRESEL VE SOSYAL ETKIi ANALIizi

Uretim merkezinin ingaat ve isletme asamasinda sebep olacagi gevresel etkiler su sekildedir:
1. Projenin Yol Acacagi Bitkisel Toprak Kaybi

e Bitkisel Toprak Siyirma Asamasinda Olusacak Toz Emisyonu
e Bitkisel Topragin Tasinmasinda Olusacak Toz Emisyonu
¢ Bitkisel Topragin Depolanmasi Sirasinda Olusacak Toz Emisyonu

2.Projenin Peyzaj Uzerine Etkileri
3.Arazinin Hazirlanmasi Asamasinda Yapilacak Hafriyat isi

Hafriyat Asamasinda Olusacak Toz Emisyonu
Hafriyat Malzemesinin sokilmesi, kamyonlara yuklenmesi ve bosaltiimasi esnasinda olugacak
toz emisyonu
e Hafriyat Malzemesinin tasinmasi sirasinda meydana gelebilecek olan toz emisyonu
o Hafriyat Malzemesinin Depolanmasi Sirasinda Olusacak Toz Emisyonu
[ ]
4.Projenin insaat ve igletme agsamasinda kullanilacak su ve bu suyun temini

5. Projenin ingaati ve igletme asamasinda olusacak sivi atiklar
e Evsel nitelikli atik su,
e insaat islemlerinden kaynakli atik su,
e Termal su
e Bulasik Sulan
6. Projenin ingaat ve isletme asamasinda olugsacak kati atiklar
o Hafriyat Topragi,
insaat ve Yikinti Atiklar,
Belediye Atiklari ve Ambalaj Atiklari,
Tehlikeli Atik,
Atik Pil,

67/71



ANKARA ILI AGIZ ve DiS SAGLIGINDA PORTATIF UNITELERI URETIMi ON FiZIBILITE RAPORU

Tibbi Atiklar,

7. insaat ve isletme asamasinda olusacak emisyonlar
8. Tesiste olusabilecek koku, toz, hasere vb. Gremesi

Bu baglamda, gevresel etkilerin minimize edilmesi i¢in alinacak énlemler su sekildedir;

Proje sahasindan alinan bitkisel toprak, ¢alisma alani igerisinde yer alacak “bitkisel toprak
depolama sahasinda” gegici olarak depolanacaktir.

Olusacak toz emisyonu igin calismalarin en olumsuz sartlarda gerceklesecegi goz oniine
alinarak tedbirler alinacaktir.

Yapilacak peyzaj calismalariyla; oOncelikle tahrip edilen bélgenin rehabilitasyonu
gerceklestirilerek alanin dogal peyzaj degerini tekrar kazanmasi saglanacaktir. Arazinin
onarilmis durumu, en azindan, tesisin kurulmasindan dnceki egemen kosullara uygun olarak
hazirlanmasina 6zen gosterilecektir. Geride hicbir atik birakilmayacak, arazi bigimlendirme,
sahanin orijinal durumuna uygunluk saglayacak bigimde yapilacaktir.

Hafriyat calismalari sirasinda olusacak toz emisyonunu minimize etmek igin faaliyet alanindan
cikartilacak olan hafriyat malzemesi, saha igerisinde uygun gorulecek bir yere biriktirilerek daha
sonra dolgu ve arazi dizenleme g¢alismalarinda tekrar kullanilacaktir. Ayrica yikleme ve
bosaltmada olusacak tozlanmaya karsi savurma yapilmadan yikleme ve bosaltma islemlerinin
yavas yavas yapilmasi saglanarak dnlem alinacaktir.

insaat iglemleri asamasinda hazir beton sulamasinda, siva, sap ve dider islemler icin su
kullanilacaktir. Personelin ihtiyaci icme suyu Halk Saghigi Midurliga tarafindan izinli damacana
sular ile karsilanacak, kullanma suyu ihtiyaci ise belediye sebekesinden saglanacaktir.
Kullanim sonrasinda olugsacak atik sular, tamamen evsel nitelikli atik su karakteristiginde
olaca@! icin Ankara Belediyesi’nin Atik su Aritma Tesisinde aritilacaktir. insaat calismalari
sirasinda olusan sular, malzemenin binyesinde kalacagi igin atik su olusumu s6z konusu
olmayacaktir. Tesiste mutfakta olusacak yagh atik sular aritma tesisine goénderilerek
aritilacaktir. Ayrica isletme asamasinda kullanilacak termal suyun %100’Unin atik su olarak
geri doénecegi kabullyle olusan atik su belediye kanal sistemine baglanacak ve Ankara
Belediyesi Atik su Aritma Tesisinde aritilacaktir.

Hafriyat topraginin ézellikle elverigli olanlari dolgu malzemesi olarak tekrar kullanilabilecektir.
Uygun olmayan malzeme ise peyzaj calismalarinda kullanilacaktir. Beton ve tahtadan olusan
ingaat atiklarinin geri ddndsuimu saglanacak, geri kazanimi mumkin olmayan insaat atiklari ise
saha igerisinde, bu tir atiklarin tesis alaninda kisa sureli biriktirilmesi i¢in tahsis edilmis
depolama sahalarinda biriktirilecektir.

Personelden kaynakli olusacak evsel nitelikli kati atiklar; proje alani igerisinde niteliklerine gére
(organik, cam, plastik, kagit, metal vb.) ayri ayri konteynerlerde toplanarak gériinus, toz, koku
ve benzer faktorler yoninden cevreyi kirletmeyecek sekilde kapali kaplarda muhafaza
edilecektir. Olusacak geri kazanimi mimkuin olan ambalaj atiklari ise diger kati atiklardan ayri
olarak toplanacak ve ambalaj ati§i toplama lisansina sahip firma ile yapilacak sézlesme
dahilinde belirli araliklarla firmaya telsim edilecektir. Geri kazanimi mimkiin olmayan kati atiklar
ise, Belediye kati atik toplama sistemine verilerek bertaraf edilecektir.

Proje alaninda yag, boya ve yakit gibi kimyasallarin dékulme, sizinti gibi ihmal veya dikkatsizlik
nedeniyle kontrol disi dagilimlari énlenecektir. Proje kapsaminda tehlikeli atik kapsamindaki
atiklarin ortaya ¢ikmasi durumunda bu atiklar cinslerine gore ayrilarak, sizdirmazhgi saglanmis,
Ustl kapali ve her atik tirt icin bdlmeleri bulunacak sekilde insa edilecek olan gegici atik
depolama alaninda depolanacaktir.

Projenin isletme asamasinda atik piller olusmasi durumunda bu atik piller, tesis icerisinde belirli
noktaya konulacak atik pil kutusunda biriktirilecek ve bu atik pil kutusunun dolmasina yakin
“Tasinabilir Pil Ureticileri ve ithalatgilari Dernegi ”'ne teslim edilecektir.

Olugmasi muhtemel tim tibbi atiklar; yirtiimaya, delinmeye, patlamaya ve tasimaya dayanikli;
orijinal orta yogunluklu polietilen hammaddeden sizdirmaz olarak uretilen, Uzerinde
gorulebilecek buyiklikte ve her iki yizinde “Uluslararasi Biyotehlike” amblemi ile “Dikkat Tibbi
Atik” ibaresini tasiyan kirmizi renkli plastik torbalara konulacaktir

Proje kapsaminda olusan toz emisyonlarinin kontrol altinda tutulabilmesi i¢in sulama yapilacak,
araclara hiz sinirlamasi getirilecek, mimkin oldugunca yeni ve bakimh araglar kullanilacaktir.
Baoylelikle, malzemenin nakliyesi esnasinda toz olusumu en aza indirilecektir.
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Proje kapsaminda olusacak atiklar, nihai bertaraf dncesinde atigin tipine uygun, Ustu kapali
konteynirlarda toplanarak gegici olarak depolanacaktir.

Bu sayede atiklar,
kosullarindan (6r: riizgar, yagmur, i1si, vb.) korunmus olacaktir.

dis ortam

Ozet olarak ele alinacak olursa asagidaki gevresel etkiler olacaktir;
» Projenin yol agacag: bitkisel toprak kaybi

Projenin peyzaj tzerine etkileri
Arazinin hazirlanmasi asamasinda yapilacak isler kapsamindaki hafriyat calismasi
Projenin ingaat ve isletme asamasindaki su tiketimi

Projenin ingaati ve isletme asamasinda olusacak sivi atiklar: Evsel nitelikli atiksu,

insaat islemlerinden kaynakl atiksu, Termal Su, Bulasik Sulari

+ Projenin insaat ve isletme asamasinda olusacak kati atiklar: Hafriyat Topragi, insaat
ve Yikinti Atiklari, Belediye Atiklari ve Ambalaj Atiklari, Atik Yag, Tehlikeli Atik, Atik
Pil ve Akiimilatorler, Omrini Tamamlamis Lastikler, Tibbi Atiklar

+ Insaat asamasinda olusacak emisyonlar:

+ insaat ve isletme asamasinda giiriiltii ve titresim

Yatinmla birlikte Ankara merkezi ve ilgeleriyle llke i¢i ve digindan protatif tedavi Uniteleri ve cihazlari
uretim merkezi olacaktir. Gergeklesecek yatirimlar sadece ekonomik agidan degil, sosyo-kiltirel agidan
da gelisimine katki saglanacaktir.

Ekonomik faydalar

Sosyal Faydalar

Cevresel Faydalar

Saglik turizmi sektérinin
glglenmesi, gelismesine katki

Kaynaklarin yerinde ve
etkin kullanimi

Dogal ¢evre ve peyzajin
korunmasi, restorasyonu

Dogrudan veya dolayli
istihdamin artmasina katki

Yerel kilttrin
korunmasi ve
gelistiriimesi

Turizm gesitliliginin
korunmasi, gelistiriimesi

Dogrudan ve dolayl vergilerle
devlet bltgcesine katki

Kurumsal kapasitelerin
gelismesi

Kilttrel mirasin korunarak
geligtirilmesi

Dogrudan veya dolayli diger
sektor veya isletmelere katki

Toplumda farkindaligi
artmasi

Cevre kalitesinin
iyilestirilmesi

Yeni is kollarinin gelisimine
katki

Sosyal hizmetlere ulagim

Alt ve Ust yapi olanaklarinin
gelistirilmesi

GSMH’nin artmasina
katki Gelir dagilimina

Gogln azalmasi

Saglik sektortine katki, Saghk
maliyetlerinin dogrudan veya
dolayl dususine katki

Saglikli yasam bilinci,
saglikli birey ve toplum

Doviz girdisine katki

istihdam

Turizm sektorindn
uluslararasi rekabet glicline
katki

Gelecek kusaklara
6zglin miras

Tablo 25: Yatirrmin Faydalari

S6z konusu planlanan yatirimlardan yararlanacak kitlenin gogunlugu geng, orta yas ve yukarisidir. Bu
yas sinirlarindaki kisiler Uretilecek cihaz ve unitelerle hijyenik, acisiz ve hizli tedaviye ulasmis
olacaklardir.
Hedeflenen yatinm sayesinde istihdam sayisinda artiglarin gergeklesmesi nedeniyle bdlge halkinin
ekonomik zenginligi de artacaktir. Bolgesel ulusal ve uluslararasi diizeyde saglik teknolojilerine katilmi
desteklemesi ve kolaylastirmasi ol¢lstinde farkindalik ve katihmciliga olumlu etkiler sunmasi
beklenmektedir.
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