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1. EKiP OZGECMISLERI

Adnan HACIBEBEKOGLU

1981 yilinda Kahramanmaras’ta dogan Adnan HACIBEBEKOGLU,
Erciyes Universitesi Isletme Boliimii mezunudur. 2000-2004 yillari

arasinda mobilya ve finans sektdrlerinde cesitli gérevlerde bulunmustur.

2004 yilindan bu yana ise Tiirkiye’deki hibe programlari, yerel kalkinma
ve yatirim alanlarinda damismanlik yapmaktadir. Halen Tiirkiye’nin bir¢ok bdlgesinde yerel
yonetimlere, oda ve borsalara, sivil toplum kuruluslarina ve KOBI’lere bu alanlarda egitim ve
danigmanlik hizmeti veren Progem Danmismanlik’in Genel Miidiirligi’nii yapmaktadir. Ayni
zamanda birgok sivil toplum kurulusuna iiyeligi bulunan HACIBEBEKOGLU, 2009 yilindan bu
yana Ekonomik ve Sosyal Gelisim Dernegi’nin Yonetim Kurulu Baskanligt gorevini
yiiriitmektedir. Yerel, ulusal ve uluslararasi yayin organlarinda ¢ok sayida makaleleri ve raporlar

yayinlanan HACIBEBEKOGLU iyi derecede Ingilizce bilmektedir.

Meliha HACIBEBEKOGLU

1981 yilinda Kayseri’de dogmustur. 2004 yilinda Erciyes Universitesi
Iktisadi ve Idari Bilimler Fakiiltesi Isletme Boliimii’nden mezun olmustur.
Universite yillarindan itibaren Avrupa Birligi hibe programlari
kapsamindaki projelerin yiiriitiilmesinde koordinatdr ve uzman gibi cesitli
pozisyonlarda gérev almistir. Ozellikle bdlgesel kalkinma konusunda saha

arastirmalar1 ve caligmalar yiiriitmiistiir. Kadin Girisimciler ve Yoneticiler

Dernegi ile Ekonomik ve Sosyal Gelisim Dernegi’nin kurucu iiyeleri arasinda yer almakta olup,
halen Ekonomik ve Sosyal Gelisim Dernegi’nin yonetim kurulunda saymanlik goérevini
yiiriitmektedir. 2007 yilindan bu yana Progem Danigmanlik’ta proje uzmani olarak gorev
yapmakta olup, Tiirkiye genelindeki birgok kurum, kurulus ve firmaya hibe danismanligi hizmeti
vermekte ve cesitli arastirma ¢alismalarinda uzman olarak gorev almaktadir. Iyi derecede Ingilizce

ve temel diizeyde Almanca bilmektedir.

Giilsah OGUZ YiGiTBASI

1981 yilinda Konya’da dogmustur. Lisans egitimini 2003 yilinda Orta Dogu
Teknik Universitesi Sosyoloji Boliimii’nden mezun olarak tamamlamistir.
2003-2006 yillar1 arasinda Hacettepe Universitesi Niifus Etiitleri Enstitiisii
Ekonomik ve Sosyal Demografi Anabilim Dalinda yiiksek lisans egitimi

almistir. Lisans ve yiiksek lisans egitimi siirecinde Tiirkiye genelinde

| yiritillen ¢esitli projelerde Anketér, Veri Giris Sorumlusu, Veri Giris
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Denetmeni, Proje Asistani, Saha Ekibi Sorumlusu, Koordinatorliikk, Raporlama Sorumlusu vb.
gorevlerde rol almistir. 2006 yilindan bu yana hibe damismanligi ve aragtirma caligmalari
sektoriinde gorev yapmaktadir. 2008 yilindan bu yana ise Progem Danmigmanlik’ta Proje ve
Aragtirma Birimi Koordinatorii olarak ¢aligmaktadir. 2009 yilindan kurulan Ekonomik ve Sosyal
Gelisim Dernegi’nin kurucu {iyeleri arasinda bulunmakta olup aymi zamanda dernek Genel

Sekreterligi gorevini yiiriitmektedir. Iyi derecede Ingilizce bilmektedir.

Sedef CETINEL

Sedef CETINEL 1964 yilinda izmir’de dogmustur. Lisans ogrenimini
Ankara Universitesi Siyasal Bilgiler Fakiiltesi iktisat boliimiinde, yiiksek
lisans Ogrenimini ise Gazi Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Iktisat
boliimiinde tamamlamustir. 2 y1l Gazi Universitesi’nde arastirma gorevlisi
olarak calistiktan sonra, Tiirkiye Kalkinma Bankasi yarisma smavini

kazanarak 19 yil boyunca burada ¢alismis ve emekli olarak ayrilmustir.

Kredi talepleri i¢in ekonomik degerlendirme calismalar1 yapmak, fizibilite
raporlar1 hazirlamak, uygun yatirim alami c¢aligmalar1 yapmak ve makroekonomik arastirmalar
yapmak kilit 6zellikleri arasinda yer almaktadir. Emekli olduktan sonra bir siire Treysan A.S’de
Finansman ve Biitce Maliyet Boliim Yéneticiligi yapan CETINEL, proje dongiisii yonetimi
egitmenligi, ulusal ve uluslararasi hibe programlarina yonelik proje yazma, yOnetme ve

koordinatdrliigii ile de ilgilenmektedir. CETINEL iyi derecede ingilizce bilmektedir.
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2. ONSOZ

Diinyada ve iilkemizde piyasa agirlikli bir ekonomik yapinin giliglenmesine paralel olarak o6zel
sektor yatirnmlarinin 6nemi artmis, bolgesel dengesizliklerin giderilmesinde rekabetci 6zel sektor
girisimciligi son derece onemli hale gelmistir. Bu kapsamda goreli olarak gelir diizeyi diisiik

yorelerde 6zel sektdr dinamizminin ¢esitli araglarla harekete gecirilmesi gerekmektedir.

Bu araglardan biri de 6zel sektoriin bilgi agigim kapatacak ¢aligmalardir. Ozellikle yatirim alanlar:
ve yatirim ile ilgili diger konularda yapilan ¢aligmalar; bir yandan yore girisimcileri icin yeni
fikirler olustururken, diger yandan yore disindan gelebilecek yerli ve yabanci yatirimeilar icin daha
cazip bir ortam saglanmasina katkida bulunacaktir. Bu kapsamda, Dogu Anadolu Kalkinma Ajansi
tarafindan 2011 Yili Dogrudan Faaliyet Destegi Programi kapsaminda desteklenen bu proje
cercevesinde Mus ili icin 10 uygun yatirnm alami belirlenmis ve bu alanlara yonelik yatirim
fizibiliteleri hazirlanmigtir. Amag, Mus ilinde yapilacak yatirimlari uygun alanlara yonlendirerek
yerel potansiyeli harekete gegirmek, kaynak israfini azaltmak ve ekonomik kalkinmaya ivme

kazandirmaktir.

Kamuoyunun bilgisine sunulan bu raporlar ile uygun yatirim alanlarmin fizibilite diizeyine
¢ikarilmast hedeflenmistir. Ancak, nihai fizibilite statlisii kazanma agisindan raporlar bazi

belirsizliklere ve kisitlara sahiptir. Bu belirsizlikler ve kisitlar 3 ana baglik altinda toplanabilir:

1. Projeyi uygulayacak yatirimcilarin kimligi belli degildir. Bu durumda hazirlanan raporlarda
zorunlu olarak standart bazi varsayimlardan hareket edilmistir.

2. Hazirlanan projelerin ne zaman uygulanacagi hususu belirsizdir.

3. Yapilan fizibilite ¢caligmalarinin destek dokiimanlar ile kati hale gelmesi gerekmektedir. Gerekli
destek dokiimanlar arasinda bazi projelerde yasal olarak Cevresel Etki Degerlendirmesi (CED)
veya On-CED raporu hazirlanmasi, ilave pazar etiitleri yapilmasi gibi dokiimanlarimn

hazirlanmasi gerekli olabilecektir.

Bu belirsizlikler ve kisitlar altinda hazirlanan raporlarda duyarlilik analizleri yapilmasi, gelecekte
ortaya cikabilecek degisimlere karsi raporlarin kullanim degerini artirici olumlu bir unsur olarak
goriilmektedir. Ancak, yukarida acik bir sekilde ifade edilen kisitlar altinda hazirlanan fizibilite
calismalarinin, 6zel sektor igin yol gosterici bir dokiiman olarak degerlendirilmesi ve uygulama
asamas1 Oncesinde yukarida sozii edilen konularda ilave caligmalar ile raporlarin giincellestirilmesi

gerekmektedir
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| 3. CALISMA OZETi

YATIRIM BILGILERI BiRIM ACIKLAMA
Geri doniisiim ile elde edilen
Yatirim Konusu i grangllerden cesitli boyutlarda
plastik boru ve elemanlari
iretimidir.
Tesiste tam kapasitede 1.500
o N ton/yil PVC Boru ve Baglanti
Uretilecek Uriin/Hizmet Elemanlar1 ile 500 ton/yil PE
Kangal Boru iiretilebilecektir.
NACE Kodu 22.19.02 Borular, Pipetler, Hortumlar
39.17 Plastikten hortumlar, borular
ve baglant1 elemanlari
(manson, nipel, dirsek, flanglar
vb.)
3917.21 Sert borular ve hortumlar
GTIP No 3917.22 Etilen polimerlerinden olanlar
3917.23 Propilen polimerlerinden
olanlar
3917.29 Vinil kloriir polimerlerinden
olanlar
3917.31 Diger plastiklerden olanlar
Yatirnm Yeri - Mus
Yatirim Siiresi Ay 12
IIk Faaliyet Yih Itibariyle Kapasite % 65%
Kullanim Orani
Ik Faz_lllyf:t Y1l Itibariyle Tesis Adet/Yil 975
Kapasitesi
Ik Fai.lllyf!t Y1l Itibariyle Istihdam Kisi 33
Kapasitesi
Toplam Yatirim Tutar1 TL 2.753.264
Yatirnmin Geri Doniis Siiresi Yil 1,76
Sermayenin Karhih@ % 87,32%
10 Yillik Net Bugiinkii Deger TL 21.419.268
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4. PAZAR ARASTIRMASI VE PAZARLAMA PLANLAMASI

4.1. PAZAR VE TALEP ANALIZi

Maddenin en kiiciik yap1 tasi olan atomlarin bir zincirin halkalar1 gibi birbirine baglanarak
olusturdugu biiyiik molekiil yapili sentetik maddelere plastik denilmektedir. Plastik terimi genelde
sanayide kullanilan bir terimdir, bilimsel olarak polimer ile ayni anlama gelmektedir. Plastikler

temel olarak ti¢ gruba ayrilmaktadir;

e Termoplastikler
e Termoset plastikler

e Polimer alagimlari

Termoplastikler, 1sitilip tekrar sogutuldugunda eski seklini alabilen plastiklerdir. Termoset ise
sitilip sogutuldugunda eski seklini alamamaktadirlar. Kullanim amacina gore katilan kimyasal
maddeler plastiklere degisik ozellikler kazandirmaktadir. Plastik boru sektoriinde farkli amaglarla
kullanilmak tiizere degisik hammaddelerden boru iiretilmektedir. Bu hammaddelerden bazilari
asagida yer almaktadir;

- Polietilen

- Polibutilen

- Polipropilen

- Polivinil Kloriir

- Capraz bagli polietilen

- Acrylonitrile-Butadiene-Stiren

Genel olarak plastik borularin en ¢ok kullanildig1 alanlar sunlardir;
1. Sebeke Sistemleri
- Dogalgaz tagima sistemleri
- Temiz ve atik su tagima sistemleri
- Sicak su ve jeotermal su tagima sistemleri
2. Tarimsal Sulama
- Basingl sulama sistemleri
- Yagmurlama sulama sistemleri
- Damla sulama sistemleri
- Yari agik su iletim sistemleri

- Derin kuyu borulari
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- Sondaj borulari
- Drenaj borular
- Sera 1sitma borulari
3. Isitma Sistemleri
- Folyolu plastik borular
- Kalorifer tesisat sistemleri

- Yerden 1sitma sistemleri

Plastik Boru Kullaniminin Avantajlari

Glinlimiizde gelismis {ilkelerin dogalgaz, igme suyu ve kanalizasyon sistemlerinde kullanilan
borularin yiizde 95' plastik esashidir. Metal boru sistemlerinin gerek malzeme, gerekse montaj
is¢iliginin yiiksek olusu, kullanim sirasinda karsilasilan problemlerin ¢oklugu ve kisa Omiirlii
olmalar1 yiiziinden metalik borular yerlerini her gegen giin hizli bir bi¢cimde plastik sistemlere
birakmaktadir. 1 km. uzunlugundaki bir hattin metal ve plastik sistemlerle dosenmesi durumunda

boru hatlarinda olusmasi olasi hasar sayis1 metalik boruda plastik borunun iki katindan ¢oktur.

4.1.1. SEKTORUN YAPISI VE OZELLIKLERIi

Diinyada Plastik Boru Sektoriiniin Durumu

Diinyada bugiin itibariyle tim boru kullaniminin yillik artiginin %4 civarinda oldugu tahmin
edilmektedir. Buna karsilik gelecek donemlerde plastik boru kullanimindaki artigin %7’ye kadar
¢ikmasi beklenmektedir. Bu artig diinya iizerinde bolgesel ticaret hareketlerine bagli olacaktir.
Bolgesel olarak atik su, drenaj, dogal gaz dagitim sebekelerinin yenilenmesi veya ilk olarak
insasinin baglamasi sektore hareket getirecektir. Avrupa, Nafta ve gelismekte olan Asya lilkelerinde
alt yap1 yatirimlari biiyiik bir plastik boru pazarmin olusmasim saglayacaktir. Ozellikle Avrupa
Birligi'ne yeni katilan veya katilma asamasindaki iilkelerin AB’den alacaklar1 ve altyapi
modernizasyonu i¢in kullanilacak krediler bu pazarin gelismesinde etken olacaktir. Diinyada su
kaynaklarinin giderek azalmasi ve bu kaynaklarin verimli kullanimm ve dagitimi igin yapilacak
calismalar, etkin iletisim aglarmin kurulmast Avrupa’da tedarik sebekelerinin kurulumu plastik
boru sektdriine pazar yaratacak ve bu degisen ihtiyaglar sektdrdeki AR-GE caligmalarina yon

verecektir.

Diinyada plastik boru sektoriiniin bagka bir 6nemli beklentisi de Afrika ve Ortadogu bolgelerindeki

altyapi iyilestirmeleri, dogalgaz ve petrol {iretiminin artmasina bagli olarak dogacak taleplere bagl
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olacaktir. Ayn1 sekilde Orta Asya iilkelerinde iiretilen petrol ve dogalgazin da diinya pazarlarina
ulasabilmesi i¢in kurulacak boru hatlar1 bu pazarin is hacmi bekledigi konular arasindadir. Plastik
borular Avrupa kitasinin tamaminda {ilkelerin cografi yapilarinda uyumlu hammadde kullanimryla,
atik su hatlarindaki yliksek sizdirmazlik ve esneklik 6zelligi ile piyasayi ele gecirmis durumdadir.
Fransa’da ve Ispanya’da PVC’li boru hatlar;; Finlandiya, Almanya, italya ve Ingiltere’de

polietilenli boru hatlar1; Danimarka ve Isveg’te polipropilenli boru hatlar1 kullanimi yaygindir.

Tiirkiye’de Plastik Boru Sektoriiniin Durumu

Plastik, bakir, celik, beton, asbest, aliminyum ve demir gibi malzemelerle imal edilen iiriinlerin
olugturdugu Tiirkiye boru pazarinda yasanan rekabet son hiziyla siirmektedir. Birbirlerinin
pazarlarindan pay kapmaya calisan gruplar, bu rekabeti tetiklemektedir. Pazar kaybeden gruplar ise
kendilerine yeni pazarlar bulmak i¢in ¢alismalarin1 baska alanlara yonlendirmektedir. Halen bu
rekabetten en karli ¢ikan alamin ise plastik sektorii oldugu gozlenmektedir. Ozellikle gecmis
yillarda altyapt c¢aligmalarinda sik¢a kullanilan beton borular artik yerlerini plastik borulara
birakmaktadir. Plastik borular, dogalgaz yatirimlarinda da paylarimi giderek arttirmaktadir. 1970’1
yillarda sulama borularinda baslayan doniisiim ve de 1995 yilindan bu yana konut tesisatlarinda
kullanilan ¢elik borularin tamamen plastik boruya doniismesiyle ¢elik boru iireticileri bu iki alani

plastik boru iireticilerine birakmaktadir.

Beton borular artik, su tasimaciligindaki yerini yavas yavas plastik boruya terk ederken, igme suyu
projelerinde giderek daha genis bir kullanim miktarina kavusan cam takviyeli plastik (CTP) borular
ise cazibesini giderek yiikseltmektedir. CTP borular su projelerinde ivmesini arttirmaktadir.
Korozyon karsiliginda dayanikliligi, uzun Omiirlii olmasi, kolay ve hizli ddsenmesi gibi
nitelikleriyle CTP borular iireticilerin dikkatini ¢cekmeye baslamustir. Uriin i¢cme suyu, sulama,
kanalizasyon, yagmur suyu desarji ve atik su projeleri alaninda uygun bir kullanim alanm
bulmaktadir. Ozellikle 2000°li yillarla beraber altyapt g¢aligmalarinda beton borunun, sthhi
tesisatlarda ise galvaniz borunun yerini alarak sektorde diger {iriinlere gore biiyiik bir ¢ikis gosteren

plastik borularin, pazar biiyiikliigiiniin 1 milyar dolar oldugu tahmin edilmektedir.

Tesisat, tarim ve altyapr projelerinin pek ¢ok alaminda kullanilan plastik borularin yildizinin
yiikselmeye basladigt donem ise 1999 yilinda yasanan Marmara Depremi olmustur. Plastik
borularin esneklik ve dayamiklilik nitelikleri, depremden daha az zarar gdrmesini beraberinde
getirirken, takip eden donemde kullanim oraninda da 6nemli bir artig saglanmigtir. Ayrica uzun
Omiirli olmasi, i¢ ice gecirilip tagmabilmesi ve hijyenik olmasi gibi etkenler de plastik boru

sektoriiniin gelismesinde énemli rol oynamuistir.
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Ozellikle insaat sektdriinde kullanim alanimi arttiran plastik borunun pazar pay: artis1 devam edecek
gibi goriilmektedir. Kullanicilar tarafindan plastik boru sistemlerinin ¢elik ve beton borulara tercih
edilmeye baglanmasi plastik sektoriiniin degisik alanlarinda faaliyet gosteren firmalarin da plastik
boru iiretimine girmeleri sonucunu dogurmustur. Celik boru iiretiminde 6nde gelen firmalarin hizla

plastik boru pazarina girdigi goriilmektedir.

Ulkemizde plastik boru imal eden ve biiyilk ¢ogunlugu KOBI diizeyinde, yiizlerce firma
bulunmaktadir. PAGEV kayitlarina gore 104 firma pis su borusu, 121 firma temiz su borusu, 49
firma elektrik borulari, 16 firma spiral boru, 6 firma basinca dayanikli boru, 6 firma kimyasal

tagima icin boru ve 81 firma da boru baglanti1 parcalar1 imalati yapmaktadir.

4.1.2. PAZARIN BUYUKLUGU VE PROFILi

Plastik Mamul Kurulu Kapasite

Plastik sektoriinde 6.000 civarinda firma, ylizlerce c¢esit mamul iiretmektedir. Firmalar iretim
kapasitelerini, ton, metre, m%, m? adet veya cift olarak degisik birimlerle belirlediklerinden, kurulu
kapasitenin sadece tek bir birim bazinda tarifini yapmak miimkiin olamamaktadir. Ancak sektérde
ortalama kapasite kullaniminin % 85 civarinda seyrettigi dikkate alinarak sektoriin 8,5 milyon ton
gibi bir kurulu kapasiteye sahip oldugunu sOylemek miimkiindiir. Plastik sektorii, isleme
kapasitesindeki artiga paralel olarak her yil artan dl¢lide makine ve techizat yatirimi yapmaktadir.
Sektoriin 2003 yilinda 288 milyon dolar olan makine techizat yatirimi 2011 yilinda 885 milyon
dolara ¢ikmustir.!

1 PAGEV, Plastik Sektérii izleme Raporu,2012
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Grafik 1. Plastik Sektorii Makine ve Techizat Yatirimi (Milyon USD)
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Plastik igleme sektoriinde kurulu kapasitenin isleme teknolojileri agisindan asagidaki alt sektorler

bazinda degerlendirilmesi miimkiindiir.”

* Enjeksiyonla Kaliplama
* Film-Levha-Yer Karosu
* Sisirerek Kaliplama

» Plastik Halat imalat1

» Kablo Imalat:

» Boru imalati

* Profil imalat:

+ Kopiik imalati

Plastik isleme sektoriinde faaliyet gdsteren firmalar bu isleme teknolojilerinin birini veya birkagini
kullanarak degisik plastik malzemeler iiretebilmektedir. Plastik isleme sektoriinde mevcut kurulu

kapasitenin igleme teknolojileri bazinda dagilimi asagida verilen sekilde tahmin edilmektedir.

2 PVC Boru ve Elemanlari Uretimi Sanayi Profili, T. C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi, 2009
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Tablo 1: Alt Sektorler itibariyle Uretim Kapasitesinin % Dagihm

Alt Sektorler % Dagilimi
Film Levha 32
Boru Profil 21
Enjeksiyon Kaliplama 18
Sisirme Ile Kaliplama 8
Kopiik 5
Cuval 7
MB Graniil 3
Kablo 3
Suni Deri 1
Halat Imalati 1
Elyaf 1
Toplam 100

Kaynak: PVC Boru ve Elemanlari Uretimi Sanayi Profili, T. C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi, 2009

Plastik Mamul Uretimi

2011 yilinda, plastik sektoriiniin toplam mamul tiretimi 6,7 milyon tona ¢ikarak 2010 yilina kiyasla

%10 artmustir. AB iilkeleri plastik sektorlerindeki daha diislik diizeydeki yillik biiylime tahminleri
p

baz alinarak, 2011 yilinda Tiirk plastik sektdriiniin AB iilkeleri i¢inde, Almanya ve Italya’dan sonra

proses kapasitesi ile 3.ncii siraya ylikseldigi tahmin edilmektedir.

Grafik 2. Plastik Sektorii Uretimi
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Orgiitsiizliik nedeniyle net verilerin ortaya konamadig1 plastik boru sektoriinde son 10 yilda
gelisim grafigi siirmektedir. Ozellikle sthhi tesisatlarda ve ana boru hatlarinda plastik borunun

diger boru tiirlerine gore rekabetten karl ¢iktigi goriilmektedir.?

Yaklasik 750.000 tonluk iiretim kapasitesine sahip olan plastik boru kapasitesinin %75 inin
kullanilabildigi tahmin edilmektedir. Plastik ile beraber boru sektorii bir biitiin olarak
degerlendirildiginde kapasite kullanimina iligkin veriler saglikli olarak bilinmemektedir. Plastik
boru sektoriinde kapasite kullanim oranlarinin tespitini saglayacak bir uygulama yapilamamaktadir.
Bunun sebebi sektorde yer alan kuruluglarin tam bir envanterinin olmamasi ve plastik sektoriiniin
degisik gruplarinda calisgan pek ¢ok firmanin ayni anda plastik boru sektdriinde de iiretim
yapmasidir. PAGEV yetkililerine gore, her yil istikrarlt bir bi¢imde biiyiiyen sektdrde plastik boru
iiretimi 560.000 ton, i¢ pazar tiikketimi 405 bin ton civarindadir ve Tiirkiye plastik boru i¢ pazar
talebi biiylik olciide yerli tiretimle karsilanmaktadir. Bunun yam sira, geri kazanilmig plastikler

Tiirkiye’deki toplam ihtiyacin % 10’unu karsilamaktadir.*
4.1.3. TALEBI ETKILEYEN UNSURLAR

Plastik boru kullanim1 1990’11 yillarda yiikselmeye baglamistir. Ozellikle Marmara, Ege, Karadeniz
ve Akdeniz Bolgelerinde yapilan insaatlarda plastik borularin korozyona dayanikliligi cok 6nemli
bir avantajdir. Boru pazarinda plastik boru kullanimi artis gostermektedir. Plastik borunun
tilketiminin artisinda depremlerin payi1 biyiiktiir. Ciinkii depremlerde plastik borular esnekliklerini
kanmtlamislardir. Sektdrdeki artisin bir diger nedeni de plastik borularda uzun boylarda iiretim

yapilmasi ve sizdirma niteliginin maksimize edilmesidir.

Tiirkiye’de plastik {irlinlerin kullanim bilincinin artmasina ragmen heniiz gelismis {ilkelerin tiiketim
hizlarina ulagilamamistir. Yurti¢i talebin net olarak rakamsal verilerine sektdrde tam olarak
ulagilamamakla birlikte plastik borularda en fazla hammadde olarak kullanilan polipropilen ve
polivinilkloriiriin Avrupa’da tiiketiminin her yil %5 civarinda arttigi, bu maddelerden Tiirkiye’de
iiretilen borularin ihracatinin her yil %3 civarinda artti1 goz oniine alindiginda tiikketimin artan bir

egilim gosterdigi goriillmektedir.

Plastik boru pazar1 giderek biliylimektedir. Pazari olusturan alt gruplar incelendiginde ise, giderek

bliyiiyen plastik boru pazarinda yaklasik 50-60 firma faaliyet gostermektedir. Diger kiigiik

¥ Kaynak: ITO, 2005
* {GEME, Plastik Isleme Sanayisi Sektér Raporu, 2010
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firmalarla birlikte net olarak bilinmese de 200’e yakin firmanin bu alanda faaliyet gosterdigi de

sOylenmektedir.

Birgok sektore yonelik liretim yapan plastik sektorii, sanayinin her dalinda kullaniminin artmasi
cok degisik alt sektoriin olugsmasini saglamistir. Bu alt sektorlerden plastik boru sektoriinde iiriin
imal eden firmalarin yiizlerle ifade edilmesine ragmen 10 kadar1 pazarin yarisindan fazlasini elinde

tutan biiyiik 6lcekli firmalar olup geri kalan KOBI’lerin olusturdugu gruptur.

Sektorde faaliyet gosteren firmalar arasinda Istanbul Sanayi Odas1 500 biiyiik sanayi kurulusu
icinde yer alan firmalar sunlardir; Pilsa Plastik Sanayi A.S., Firat Plastik Kauguk San. Tic. A.S,
Dizayn Teknik Plastik Boru Elemanlar1 Sanayi ve Ticaret A.S., Arili Plastik Sanayi A.S., Ege
Yildiz A.S., Egeplast A.S., Novaplast Plastik Sanayi ve Ticaret A.S., Caglar Plastik San. A.S.,
Sogiit Plastik ve Kalip Sanayi ve Ticaret A.S. gibi biiyiik iireticiler yer almaktadir.

Teknoloji yogun bir sektor olan plastik sektoriinde kalifiye eleman ihtiyaci fazlasiyla 6n plana
¢ikmaktadir. Bu konuda Plastik Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV) sektoriin yetismis
eleman ihtiyacin1 karsilamaya yonelik calismalarini siirdiirmektedir. PAGEV ile Marmara
Universitesi igbirligi sonucu M.U. Teknik Egitim Fakiiltesi’nin 4 yillik egitim veren makine
boliimii biinyesinde iki yillik ¢’Plastik isleme ve Kalip Teknolojisi’> programi uygulanmaktadir.
Yine PAGEV’in katkilartyla MEB Inénii Endiistri Meslek Lisesi’nde 3 yillik egitim veren bir

‘Plastik Boliimii” olusturulmustur.

Plastik Sektorii Dis Ticareti

Plastik mamul ihracatimizin ton bazinda %22’si, dolar bazinda ise %24’ AB iilkelerine yonelik
olarak gerceklesmektedir. Tiim Avrupa iilkeleri, plastik mamul direkt ihracatimizdan ton bazinda
%57, dolar bazinda ise %52 pay almaktadir. Ortadogu iilkelerine yapilan plastik mamul ihracat1 ise

artis gostermektedir.

Plastik boru ve baglanti parcalar1 ihracatinin toplam plastik ihracati igindeki pay1 %10, plastik
ingaat malzemeleri ihracati icindeki pay1 da %50’dir. Tiirkiye’nin plastik boru ihracati yaptigi
baslica lilkeler Rusya Federasyonu, Irak, Suriye, Kazakistan, Tiirkmenistan, Romanya, Giircistan

gibi Orta Asya iilkeleridir.
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Plastik mamul dig ticaretinde ortalama ithal fiyatlari, ortalama ihra¢ fiyatlarinin hemen hemen iki

kat1 diizeyindedir. Bu durum, Tiirkiye’nin katma degeri diisiik mamulleri ihra¢ ettigini ve katma

degeri yiiksek mamulleri ise ithalat yoluyla karsiladigin1 gostermektedir.

Tablo 2: Tiirkiye’nin Plastik Isleme Sanayi Uriinleri Thracati (Bin Dolar)

2007 2008 2009
Plastik dokiintii kalint1 ve hurdalar 8.550 10.901 7.579
Plastik monofil, ¢ubuk ve profiller 285.328 |328.579 |217.328
Plastikten kendinden yapigkan levha, plaka, bant, serit, film, folyo ve diger | 32.031 47.965 67.352
yassi sekiller
Plastikten diger plaka, levha, film, folyo ve seritler (gdzeneksiz) 463.260 |561.023 |433.001
Plastikten diger plaka, levha, yaprak, film, folyo ve seritler 140.153 |166.934 |161.826
Plastik yar1 mamulleri ihracati toplami 929.322 |1.115.402 | 887.086
Plastik hortum, boru ve baglanti elemanlari 452,101 |647.027 |582.198
Plastik yer ve duvar kaplamalar1 26.735 38.905 49.039
Plastiklerden banyo kiivetleri, duslar, eviyeler, lavabolar, bideler, alafranga | 70.224 74,713 63.207
tuvaletler, kapaklar ve oturaklar, su depolar1 ve benzeri hijyenik esya
Plastiklerden esya tasinmasina veya ambalajlanmasina mahsus malzemeler; |384.705 |477.300 |434.748
plastikten tipalar, kapaklar, kapsiiller ve diger kapama malzemeleri
Plastikten sofra esyasi, mutfak esyasi, diger ev esyast ve saglik veya tuvalet |153.837 |188.749 |165.890
esyasl
Tarifenin bagka yerinde belirtilmeyen veya yer almayan plastiklerden ingaat | 170.942 |230.280 |229.863
malzemeleri
Plastikten diger esya ve 3901 ila 3914 pozisyonlarinda belirtilen diger 156.995 |190.297 |167.788
maddelerden esya
Plastik ¢antalar ve esyalar1 saklamaya yarayan her tiirlii plastik sandik, 7.309 13.271 7.368
bavul, mahfaza vs.
Plastik emdirilmis sivanmig vs. mensucat 83.107 105.491 |90.131
PE, PP seritlerden guval, torba vb. 315.967 |352.058 |249.110
Plastik ayakkabi, terlik vb. 60.733 64.404 64.264
Plastikten koruyucu bagliklar 599 1.929 409
Sesleri kaydetmeye mahsus diskler, bantlar vb. 41.690 48.253 46.903
Plastikten elektrik izolatorleri 2.549 3.460 1.258
Makine ve cihazlari izole edici plastik baglanti parcalari 5.588 9.370 7.647
Plastik gozliik ve gerceveler 1.865 2.433 2.565
Plastik siringalar 10.096 9.180 7.688
Plastik mobilyalar 22.995 27.843 23.316
Plastik aydinlatma cihazlari 14.398 17.137 18.768
Prefabrik yapilar 6.282 6.812 4,124
Plastik oyuncaklar 4.277 5.987 4.038
Dis firgalari 2.380 2.866 2.798
Plastik diigme ve fermuarlar 17.947 15.311 13.715
Plastik kalemler 4.918 4.542 3.762
Plastikten mamul esya ihracati toplami 2.018.239 | 2.537.618 | 2.240.597
Diger Plastik Uriinler 1.026.003 | 1.383.760 | 1.194.228
GENEL TOPLAM 3.973.564 | 5.036.780 | 4.321.911

Kaynak: DTM (Dus Ticaret Miistesarligt)

Plastik mamul ithalatinin ton bazinda %155’i, dolar bazinda ise % 63’4 AB iilkelerinden

yapilmaktadir. Diger Avrupa iilkeleri ile birlikte Avrupa toplam mamul ithalatimizdan ton bazinda

%64, dolar bazinda ise %72 pay almaktadir. Ortadogu disindaki diger Asya iilkelerinin toplam

plastik mamul ithalattmizdan aldig1 pay artis gostermektedir.
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Tiirkiye’nin plastik boru ithalatinda Avrupa Ulkeleri énemli yer tutmaktadir. En ¢ok ithalat yapilan

iilke Almanya’dir. Bu iilkeyi Ispanya, Fransa, Danimarka, Fransa takip etmektedir.

Tablo 3: Tiirkiye’nin Plastik Isleme Sanayi Uriinleri Ithalat1 (Bin Dolar)

2007 2008 2009
Plastik dokiintii kalint1 ve hurdalar 13.052 7.738 3.776
Plastik monofil, ¢ubuk ve profiller 49.946 58.073 40.738
Plastikten kendinden yapiskan levha, plaka, bant, serit, film, folyo ve 166.608 186.640 163.116
diger yassi sekiller
Plastikten diger plaka, levha, film, folyo ve seritler(gdzeneksiz) 499.504 562.015 453.017
Plastikten diger plaka, levha, yaprak, film, folyo ve seritler 175.936 175.266 137.454
Plastik yar1 mamulleri ihracati toplami 905.047 989.731 798.100
Plastik hortum, boru ve baglanti elemanlari 143.025 182.997 143.854
Plastik yer ve duvar kaplamalar1 56.105 57.089 41.437
Plastiklerden banyo kiivetleri, duslar, eviyeler, lavabolar, bideler, 35.572 31.611 25.321
alafranga tuvaletler, kapaklar ve oturaklar, su depolar1 ve benzeri
hijyenik esya
Plastiklerden esya tasinmasina veya ambalajlanmasina mahsus 194.208 203.021 150.032
malzemeler; plastikten tipalar, kapaklar, kapsiiller ve diger kapama
malzemeleri
Plastikten sofra esyasi, mutfak esyasi, diger ev esyasi ve saglik veya 49.250 59.911 51.169
tuvalet esyasi
Tarifenin bagka yerinde belirtilmeyen veya yer almayan plastiklerden 38.121 40.279 32.671
ingaat malzemeleri
Plastikten diger esya ve 3901 ila 3914 pozisyonlarinda belirtilen diger | 444.679 507.656 395.915
maddelerden esya
Plastik ¢antalar ve esyalar1 saklamaya yarayan her tiirlii plastik sandik, | 121.353 138.519 81.826
bavul, mahfaza vs.
Plastik emdirilmis sivanmig vs. mensucat 115.277 130.497 115.878
PE, PP seritlerden guval, torba vb. 9.896 11.138 6.179
Plastik ayakkabi, terlik vb 117.131 145.938 120.379
Plastikten koruyucu bagliklar 6.551 5.879 4.800
Sesleri kaydetmeye mahsus diskler, bantlar vb. 458.429 432.871 403.002
Plastikten elektrik izolatorleri 1.875 5.203 5.557
Makina ve cihazlari izole edici plastik baglanti parcalari 84.979 82.721 56.166
Plastik gozliik ve gerceveler 63.034 74.369 53.791
Plastik siringalar 16.975 22.544 17.748
Plastikten protez disler 1.770 2.309 2.079
Plastik mobilyalar 8.288 9.949 8.043
Plastik aydinlatma cihazlari 33.464 43.413 26.017
Prefabrik yapilar 2.253 2.098 879
Plastik oyuncaklar 104.377 98.455 85.575
Dis fircalari 11.796 12.528 14.435
Plastik diigme ve fermuarlar 27.189 23.412 14.332
Plastik kalemler 46.774 42.430 29.336
Yazi makineleri igin seritler 14.139 14.566 14.557
Plastikten yapma ¢igek, meyveler vs. 28.174 21.391 15.025
Plastik taraklar, sag fircalar1 vs. 4.195 10.689 10.431
Plastikten mamul esya ihracati toplami 2.039.750 | 2.173.399 | 1.741.144
Diger Plastik Uriinler 2.115.659 | 2.989.698 | 2.747.454
GENEL TOPLAM 5.060.456 | 6.152.829 | 5.286.698

Kaynak: DTM (Dig Ticaret Miistesarligi)
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4.1.4. REKABET YAPISI VE RAKIPLERIN OZELLIKLERIi

Plastik Sektoriiniin Pazar Yapisi

Plastik sektorii, ozellikle 20. yiizyilin ilk ¢eyreginden sonra, cok cesitli dallarda, ¢ok cesitli
amaglarla kullanim alani bulmus olan ve kullanim alan1 giderek genislemeye devam eden bir sektor
konumundadir. Giintimiizde plastikler; ahsap, kagit, metal, cam, pamuk, yiin, ipek ve kaucguk gibi

pek ¢ok dogal iiriiniin yerini almisgtir.

Tiirkiye’de plastik tiiketimini yonlendiren baslica sektorler, diinyada ve AB’de oldugu gibi ambalaj

ve insaat malzemeleri sektorleridir.

Ambealaj sektori, Tirkiye’de plastiklerin yogun olarak kullanildig sektdrlerin basinda gelmektedir.
Kullanilan ambalaj malzemelerinin deger olarak iigte birini plastik olanlar olusturmaktadir. Son on
yilda plastik teknolojilerindeki gelismeler sayesinde plastik ambalajlar {inite basina % 28
hafiflemistir. Tiirkiye’de iiretilen plastik ambalaj uygulamalar1 arasinda; oryente edilmis filmler,
stretch filmler, shrink filmler, palet ortiileri, torbalar, posetler, big-bagler, dokuma cuvallar, ipler,
termoform ile iretilmis katt ve sivi yiyecek—igcecek kaplari, gazli ve gazsiz icecek siseleri,
endiistriyel bidonlar, deterjan ve kozmetik {iriin siseleri, kopiik kaplar ve ambalaj formlar1 yer

almaktadir.

Tiirkiye insaat malzemeleri sektoriinde de plastikler yogun olarak kullanilmaktadir. Saglam,
dayanikli, bakim gerektirmeyen ve korozyona dayanikli olan plastik riinler pencere ve kapi
profillerinden pis ve temiz su borularina, izolasyondan i¢ désemelere, su depolarindan cat1 ve
cephe kaplamalarina kadar birgok uygulama igin iiretilmekte ve yaygin olarak kullanilmaktadir.
Tarimsal triinler a¢isindan ¢ok zengin olan iilkemizde sera ortiileri, fide Grtiileri ve sulama borulari

baslica plastik uygulamalaridir.

Ulkemizde, plastik sektoriinde faaliyet gdsteren firmalarin {iretim kapasiteleri ozellikle yurt ici
titketimine bagli olarak ¢ok farklilik gosterirken, teknoloji kullamimindaki artisa paralel olarak
ihracat yapan ve diinya pazarlarinda rekabet eden firma sayisi da giderek artmaktadir. Modern
iretim teknolojileri kullanilarak gerceklestirilen plastik Uriinleri i¢ piyasa talebini karsilarken,

giderek artan oranda dis pazarlara da satilmaktadir.
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Trend, talep artig hizinin biiyiik 6l¢iide Asya ve Dogu Avrupa iilkelerinde olacagini gostermektedir.
Amerika ve Avrupa gibi geleneksel iilkelerin pazar kaybina ugramasi beklenmektedir. Avrupa
plastik pazarinin % 86’s1 sadece 7 iilke tarafindan boliisiilmektedir. Pazar olarak % 25 ile Almanya

birinci, italya ve Fransa da ikinci siray1 almaktadur.

Sektoriin Sorunlari

Tiirkiye’de plastik sektorii, faaliyet gdsteren firmalarmin %95’ inin KOBI olmasi ve en énemlisi de
diger sektorlere girdi verdigi icin {ilkenin icinde bulundugu durumdan en ¢ok etkilenen

sektorlerden biridir. Sektdrde yasanan problemlerle ilgili bilgiler asagida yer almaktadir;

e  Uriin Bilincinin Eksikligi
Ozellikle plastik boru tiiketimi Tiirkiye’de geri kalmus iilkeler diizeyindedir. Baz1 boru hatlarinda
hala galvanizli ve asbestli borular kullanilmaktadir. Maliyetleri diisirmek i¢in kullanilan diger tiir
borularin dmiirlerinin daha kisa oldugu bilinmemektedir. Amerika’da tiim boru sektoriinde pay1
%90’lara ulasan plastik borular halen Tiirkiye’de ekonomik nedenlerle ikinci plandadir.

e Yatirnm Planlamasi Eksikligi
Sektore gereken fizibilite etiitleri ve gereken arastirmalar yapilmadan yatirimlar yapilmakta
boylece niteliksiz iiriinler piyasaya siiriilmektedir.

e Kiiciik Olgekli Firmalar
Plastik sektorii ¢ok sayida kiigiik olgekli firmadan olustugu icin kredi ve tesviklerden saglikli
bicimde yararlanamamaktadir.

e Enerji Maliyeti
Ozellikle plastik boru sektoriinde yogun elektrik tiiketimi séz konusudur. Enerji maliyeti, iiretilen
malin maliyetinin neredeyse %10’udur. Bu nedenle enerji tiiketimi firmalar agisindan oldukga
yiiksek bir girdi maliyeti olusturmaktadir. Enerji maliyetlerindeki bu yiikseklik her sektorde oldugu
gibi plastik boru sektoriinde de rekabet sartlarim zorlastirmaktadir. Makine yogun iiretim yapan
sektordeki firmalar1 zaman zaman bas gosteren elektrik kesintileri ve voltaj diistiklikleri
etkilemektedir. Diinya standartlarinda iiretim yapmaya ¢alisan firmalarimizin en son teknoloji ile
kullanmakta olduklari makineler elektrik kesintileri ve Kalitesiz enerji ile bozulmakta ve verimi
diismektedir.

e Haksiz Rekabet
Plastik boruda standart dis1 iiretim pazarin agirlikli boliimiine hakimdir. Bu durumda da pazardaki
cogu firmanin daha fazla kar elde etmek amaciyla iiretimde kaliteyi ikinci plana itmesi sektore

doniik Onemli yatirimlart bulunan ve kaliteye odaklanan firmalar agisindan haksiz rekabet
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yaratmaktadir. S6z konusu iki grubun ayni pazarda rekabet etmek zorunda kalmasi da, kaliteli
iriiniin fiyatim1 asagiya ¢ekmektedir. Bu durumda da kalitesiz iiretim yapanlarin kén artarken,
diisiik karlarla ¢aligmak zorunda kalan biiyiik firmalar bundan ¢ok fazla zarar gérmektedir.
e Hammadde Temini

Tim plastik sektoriinde oldugu gibi plastik boru sektoriinde faaliyet gosteren firmalara da
iilkemizde hammadde temin eden tek kurulus Petkim’dir. Petkim su anda iilkemiz plastik
sektoriiniin hammaddesi termoplastiklerin %33’iinii iiretmektedir. Sektdrde firma sayisi itibariyle
hammadde ihtiyacinin tek bagina Petkim tarafindan karsilanamamasi nedeniyle firmalar hammadde

ihtiyacini ithalat yoluyla karsilamak zorunda kalmaktadir.

4.2. PAZARLAMA PLANI

4.2.1. HEDEF PAZAR VE OZELLIKLERIi

Proje konusu tesiste PVC boru ve elemanlar1 imalati yapilacaktir. Bunlardan drenaj borulari
piyasasinin gelisimi insaat sektoriindeki gelisime paralel olmaktadir. Basingli borular, 6zellikle
icme suyu saglamakta kullanilmaktadir. 20 mm’den 400 mm’ye kadar degisik caplarda ve6
metre boyunda iiretilmektedir. Pis su borular1 ve ek parcalari; her tiirli ingaatta, bina ici pis su
tesisatinin tiim iglevlerinde kullanilmak iizere gelistirilmis mamullerdir. Her tiirlii kimyasal etkiye
karsi dayaniklidir. Yagmur dereleri, inis borulart ve ek parcalari; her tiirli iklim sartina
dayaniklidir. Giines ve dondan etkilenmez. Sizdirma yapmaz. Darbelere dayaniklidir. Paslanmaz,
korozyona ugramaz. Cesitli ek pargalar ile birlikte 13 {initede iiretim yapilmaktadir. Yagmur

dereleri 100, 150 mm. inis borular1 50, 70, 100 mm. ¢aplarinda tiretilmektedir.

Tarimsal Sulama Uriin Gruplan

1. Damla Sulama Sistemleri: Damla sulama suyun 6zel filtreler kullanilarak ig¢indeki kum, kil,
yosun vb. pisliklerden temizlendikten sonra tarla, bahge ve seralardaki bitkilere su ve giibre vermek
icin fabrikalarda 6zel olarak iiretilmis damla sulama borular1 kullanarak bitkilerin direkt kok
bolgesine suyun ve giibrenin damlalar halinde azar azar ve sik sik verilmesi demektir. Damla
sulama yonteminde temel ilke bitkide nem eksikliginden kaynaklanan bir gerilim yaratmadan, her
defasinda az miktarda sulama suyunu basingli bir boru ve damlaticilar yardimiyla sik araliklarla
yalnizca bitki koklerinin gelistigi ortama vermektir. Sistemin en 6nemli 6zelligi, alanin tamami
1slatilmayip, sadece bitki sirasi boyunca islak bir serit elde edilir ve bitki sira arasinda kuru bir alan

kalir. Boylece mevcut sulama suyundan en {ist diizeyde yararlanilir.
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Bunun disinda damla sulama yontemin diger sulama yontemlerine olan istiinliikleri soyle

siralanabilir.

Suyun kisith ve maliyetin yiiksek olmasi kosullarinda arazinin tamami 1slatilmadigindan
daha genis alan sulanabilir.

Topragin 1slatilan ylizeyi bitki tarafindan golgelendiginden toprak yiizeyinden buharlagsma
ve dolayist ile bitki su tiiketimi daha az olur.

Bitki kok bolgesinde ihtiya¢ duyulan nem ortami saglandigindan, bitki topraktan suyu fazla
enerji harcamaksizin alir buda {iriin artisini saglayan énemli bir faktordiir.

Bitki besin maddeleri bitkinin ihtiya¢ duydugu zamanda sulama suyu ile birlikte bitki kok
bolgesine verildiginden giibreden en iist diizeyde yararlanilir.

Bitki sira aralari 1slatilmadigindan yabanci ot gelisimine olanak verilmez.

Toprak ylizeyi kuru tutuldugundan toprak isleme, ilaclama, iirlin hasadi ve taginmasi daha
kolaydir boylece tarimsal iglemler en aza indirilir.

Bitkinin toprak {istii organlari 1slatilmadigindan bitki hastaliklarinin gelismesi onlenir.

Bitki kok bolgesinde diizenli bir nem dagilimi saglandigindan toprak havalanmasi iyi olur.
Sulama suyu istenilen miktarda ve en iyi denetimle uygulanabilir, su uygulama randimani
cok yiiksektir, igletilmesi kolaydir ve sulama is¢iligi minimum diizeydedir.

Damla sulama yonteminin bu {stiinliiklerinin yaninda, bu ydntemin uygulanmasini
kisitlayan bazi etmenler vardir. Bunlar su sekilde siralanabilir;

En 6nemli sorun damlaticilarin tikanmasidir. Bunun 6nlenebilmesi i¢in sulama suyunun
kontrol biriminde ¢ok iyi sliziilmesi ve sistemin belirli araliklarla seyreltik asitle yikanmasi
gereklidir.

Damla sulama uygulanan alanlarda toprakta bir miktar tuz birikmesi olur. Bu tuzlar yillik
yagis ortalamasi 300 mm den fazla olan yerlerde alt katlara yikanir. Yagis1 yetersiz
alanlarda bitki kok bolgesinin altina yikanmasi icin destekleyici ylizey sulama yontemlerini
uygulamak gerekir.

Damla sulamada ilk tesis masrafi ¢ok yiiksektir. Ancak ekonomik degeri yliksek bitki
tarim yapilmasi kosullarinda daha genis alan sulanabildiginden birim alandan daha fazla

iirlin alinarak genellikle ekonomik olur.

Yukarida agiklandig1 gibi damla sulama yonteminin bu istiinliikleri dikkate alinarak, su kaynaginin

kisitli oldugu kosullarda, topraktaki nem eksikligine duyarli olan ve ekonomik degeri yiiksek {iriin

elde edilen sebze ve meyve bahgeleri, bunun yaninda ortii alt1 yetistiriciligi ve siis bitkileri i¢in son

derece uygun bir yontemdir.
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2. Yagmurlama Sulama Sistemleri: Yagmurlama sulama boru ve elemanlan tarla, bag ve
bahgelerin sulanmasinda, su kaynagindan borularla taginan suyun yagmur damlalar seklinde
topraga diismesini saglayacak bir sulama sistemi sunar. Borular ve ek pargalar bir bdlge
sulandiktan sonra sokiilerek diger bolgelere yerlestirilir. Uriinlerimiz; tekrarli harekette ihtiyag
duyulan hafiflige, pratik sokiilip takilabilme kabiliyetine ve yiiksek darbe dayanikliligt

ozelliklerine sahip olacak sekilde tasarlanmisgtir.

Yagmurlama sulama metodunun, ylizeysel sulama metotlarina gore {istiinleri sunlardir.

—  Su kullanma randimani yiiksektir. Sulama suyunun az oldugu yerlerde bu sudan azami
yararlanilabilir.

—  Meyilli, arazi sekilleri (topografya) bozuk yerlerde erozyona neden olmadan sulama
yapilabilir.

—  Tohum ¢imlenme zamaninda topragin kaymak baglamasi nedeniyle bitkinin toprak iistiine
¢tkmama durumunu ortadan kaldirir.

—  Isletme masrafindan ve is¢ilikten tasarruf saglanir.

—  Toprak derinligi az ve s1g, gegirgen topraklarda en uygun sulama sistemidir.

—  Ogzellikle denize yakin yerlerde riizgarla tasman tuzlu sularin bitkilere biraktig1 tuz
zerreleri, tozlar ve zararl hagereler, yagmurlama ile yikanabilir.

—  Yagmurlama sulama ile kontrollii su verme imkani oldugundan; taban suyu yiiksek, drenaj
sorunu olan yerlerde en uygun sulama metodu olmaktadir.

—  Tarla hendeklerine gerek kalmadigindan, ekim alami artmakta ve tarimsal isletmeler kolay
yliriitiilmektedir.

—  Eriyebilir suni giibreler; sulama suyu ile birlikte iscilige gerek kalmadan bitkilere
verilebilir.

—  Sebze, narenciye bag ve diger meyvelikler dondan ve sicaktan korunabilmektedir.

4.2.2. HEDEF MUSTERI GRUBU VE OZELLIKLERI

Sulama borular i¢in hedef miisteri grubu temel olarak ¢iftgilerdir. Son yillarda sulama sistemi
kredilerinin verilmeye baslanmasi bu alanda beklenenin {izerinde bir talep olusmasina neden olmus,
yerli iiretimin yetmedigi donemlerde ithalat yoluna bagvurulmustur. Damla sulama tesisi kuracak
ciftgilere yetkili firmalar araciligiyla Ziraat Bankasi tarafindan 5 yil vadeli kredi verilmektedir.
Ayrica maliyetin % 50’si hibe, kalam1 uzun vadeli ve diisik faizli kredi verilerek de
desteklenmektedir. Kirsal Kalkinma Yatirimlarinin Desteklenmesi Programi kapsaminda yiiriitiilen

hibelerden yararlanmak da miimkiindiir. Tiim bu destek ve kredilerden faydalanabilmek i¢in Ziraat
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Odalarina kayit yaptirip Tarim 11 Miidiirliigii veya Tarim ilce Miidiirliiklerine basvurmak ve Ciftci
Kayit Sistemine (CKS) kaydolmak yeterlidir.

Bolgede Hedef Grubun Urettigi Bitkisel Uriinler

Yagisin yillik toplaminin azlig1 ve mevsimlere gore dagilisindaki dengesizlik nedeniyle, ilde kuru
tarim sistemi hakimdir. Bitkisel {iretim tahillar iizerinde yogunlagsmis olup, tahil yetistirmede
nadas+tahil sistemi uygulanmaktadir. Mus’ta ¢ayir arazisi dahil toplam 447.363 hektar tarim arazisi
mevcut olup bunun %43’tinde hububat tarim1 yapilmaktadir. Tablo 4’te tarim arazilerinin kullanim
durumuna gore dagilimlart verilmistir. Bu tabloda dikkat ¢eken bir husus kullanilmayan tarim
arazilerinin oraninin %9,9 gibi kiiglimsenmeyecek kadar yiliksek bir rakam olmasidir. Nadas

arazilerinin orani da yine yiiksek olup, toplam tarimsal araziler arasinda %16°lik bir orana sahiptir.

Tablo 4. Tarim Arazilerinin Dagilim

ARAZININ CINSI MIKTARI (ha) TARIM ARAZISINE ORANI
%
Hububat Arazisi 169.020 (40)
Nadas Arazisi 74.980 17
Yem Bitkileri 16.831 3,75
Endustri Bitkileri 11.850 2,81
Yemeklik Baklagiller 4.385 1
Toplam Tarla Arazisi 277.066 65,75
Meyvelik 402 0,08
Sebzelik 2263 0,50
Bag 50 0,01
Toplam Bag-Bahce Arazisi 2.715 0,60
Cayir Arazisi 97.333 23
Kullanilmayan Tarim Arazisi 44.249 1
Toplam Tarim Arazisi 421.363 100

Kaynak: Mus Tarim Il Miidiirligii Istatistik Bilgileri

Tiirkiye genelinde tarla bitkileri igerisinde en fazla (%78) hububat tarimi yapilmaktadir. Mus ilinin
ise hububat ekim alam1 169.020 ha olup toplam tarim arazisinin %40’lik bir kismim
olusturmaktadir. Mus genelinde hububat {iretimi iginde 156.800 ha lik ekim alani ile en fazla olan
bugdaydir. Daha sonra 38.220 ha ile arpa gelmektedir. Alt bolgeler bazinda karsilastirma
yapildiginda, II. alt bolge hububat ekim alani olarak %63,5” lik bir oranla en fazla paya sahiptir. 1.
alt bolge ise %36,5 lik bir oranla ikinci sirada gelmektedir. Her iki alt bolgede de Bugday birinci

sirada yer almaktadir.
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Ilde 32.056 adet tarim isletmesi mevcuttur. Bu isletmelerin 1.203 i kendi arazisi olmayan
isletmeler, 2.643 i kendi arazisi olmakla birlikte bagkasindan da arazi kiralamak sureti ile faaliyet
gosteren igletmeler,133 i yalniz ortakgilik ile arazi isleten isletmeler ve 30.853 i yalniz kendi
arazisini isleten isletmelerdir. Ilde yalmz hayvancilik yapan isletme sayis1 2.885, yalmz bitkisel
liretim yapan isletme sayis1 isletme sayisi 2.658, bitkisel ve hayvansal Uretimi birlikte yapan
(Kombine) tarmm isletmelerinin sayist ise 26.513 tiir. Goriildiigii gibi Ilimizde tarim isletmeleri
genellikle bitkisel ve Hayvansal {iretimi birlikte yapmakta ve bu isletmelerin orani da %.82,7 ile
birinci sirada yer almakta bunu sirasiyla %9’la yalnizca Hayvansal iiretim yapan isletmeler ve

%8,3’le yalnizca bitkisel iiretim yapan isletmeler izlemektedir.’

Il Tarim Miidiirliigii tarafindan yapilan arastirmalara gore tarim arazilerinin (335.049 ha.) ancak
158.215 ha’1 sulanabilecek alandir. Bunun il tarim alanlarina orani %47’dir. Sulanan arazilerin
%26 si DSI ve %34 si de Il Ozel Idaresi tarafindan (devlet sulamasi) sulanmakta, %40°lik kisim
halk tarafindan sulanmaktadir. Devlet ve halk tarafindan sulanan alan toplam 67.234 ha olup,
ekilebilir tarim arazilerinin % 20’sine sulanabilir tarim arazisinin ise % 42 sine tekabiil etmektedir.
Bu alanlarm 23.113 hektar1 11 Ozel Idaresi, 17.662 hektar1 DSI, 26459 hektari ise halk tarafindan

sulanmaktadir.

4.2.3. ILK FAALIYET YILINDA HEDEFLENEN SATIS DUZEY]

Uriinler/Aylar 1123|als|6|7]8|9l10]1n|12| Y
Toplanm

Sulama Borusu 125[125(125|125 (125|125 |125(125|125|125|125|125| 1.500

Kangal Boru 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 500

4.2.4. ILK FAALIYET YILINDA HEDEFLENEN SATIS FiYATI

Uriin Birim Satis Fiyat1 TL

Sulama Borusu 3.000,00

Kangal Boru 2.500,00

4.2.5. DAGITIM KANALLARI

Kurulusu izleyen ilk yilda firmanin 6ncelikle bolgesel hedef pazara yonelik olarak bayilik agimi
olusturmasi gerekmektedir. Bayilik sistemi sadece satis amagli degil ayn1 zamanda satig sonrasi

destek hizmetlerinin verilebilmesi bakimindan ©6nem tasimaktadir. Yurtdisina sulama boru

® Mus ili Tarim Master Plani, 2004
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sistemleri satig baglantilarinin da bayilik ve/veya distribiitorliikler aracilifiyla kurulmasi satig

sonrast destek ve yedek parca temini agisindan 6nemi biiyliktiir. Ulusal ve uluslararasi standartlara

uygun iiretim yapilabilmesi amaciyla tesisin kurulusundan itibaren ISO 9001:2000 kalite yonetim

sistem belgesi alinmalidir. Ayrica, TSE hizmet yeterlilik ve uygunluk belgelerinin de {iretilen

iriinler bazinda alinmali, tiim {riinlerin ilerleyen dénemde ihracat anlaminda kritik 6nem tasiyan

CE belgelendirmesine de sahip olmasi gereklidir. Uretilecek iiriinlerin Marka Tescili islemlerinin

de tiretime baglandig1 zaman tamamlanmig olmasi gereklidir.

4.2.6. PAZARLAMA/SATIS YONTEMLERI

Aylar Aktivite 1 Tutar Aktivite 2 Tutar | Toplam TL
1 |Kartvizit 250 | Ulusal Gazete Reklamlar1 | 1500 1.750
2 | Internet Sitesi 1.500 | Google Reklamlari 2500 4.000
3 | Uriin Katalogu 2.500 | Miisteri Ziyaretleri 500 3.000
4 | Yerel/Bolgesel TV Reklamlar1 | 1.000 | Miisteri Ziyaretleri 500 1.500
5 | Gazete Reklamlari 500 | Miisteri Ziyaretleri 500 1.000
6 |Uriin Katalogu 2.500 | Miisteri Ziyaretleri 500 3.000
7 | Yerel TV Reklamlari 1.000 | Misteri Ziyaretleri 500 1.500
8 | Gazete Reklamlari 500 | Miisteri Ziyaretleri 500 1.000
9 | Uriin Katalogu 2.500 | Miisteri Ziyaretleri 500 3.000
10 |Yerel/Bolgesel TV Reklamlar1 | 1.000 | Miisteri Ziyaretleri 500 1.500
11 | Gazete Reklamlari 500 | Miisteri Ziyaretleri 500 1.000
12 | Uriin Katalogu 2.500 | Miisteri Ziyaretleri 500 3.000

Toplam 25.250
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4.2.7. KURULUS YERI SECIMIi VE CEVRESEL ETKIiLER

Mus Ilinin Genel Tanitimi
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Cografi konumu: Mus ili Dogu Anadolu Bolgesindedir. Agri, Bitlis, Bingol, Erzurum, Diyarbakir

ve Batman olmak {izere 6 il’e simirdir ve bu yoniiyle Dogu Anadolu’da 6nemli bir ulagim
noktasidir.

Toplam Niifus: 414.706 kisidir.(TUIK, 2011, ADNKS)

Toplam yerlesim Yeri Sayisi: 6 ilge, 22 belde, 359 koy ve 186 mezra bulunmaktadir.

Toplam Arazi miktari: 819 551 hektardir.

Arazi Kullanim Durumu: % 42’si tarim alani, % 46’s1 ¢ayir-mera, % 7’si orman, % 52i tarim dis1
Temel tarimsal iiriinler: Yem bitkileri, tiitiin, seker pancari, lahana, kavun-karpuz, sebze, {iziim,
patates, canli hayvan ve hayvansal {iriinler.

Temel Sanayi Alanlari: Madencilik (¢imento, barit, mermer, tugla, dogal yapi taslari), Gida,
Mobilya, Tekstil, Insaat, Metal sektdrleridir. 11’de Mus Organize sanayi Bolgesi, Mus Sanayi
Merkezi, Malazgirt Tarim Makineleri Ihtisas Sanayi Sitesi ve 4 adet Kiigiik Sanayi Sitesi
bulunmaktadir. 57 parselden olusan Mus OSB’nin 37 parseli tahsis edilmistir. 17 parsel bos

bulunmakta ve arsalarin yatirimeilara tahsis edilmesinde biiyiik kolaylik saglanmaktadir.®

® http://www.daka.org.tr
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5. HAMMADDE VE DiGER GIRDi PLANLAMASI

5.1. HAMMADDE VE DIiGER GiRDi TEMIN KOSULLARI

“Plastik Geri Déniisiim Uriinleri Uretim Tesisi”nde hammadde ve yardimci madde olarak toz veya
graniil hilinde PVC, PE ve boya kullanilacaktir. Ayrica, piyasadan temin edilen hurda plastikten de

istifade edilecektir.

Polietilen(PE): Polietilen, termoplastik ailesinin en eski polimerlerinden biri olup, 6nceleri sadece
alcak yogunluklu iiretilirken gelisim gostermis ve yiiksek yogunluklu, lineer, orta yogunluklu
olmak fizere ii¢ yeni polietilen tiirii aileye eklenmistir. Her dort polietilen tiiriinde de monomer
etilen olup, polimer molekiiliiniin degisik yapilar1 bu {i¢ yeni tiirlin ortaya c¢ikmasina neden

olmustur.

Polietilenler; asit, baz ve c¢oziiclilere karsi dayanikliligi, saglamhigi, dielektrik o6zelliklerinin
stlinliigii, cevre sartlarina dayanikliligi ve kolay islenebilirligi gibi 6zellikleri itibariyle sanayinin

temel polimerik malzemeleri olup ¢ok farkli kullanim sahalart mevcuttur.

Yurt i¢i (Petkim ) ve yurt dis1 piyasadan temin edilecektir.

Polivinilkloriir (PVC): PVC, petroliin damitilmasi sonucu elde edilen naftadan polimerizasyonla
iiretilen beyaz veya acik sar1 renkli, sekilsiz (amorf) toz hélinde bir polimerdir. Normal (katkisiz)
PVC % 53-55 klor igerir. Isitildiginda klorlanmis hidrokarbonlar tarafindan ¢6ziiniir. Asitlerin ve
bazlarin etkisine kars1 dayaniklidir. Su, alkol ve benzin PVC’ye herhangi bir etki yapmaz. PVC,
yiiksek elektroliz 6zelligine sahiptir ve yanmaz. PVC, hidroklorik asidin (HCI) etkisiyle 140 °C’de
yavag, 170 °C’de ise kolaylikla parcalanir. Bu nedenle, PVC’den mamul {iriinlerin kullanimlari
sirasinda bu gibi etkilere karsi dayanikliliklarini artirmak igin tiretimleri sirasinda kararlilagtiricilar

(stabilizatorler) katilir.

PVC’nin sert ve esnek olmak {izere iki ¢esidi vardir. Sert PVC, daha ¢ok boru, kapi ve pencere
profili, duvar kaplamalar1 vb. alanlarda kullanilir. Sert PVC, mukavemeti yiiksek, hava sartlarina
dayanikli, kendi kendine yanmama &zelliklerine sahiptir. Yumusak PVC tiirleri ise daha ¢ok kablo

sanayi, yer dosemeleri, oyuncak ve eldiven yapiminda kullanilmaktadir.

Yurt i¢i (Petkim) ve yurt dis1 piyasadan temin edilecektir.
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Graniil Boya: Plastiklere renk vermek igin kullanilan maddelerdir. Yurt i¢i piyasadan temin

edilecektir.

Plastik geri doniisiim, sanayi kuruluslarindan ve evsel atiklardan g¢ikan plastik esashi (PET sise,
polietilen sise, PVC pencere, ambalaj malzemesi vb.) malzemelerin toplanip ayrilarak ve
Ogiitiilerek sanayi sektorline hammadde ve yar1 mamul olarak geri kazandirilmasi igidir. Geri
doniisiimiin amact; sanayi kuruluslar1 ve evsel atiklardan ¢ikan plastik esasli malzemelerin toplanip
temizlenerek oglitiilmesi suretiyle i¢ ve dis piyasada kullanilmasini saglayarak, ¢evreyi korumak ve
ekonomiye katkida bulunmaktir. Bu atiklar gerek i¢ piyasa ve gerekse dis piyasa sanayi
kuruluslarinda yeniden plastik esaslt mamul veya yart mamul iiretiminde kullanilir (sise, ambalaj
malzemeleri, pencere, kapi, ¢ocuk oyun sahasi, su kaydiragi, oyuncak, elektrik diregi, kablo,

otomotiv sanayi, gesitli evsel arag-geregler vb.).

Plastik geri doniisiim makinesi, atik hale gelmis plastik malzemeleri tekrar {iretime uygun
hammadde haline doniistiirmeye yarayan, ekstriizyon sistemiyle calisan plastik isleme makinesidir.
Plastik geri doniisiim islemi ii¢ ana asamadan olusur:
e Atik plastigi toplama ve uygun sekilde depolama,
e Plastik malzemeleri 6zelliklerine gore ayirma, kirli plastigin su tanklarinda veya tamburlu
yikama makinelerinde yikanip temizlenmesi, 6glitiilmesi, kurutulmasi ve ekstriizyona hazir
hale getirme asamasi

e Ekstriizyonda graniil hammadde elde etme asamasi.

Sekil 1: Geri doniisiim makinesi iiniteleri ve akis semasi

——>Alag yonii

= y’]‘d* gif P ‘g || —
-7 — ¥ EE-EEE ' WA
i 2 3 2 3 2 7 8 9
1-Kirma-pargalama 6-Graniil ekstruderi
2-Tagima helezonlan 7 KHafadan kesme
J-Yikama havuzlan 8-Tasiyic fan
4 Dikey yikama ve sikma 9.Depolama silosu

5-Agromel
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5.2. HAMMADDE VE DIiGER GiRDi MiKTARLARI

No| Uriin/Hizmet Birim Fiyat Miktar | Birim Tutar | Yillik Maliyeti TL
1 |PVC Graniil (Kg) 636,78 1 636,78 620.857,51
2 |PVC Graniil (Kg) 454,00 1 454,00 147.550,00
Toplam| 1.090,78 768.407,51
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6. INSAN KAYNAKLARI PLANLAMASI

6.1. PERSONEL YONETIMIi

No Pozisyon Aylik Briit Ucretler Personel Y.l.lhk Brit
Sayisi Ucretler
1 | Genel Midiir 4.000 1 48.000
5 Sekreter ve Idari Isler 1700 L 20,400
Sorumlusu
3 | Satis ve Pazarlama Sorumlusu 2.500 2 60.000
4 | Muhasebe Sorumlusu 2.000 1 24.000
5 | Teknik Miidiir 2.500 1 30.000
6 | Ustabasi 1.500 2 36.000
7 |lsci 1.331 25 399.300
Toplam 33 617.700

Yonetim ve iiretimde tist kademede calisacak personelin maasi Mus ilindeki piyasa kosullar: ve yapilacak

isin niteligi dikkate alinarak belirlenmigtir.

Asgari idicret (1.331 TL) belirlenirken 2012 yili tutart baz alinmis ve 2014 yilina kadar her yil %10 artig

olacag: varsayilmistir.

Briit ticretlere igveren payi ddhildir.

6.2. ORGANIZASYON SEMASI

YONETIM
1 Kisi
| |
URETIM _ .

Miihendis (1) MUHASEBE VE IDARI PAZARLAMA

Teknisyen (3) ISLER 2 Kisi
Nitelikli isi (10) 3 Kisi

Diiz is¢i (20)
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7.1. YATIRIM UYGULAMA PLANI VE SURESI

Aktiviteler/Aylar

Finansal kaynaklarin temini
Arazi belirlenmesi
Isletmenin yasal kurulusu

Gerekli izinlerin alinmasi

Insaat isleri

Makine ve donanim alimi

Makine ve donanim montaji
Hammadde temini

Deneme lretimi

Idari rgiitlenmenin

yapilmasi

Isgiiciiniin saglanmasi

Pazarlama planinin yapilmasi

Yatirimin baslangi¢ tarihi 01.01.2013 olarak kabul edilmistir.

syf. 31



7.2. KAPASITE KULLANIM ORANI

Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Kapasite Kullanim
o 0% | 65% | 70% | 75% | 75% | 75% | 75% | 75% | 75% | 75%
rani

Isletmenin 1. yili yatirim donemi olarak kabul edildiginden iiretim 2. yildan itibaren baslamaktadir.

7.3. URETIM MIiKTARI

7.3.1. TAM KAPASITEDEKIi URETIiM DUZEYi

Uriin/Aylar 1 2[3[4]5[6[7]8]9]10]11] 12 [Toplam
Sulama Borusu 125125 125|125 | 125 | 125|125 125|125 | 125 | 125 | 125 | 1.500
Kangal Boru 42 [ 42 [42 (42|42 |42 |42 42 (42| 42 | 42 [ 42 | 500

Tam kapasitedeki tiretim diizeyi; Satin alinan makine ve donanimlarin kapasiteleri, isyeri biiyiikliigii ve personel

sayisi goz oniine alinarak %100 kapasite kullanim oranindaki diizeye gére hesaplanmustir.

7.3.2. ILK FAALIYET YILINDAKIi URETIM VE SATIS DUZEYi

Uriin/Aylar 112|3|4|5|6|7]8]|09 /10|11 | 12 [Toplam
Sulama Borusu 8181818181 |81|81|81|81|81L|81] 81 975
Kangal Boru 27 |27 |27 | 27 (27 |27 |27 |27 (27| 27 | 27 | 27 | 325

Ik faaliyet yilindaki tiretim ve satis diizeyi ilk yil i¢in %65 lik kapasite kullanim oramina gore belirlenmistir.

7.3.3. ILK 10 YILDAKIi URETIM VE SATIS DUZEY]

Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Kapasite Kullanim Oranlary/
0% |65% | 70% | 75% | 75% | 75% | 75% | 75% | 75% | 75%

Uriinler
Sulama Borusu 0 | 975 |1.050[1.125|1.125|1.125|1.125|1.125|1.125|1.125
Kangal Boru 0 | 325|350 | 375 | 375 | 375 | 375 | 375 | 375 | 375

syf. 32




7.4. BIRIM MALIYETLER VE KARLILIK ORANLARI

Birim
Uriin
Genel Toplam Yillik Yk | Birim | Basina Basa Ba§,
. Hammadde| _. Personel| _.". Toplam . Noktasindaki
Uriin/Hizmet .. |Giderler . ..| Birim Toplam| Satis | Diisen .
Maliyeti . .|Maliyeti . |Hammadde . . Uretim
Maliyeti Maliyet .. |Maliyet| Fiyat1 | Karhhk .
Maliyeti Miktar1
Orani
(%)
Sulama Borusu| 1.090,78 | 34,21 | 633,54 |1.758,52| 1.714.561 |3.000,00|41,38%|1.241,48 572
Kangal Boru 0,00 34,21 | 25,90 | 60,11 19.534 |2.500,00(97,60%|2.439,89 8

Basabas noktasindaki iiretim miktar: Yillik Toplam Maliyetin Birim Satis fiyatina béliinmesiyle elde edilmistir.

7.5. IS AKIS SEMASI

Bu yatinm kapsaminda Basingli borular, Drenaj borulari, damla ve yagmurlama sulama borularinin

iiretilmesi planlanmustir. “Plastik Geri Doniisiim Uriinleri Uretim Tesisi”nde giinde 3 vardiya olmak

lizere, y1lda 300 giin ¢alismas1 ongoriilmiistiir. Ongoriilen ¢alisma siiresi ve makina teknik kapasiteleri

dikkate alindiginda, tesisin {liretim kapasitesinin asagidaki miktarlarda olacagi hesaplanmistir.

1. PVC Boru ve Baglanti Elemanlari: 1.500 ton/yil
2. PE Kangal Boru: 500 ton/yil

3.

“Plastik Geri Doniisiim Uriinleri Uretim Tesisi”nde iiretilecek {iriinlerin iiretim sekli asagida

verilmistir.

1.

Baglant1 Elemanlari Uretim Akis Semasi

KARISIM

v

MIKSER

v

ENJEKSiYON MAKINESI

v

SEKILLENDIRME

v

CAPAK TEMIZLEME

v
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Kalite Kontrol

v

Satis

2. Su Borular1 Uretim Akis Semasi

Katki Maddeleri

>

HAMMADDE

v

MIiKSERDE KARISTIRMA

\4

EKSTRUDER

v

ERITME

v

CEKME KAFASINA SEVK

v

CEKIM

v

SOGUTMA

v

KESME

v

MUF ACMA

v

Kalite Kontrol

v

Satis

7.6. TEKNOLOJi OZELLIiKLERIi

Ekstriizyon, ekstriizyon makinelerinde (ekstruder) yumusama sicakligma kadar isitilip akici hale

getirilen plastiklerin, basing altinda agik kaliplardan gegirilerek sekil verilip, triinlere doniistiirme

islemidir. Sekil verme islemi agik kaliplarla gerceklestirildigi i¢in esktriizyonda boru, profil levha vb.
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gibi uzun iiriinler iiretilir. Uriiniin boyu, eksktriizyon ve sogutma isleminden sonra iiriin belirli

mesafelerde kesilerek belirlenir.

Plastik enjeksiyon islemi bir ¢ok plastik esyanin iiretiminde kullanilan ve kullanimi her gegen giin
digerlerine gdre artan en Onemli metotlardandir. Hammaddenin tek bir islemle istenen sekilde
kaliplanabilmesini saglamasi ve bircok durumda imal edilen {iriin i¢in son iglem uygulamalar

gerektirmemesi, bu metodu seri mal iiretimi i¢in cazip kilmaktadir.

Enjeksiyon islemi tam olarak asagidaki basamaklardan olusmaktadir:

1) Plastikasyonun Baslamasi: Graniil (tanecik) veya toz halindeki plastik malzeme, enjeksiyon grubu
govdesine bagli malzeme hunisinin i¢ine konur. Buradan helezonun (sonsuz vida) donme hareketi
yardimiyla ocaga alinan malzeme yine helezon sayesinde meme bosluguna dogru itilir. Bu nakil
esnasinda hammadde, ocagin etrafina sarilmis 1siticilar sayesinde ayni zamanda eriyik hale getirilir.

Meme boslugundaki eriyigin miktarinin artmasiyla helezon arkaya dogru itilir.

2) Plastikasyonun Bitmesi: Helezon, arka swic aktive olana kadar, yani ayarlanan konum degerine
ulasana kadar geriye dogru yine ocak igerisine mal alarak gelir ve durur. Bdylece, enjeksiyon
grubunun mal alma iglemi tamamlanmis olur. Memede artik enjeksiyon yapacak kadar malzeme

vardir.

3) Kalibin Kapanmasi: Mengene, kalip parcalari tam olarak iist iiste gelecek sekilde sikica kapanir.

Bir enjeksiyon isleminin en 6nemli elemani kaliptir. Bir kalip, enjeksiyon makinesinin mengene
tinitesine monte edilen en az iki par¢adan olusur. Genelde farkli geometride mallar i¢in farkli kaliplar
gerekir. Her kalibin igine plastik malzemenin enjekte edildigi ve enjekte edilen malzemeye seklini

veren bir boslugu (kalip boslugu) vardir.

4) Enjeksiyonun Baslamasi: Helezon donmeden, eksenel olarak ileri hareketiyle eriyik malzemeyi

kalip yollugundan kalip bosluguna dogru iter, yani enjekte eder.

5) Enjeksiyonun Bitmesi ve Kahbin i¢indeki Malzemenin Sogumasi: Artik sicak malzeme kalip
bosluklarini tam olarak doldurmus ve hemen sogumaya baslamistir. Kaliba enjekte edilen sicak
malzeme daha diisiik sicakliktaki kalipla temas eder etmez sogumaya baslar ve ¢ekme yapar, yani
biizlisiir. Kaliba basilan malzemenin ¢ekmesine veya ¢apaklanmasina engel olmak iizere belirlenen bir

konumdan itibaren degisik basinglar ve belli bir hizda enjeksiyon islemi devam eder. Yani kalip
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bosluguna ilk nakledilen malzemenin biiziismesini engellemek icin biraz daha malzeme kaliba

nakledilir. Bu safha, iitiileme veya tutma basing¢lar1 safhasi olarak da adlandirilir.

6) Uriiniin Kahptan Disar1 Atilmasi: Kaliplanan malzeme yeterince soguduktan sonra kalip acilir ve
iirlin itici denen sistem yardimiyla kaliptan disar1 atilir. Boylece bir enjeksiyon ¢evrimi sona ermis ve

kalip bir sonraki enjeksiyon icin hazir hale gelmistir.

Plastiklerin yarattig1 kirlilik goreceli olup, plastigi iireten tesisler belli bir disiplin icerisinde
calistiklarinda ¢evre kirliligine sebep olmamaktadir. Ayrica, gelisen teknolojiler, plastikleri geri
kazanma, ya da enerjiye ¢cevirme imkanlar1 da saglamaktadir. Genellikle plastik endiistrisinde birincil
geri kazanim olarak bilinen mekanik geri doniislim uygulanir. Kullanim sonrast geri kazanim veya
hatal1 tiretilen plastik Urtinlerin tekrar kullanilabilir hammadde haline getirilmesi graniil ekstriideri ve

buna bagl ¢alisan sistemleri ile veya aglomer makineleri kullanilarak yapilir.

“Plastik Geri Déniisiim Uriinleri Uretim Tesisi”’nde sanayi kuruluslarindan ve/veya evsel atiklardan
cikan plastik esash (PET sise, polietilen sise, PVC pencere, ambalaj malzemesi vb.) malzemelerin
toplanip ayrilarak ve ogiitillerek hammadde ve yari mamul olarak geri kazandirilmasi miimkiin
olacaktir. Ayrica {iretimin herhangi bir asamasinda hurdaya ayrilan parcalar, kiricilarda pargalanarak
tekrar iretimde kullanilacaktir. Geri donilisiimii miimkiin olmayacak parcalar ise ©6zel sartlarda

yakilarak bertaraf edilecektir. Asagida verilen sekilde kisaca geri doniisiim islemi 6zetlenmistir.

Plastik geri doniisiim makinesi, atik hale gelmis plastik malzemeleri tekrar iiretime uygun hammadde

haline doniistiirmeye yarayan, ekstriizyon sistemiyle ¢alisan plastik isleme makinesidir.

Resim 1: Geri Doniisiim Hatti

Fh o Fi
wd
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Plastik geri doniisiim iglemi ii¢ ana asamadan olusur:
— Atk plastigi toplama ve uygun sekilde depolama,
— Plastik malzemeleri ozelliklerine gore ayirma, kirli plastigin su tanklarinda veya tamburlu
yikama makinelerinde yikanip temizlenmesi, 6giitiilmesi, kurutulmas: ve ekstriizyona hazir
hale getirme asamasi

— Ekstriizyonda graniil hammadde elde etme asamasi.

Plastik geri doniisiim makinelerinde, atik plastik iiriinlerin graniil haline doniigiimii iki farkli kesim
sistemi ile caligan makinelerde yapilir. Her iki makinede ayni 6zellikte graniil ekstriideri bulunur.
Farkliliklar1 graniil ekstriiderinden ¢ikan plastiklestirilmis mamuliin kesim sistemindedir. Bunlardan
birincisi ilk tiretilmis olan soguk kesim (pelletizing) graniil makinesidir. Resim 2’de goriildiigi gibi bu
makinede plastik eriyik, ekstriider kafasina montaj1 yapilms filtre plakasindan tel bigiminde akarak
¢ikar. Dogrudan su ile dolu havuza giren uzun sicak plastik burada sogutulur. Tel bigimli gelen uzun
sogumus plastikler cekici vasitasi ile kesim Unitesine getirilir. Bicaklar sogutulmus olan plastik

malzemeyi yiiksek devirde keserek graniil haline getirir.

Resim 2: Degisik tip graniiller

7.7. MAKINE VE EKIPMAN BIiLGILERI
Uretimde kullanilacak ana ekipman hakkinda genel bilgiler asagida verilmektedir.

e Ekstruder
Aym kesitte, hassas Ol¢iilerde ve plastik tirlinlerin istenilen uzunlukta, devamli (kesiksiz) olarak elde
edilmesini saglayan makinelere ekstriizyon makineleri denir. Tek vidali ekstriiderler genellikle iiretim
miktarlarinin diisiik oldugu durumlarda kullanilan ve tercih edilen makinelerdir. Tek vidadan olusan
bu makineler genellikle graniil, boru, film iiretiminde ve sisirme makinelerinde yaygimn olarak
kullanilmaktadir. Paralel ¢ift vidali ekstriider makineleri yiiksek kapasitede calisabilen makinelerdir.
Birbirine paralel iki vida kullanilan bu ekstriider sisteminde PVC ve graniil hammaddeleri, kapi-

pencere profili, degisik ebatlarda borular, 6zel tip profiller, karmasik profiller vb. iiretilebilmektedir.
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Teknik 6zellikler ve merkezi ekrandan proses sirasinda izlenebilecek parametreler; ana motor devri,
ana motor yiiklentisi, vida devri, bolge sicakliklari, eriyik sicaklik ve basinci, kapasite (kg/saat),
iiretim hizi (mt/dakika), {iriin gramaji (gram/mt) aninda gérme, degistirme ve rapor alma imkant,
yiiksek kapasiteli 6zel vida-kovan, yiiksek torklu sanziman grubu, tork kontrollii DC motor, PLC ile
merkezi kontrol sistemi, dokunmatik LCD ekran paneli, seramik izoleli 1sitma rezistanslari, tiim 1s1

bolgelerinde SSR kontrollil, rijit titresimsiz govde yapisidir.

e (Cekici
Boru ¢ekme makineleri hizli ve hassas et kalinliginda kaliteli boru iiretimine imkan saglamaktadir.

Boru cap araligma gore; Iki, ii¢ ve alt1 paletli olarak imal edilmektedirler. Tahrik mekanizmasinda
kullanilan yiiksek oranl rediiktorlii motorlar sayesinde diisiik hizlarda da; yiiksek ve stabil tork ile
dalgalanma olmadan i¢ ve dis yiizeyi diizgiin boru iiretimi yapilabilmektedir. Tiim Cekicilerde Boru
cap degisimlerinde ¢aptan capa gecis ayari otomatik olarak yapilmaktadir. Her Cekici paletinin sikma
basinci hassas olarak ayarlanabilmektedir. Bu sayede iiretilen borularda olusabilecek ovallik sorunu

giderilmistir. Cekiciler; Ekstruder ve Kesicilerle senkronize galigsabilecek sekilde olacaktir.

o Kesici
Cekici ile tam senkronize ¢alisan boru kesiciler PLC kontrollii olarak iiretilmektedir. Universal boru
tutma ayaklar1 sayesinde captan ¢apa Ol¢ii degisimi, pafta gerektirmeden hizli bir sekilde otomatik
olarak yapilmaktadir. PE, PP ve PVC hammaddeden iiretilen tiim borularin, Hem boy kesimi hem de
pah kirma islemi ayni anda yapilabilmektedir. Boru kesicilerimizin tamaminda talagsiz kesim
yapilmakta olup, kesim hassasiyeti 4 metre boyda + 0,5 mm. dir. Kesicilerde otomatik adet sayma

0zelligi mevcut olup, ¢ift yonlii biriktirme istasyonu kullanilmaktadir.

e Sogutma Tanki
Sogutma tanklar1 genelde 6, 8, 10 metre boyunda olup, tank govdesi paslanmaz g¢elikten
tiretilmektedir. Tank i¢inde suyun temas ettigi diger tiim yiizeyler aliiminyum, bronz ya da plastik olup
hicbir sekilde pas olusturacak malzeme kullanilmamaktadir. Tank kapaklar seffaf plexiglass
malzemeden yapilmistir. Tank i¢inde kullanilan full cone nozullar ile ¢ok iyi piilverize edilen sogutma
suyu sayesinde homojen sogutma saglanarak yiiksek kapasite ve kaliteli boru iiretimi
gerceklestirilebilmektedir. Teknik ozellikler; istege bagli 6, 8, 10 metre boylarda tank iiretimi -
otomatik su seviye ve sicaklik kontrol sistemi - sokiiliip takilmasi ve temizlenmesi kolay nozul tipi -

basing kaybi olugturmayan, kolay temizlenebilen su filtresidir.
e Vakum Tanki

Vakum tanklar1 farklt PN basing gruplarinda boru iiretimine olanak saglayan iki ayri vakum bolgeli

olarak iretilmektedir. Tank gdvdeleri paslanmaz ¢elikten iiretilip, suyun temas ettigi diger tiim
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yiizeyler; aliiminyum, bronz ya da plastik malzeme kullanilarak pas olusumu engellenmektedir.
Vakum Tanki kapaklarinda temperlenmis cam kullanilmaktadir. Bu sayede tank icerisindeki proses
her an izlenerek imalat sirasinda olusabilecek problemlerin tespitine ve miidahalesine imkan
saglamaktadir. Kapaklarda kullanilan 6zel silikon sizdirmazlik contasi sayesinde %100 sizdirmazlik
saglanarak, gereksiz vakum kacaklar1 engellenmistir. Tank i¢inde kullanilan full cone nozullar ile ¢ok
iyi piilverize edilen sogutma suyu ile homojen sogutma saglanarak yiiksek kapasite ve kaliteli boru
tiretimi gergeklestirilebilmektedir. Bu sayede ovallik v.s. imalat sorunlan ile karsilagilmamaktadir.
Teknik 6zellikler; tek veya iki bolgeli tank govdesi, istege bagli 6, 8, 10 metre boylarda tank iiretimi,
otomatik su seviye ve sicaklik kontrol sistemi, sokiiliip takilmasi ve temizlenmesi kolay nozul tipi,

rediiktorlii motorla ileri-geri hassas konum kontrolii, basing kaybi1 olusturmayan, kolay temizlenebilen

su filtresidir.

No Makine-Ekipman ve Tefrisatlar Birim Fiyat | Adet | Toplam TL
1 |PVC Muf Makinesi 40.000 1 40.000
2 | PVC Mikseri 75.000 1 75.000
3 | Cift Kafa PE Ekstruder 210.000 1 210.000
4 | Komple Graniil Tesisi 60.000 3 180.000
5 | Aglomer Makinesi 45.000 1 45.000
6 | Enjeksiyon Makinesi 110.600 1 110.600
7 | Enjeksiyon Makinesi 125.000 1 125.000
8 | Boru Cekicisi 38.000 2 76.000
9 | Boru Kesme Makinesi 29.900 2 59.800
10 | Otomatik Muflu Kaliplar 29.500 10 295.000
11 | Vidali Kompresor 17.500 1 17.500
12 | Jenerator 20.000 1 20.000
13 | Trafo ve Elektrik Tesisat1 25.000 1 25.000
14 | Su ve Yangin Tesisati 18.500 1 18.500
15 | Havalandirma Unitesi 15.000 1 15.000

Toplam (KDV Hari¢ Tutarlar)| 28 1.312.400

Yatirim kapsaminda temin edilecek makineler birinci el makine olup miimkiin olmasi halinde yerli tiretim tercih

edilmistir.

Makine ve donanim temininde yiiklenici firmalara édemelerin pesin yapilacag varsayilmistir.
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8. FINANSAL ANALIZLER

8.1. SABIT YATIRIM TUTARI

Yatirnm Kalemleri Tutar TL Giderle Tlgili Aciklama
o ) Bina ingaatinin projelendirme (Kesif, metraj, plan,
Etiit Proje Giderleri 36.015,00 _ - L
harita ve ¢izim) ve etiit maliyetidir.
Arazi Alim Giderleri 0,00 Arazi-arsa alimi1 yapilmayacaktir.
Bina Insaat Giderleri 720.300,00 2100 m* x 343TL/m? iizerinden hesaplanmistir
Makine ve Ekipman Giderleri | 1.312.400,00 KDV harig yerli makine tutaridir.
Demirbas Giderleri 39.372,00 Ofis malzemeleridir.
. . Pazarlama ¢alismalarinda kullanilmak tizere 1 arag
Tasit Alim Giderleri 25.000,00
alimi yapilacaktir.
Montaj Giderleri 35.000,00 Makinelerin montaj giderleridir.
Kurulus islemleri ve Harg S
3.000,00 Limited Sirket i¢in 6ngdriilmiistiir.
Masraflari
Genel Giderler 21.710,87 Diger kalemlerin toplamiin % 1'idir.
Beklenmeyen Giderler 109.639,89 Diger kalemlerin toplaminin % 5'idir.
Toplam Sabit Yatirim Tutar1 | 2.302.437,76

Etiit proje gideri tutari hesaplanirken bina insaat giderleri tutarimin %10 u diizeyinde olacagi varsayimigstir.

Yatirnimcinin isyerini insa edebilecegi bir araziye sahip oldugu varsayimis ve maliyet belirtilmemistir.

Insaat siirecinde Taban Alani Katsayis: Mugs Belediyesi Imar ve Sehircilik Miidiirligii 'nden alinan bilgiye gore

%35 'dir.

Uretim tesisi (2100 m%) ingaat giderleri hesaplanirken Cevre ve Sehircilik Bakanhgt 2011 yili birim fiyati (343

TL/IM?) esas alinmustir.

Makine ve donanim giderleri 7.7. Makine ve Ekipman Bilgileri tablosundan alinmistir.

Tagsit alim gideri hesaplanirken yatirimin ilk yilinda istihdam edilecek her 2 satis-pazarlama elemani i¢in 1 arag

ihtiyact oldugu ve her bir ara¢ maliyetinin 25.000 TL oldugu varsayilmigtir.
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8.2. ISLETME SERMAYESI

Isletme Gider Kalemleri Isletme Sermayesi| 2.Yil 3.Yi 4. Y1l 5. Y1 6. Y1l 7. Y1l 8. Yil 9. Y1l 10. Y1l
Hammadde ve Diger Girdiler 64.034 768.408 | 827.516 | 886.624 | 886.624 | 886.624 | 886.624 | 886.624 | 886.624 | 886.624
Personel Giderleri 51.475 617.700 | 665.215 | 712,731 | 712.731 | 712.731 | 712.731 | 712.731 | 712.731 | 712.731
Pazarlama-Satis Giderleri 2.104 25.250 27.192 29.135 29.135 29.135 29.135 29.135 29.135 29.135
Elektrik 5.200 62.400 67.200 72.000 72.000 72.000 72.000 72.000 72.000 72.000
Su 750 9.000 9.692 10.385 10.385 10.385 10.385 10.385 10.385 10.385
Yakat (Isitnma-Aidat) 1.300 15.600 16.800 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Mali Miisavir Ucreti 402 4.824 5.195 5.566 5.566 5.566 5.566 5.566 5.566 5.566

Hukuk Miisaviri Ucreti 2.420 29.040 31.274 33.508 33.508 33.508 33.508 33.508 33.508 33.508
Telefon 500 6.000 6.462 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923

Kirtasiye Giderleri 1.000 12.000 12.923 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846
Ambalaj-Paketleme Giderleri 1.000 12.000 12.923 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846
Sigorta Giderleri 947 11.360 12.234 13.108 13.108 13.108 13.108 13.108 13.108 13.108
Nakliye Gideri 2.000 24.000 25.846 27.692 27.692 27.692 27.692 27.692 27.692 27.692
Bakim-Onarim 857 10.289 11.080 11.871 11.871 11.871 11.871 11.871 11.871 11.871
Genel Giderler (%1) 1.340 16.079 17.316 18.552 18.552 18.552 18.552 18.552 18.552 18.552
Beklenmeyen Giderler (%10) 13.533 162.395 | 174.887 | 187.379 | 187.379 | 187.379 | 187.379 | 187.379 | 187.379 | 187.379

Toplam Tutar 148.862 1.786.344|1.923.755| 2.061.166 | 2.061.166 | 2.061.166 | 2.061.166 | 2.061.166 | 2.061.166 | 2.061.166
Dénem Sonu Stok 64.034 64.034 68.960 73.885 73.885 73.885 73.885 73.885 73.885 73.885
TOPLAM TUTAR 148.862 1.722.310|1.854.795| 1.987.281 | 1.987.281| 1.987.281| 1.987.281| 1.987.281 | 1.987.281 | 1.987.281
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Hammadde ve diger girdiler tutar: 5.2. Hammadde ve Diger Girdi Miktari tablosundan alinmistir.

Personel giderleri 6.1. Personel Yonetimi tablosundan alinmistir.

Pazarlama satis giderleri 4.2.6. Pazarlama/Satis Giderleri tablosundan alinmigtir.

Elektrik kWh fiyati belirlenirken Ocak 2012 sanayi isyerleri i¢in uygulanan tarife baz alinmis ve bilgi Van Golii
Elektrik Dagitim AS den temin edilmistir. Birim fiyata KDV ddhil degildir.

Metrekiip su fivati belirlenirken Ocak 2012 isyerleri i¢in uygulanan tarife baz almmis ve bilgi Mus
Belediyesi’nden temin edilmistir. Birim fiyata KDV dahil degildir.

Isitnma amagl yakit tiirii olarak ithal linyit kémiiri kullanilacagi varsayimistir. Ton fiyati belirlenirken Subat

2012 dzel sektor ithal komiir fiyati dikkate alinmigtir. Birim fiyata KDV dahil degildir.

Mali miisavir ticreti belirlenirken “2012 Yili Serbest Muhasebecilik, Serbest Muhasebeci Mali Miisavirlik,

Yeminli Mali Miisavirlik Asgari Ucret Tarifesi” baz alinmistir.

Hukuk miisaviri iicreti belirlenirken Mus Barosu Baskanhigi’'min 2012 Yili Asgari Ucret Cizelgesi’'nde yer alan

tarife baz alinmistir.

Kirtasiye Giderleri aylik ortalama 1000 TL olarak varsayilmistir.

Sigorta gideri olarak araglara ait kasko gideri ve isyerinin (Makineler, bina ve diger ekipmanlar dahil) yangin,
hirsizlik, sel, deprem vb. risklere yonelik sigorta gideri baz alinmistir. Gider hesaplanirken sabit yatirim
kalemleri tablosunda yer alan her tasit icin yillik 1.000 TL kasko maliyeti olacagi varsayilmistir. Isyeri sigortast
hesaplanirken ise yine sabit yatirim kalemleri tablosunda yer alan bina insaat giderleri, makine-ekipman

giderleri ve demirbag giderleri toplaminin binde 5’i baz alinmustir.

Bakim-onarum gideri isyeri binasimin, makine ekipmanlarin ve tasitlarin bakim — onaruim giderlerini
kapsamaktadir. Gider hesaplamirken sabit yatirim kalemleri tablosunda yer alan bina insaat gideri, makine
ekipman gideri ve tasit gideri toplaminin binde 5°i baz alinmustir.

Genel giderler hesaplanirken diger tiim giderlerin %1°i oraninda bir genel gider olacagi varsayilmigtir.

Beklenmeyen giderler hesaplanirken diger tiim giderlerin %10°u oraninda bir beklenmeyen gider olusabilecegi

varsaymigtir.
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8.3. TOPLAM YATIRIM iHTiYACI

Tutar
Sabit Yatirim Tutar1 2.302.438
Isletme Sermayesi 148.862
Toplam Yatirim Thtiyaci 301.964
8.4. FINANSAL KAYNAK PLANLAMASI
TOPLAM YATIRIM
HTIYACI 1. Y Aciklama
Sabit Yatirim Tutar1 2.302.438 Isletmenin ilk yatirrm donemindeki sabit tutardir.
Isletme Sermayesi 148.862 Isletmenin bir aylik ortalama isletme giderleridir.
S denccek KDV 301.964 Sabit yatirim tutar1 ve isletme sermayesinin KDV
tutaridir.
Toplam Yatirnm Tutar 2.753.264
FINANSMAN KAYNAKLARI 1. Yl Aciklama
Oz Kaynak 1.376.632 Yatinmcinin karsilayacagi 6z kaynak tutaridir.
Krediler 1.376.632| Yatirimcinin banka kredisi alacagi 6ngoriilen tutardir.
Toplam Finansman Tutar1 2.753.264
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8.5. NAKIT AKIM HESABI

[Nakit Girisleri / Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Donem Bag1 Nakit Mevcudu 0 0 2.165.725| 4.184.500 |5.899.412 | 7.614.324 | 9.329.237 |11.654.457|13.979.678|16.304.900
Kredi Tutar 1.376.632 0 0 0 0 0 1 2 3 4
Oz Kaynak 1.376.632 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Satig Gelirleri Toplami 0 3.737.500(4.025.000| 4.312.500 |4.312.500 | 4.312.500 | 4.312.500 | 4.312.500 | 4.312.500 | 4.312.500
Hesaplanan KDV 0 672.750 | 724.500 | 776.250 | 776.250 | 776.250 | 776.250 | 776.250 | 776.250 | 776.250
[Dénem I¢i Nakit Girisleri Toplami 2.753.264|4.410.250(6.915.225| 9.273.250 |10.988.162|12.703.074|14.417.988|16.743.209|19.068.431|21.393.654
[Nakit Cikislar1 / Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Sabit Yatirim Tutart 2.302.438 0 0 0 0 0 0 0 0 0
[sletme Sermayesi 148.862 0 0 0 0 0 0 0 0 0
[sletme Giderleri Toplami 0 1.722.310(1.854.795| 1.987.281 | 1.987.281 | 1.987.281 | 1.987.281 | 1.987.281 | 1.987.281 | 1.987.281
indirilecek KDV 301.964 | 208.311 | 224.335 | 240.359 | 240.359 | 240.359 | 240.359 | 240.359 | 240.359 | 240.359
Odenecek KDV 0 162.475 | 500.165 | 535.891 | 535.891 | 535.891 | 535.891 | 535.891 | 535.891 | 535.891
Kredi Faiz Odemeleri 0 151.430 | 151.430 | 151.430 | 151.430 | 151.430 0 0 0 0
Kredi Anapara Odemeleri 0 0 0 458.877 | 458.877 | 458.877 0 0 0 0
[Donem Sonu Nakit Cikislar1 Toplam |2.753.264(2.244.525|2.730.725| 3.373.838 | 3.373.838 | 3.373.838 | 2.763.531 | 2.763.531 | 2.763.531 | 2.763.531
Dénem Sonu Nakit Mevcudu| 0 2.165.725|4.184.500| 5.899.412 | 7.614.324 | 9.329.237 |11.654.457|13.979.678|16.304.900|18.630.124
Amortismanf 361.119 | 361.119 | 361.119 | 361.119 | 361.119 | 44.692 14.406 14.406 14.406 14.406
Vergi Oncesi Kar (Briit Kar/Zarar) -84.828 |1.502.641|1.657.656| 1.353.793 | 1.353.793 | 1.670.220 | 2.310.813 | 2.310.813 | 2.310.813 | 2.310.813
Kurumlar Vergisi 0 300.528 | 331.531 | 270.759 | 270.759 | 334.044 | 462.163 | 462.163 | 462.163 | 462.163
Vergi Sonrasi Kar (Net Kar/Zarar)| -84.828 |1.202.113|1.326.125| 1.083.034 | 1.083.034 | 1.336.176 | 1.848.651 | 1.848.651 | 1.848.651 | 1.848.651
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9. EKONOMIK ANALIZLER

9.1. NET BUGUNKU DEGER ANALIZi

Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Net Nakit Akimlar -2.753.264 | 1.563.232 | 1.687.244 | 1.444.154 | 1.444.154 | 1.380.868 | 1.863.057 | 1.863.057 | 1.863.057 | 1.863.057
Toplam Net Nakit Akimlar -2.753.264 | -1.190.032 | 497.212 |1.941.366 |3.385.520 |4.766.388 | 6.629.445 | 8.492.501 | 10.355.558 | 12.218.615
indirgenmis Net Nakit Akimlar -2.753.264 |-1.081.847 | 410.919 |1.458.577|2.312.356 |2.959.552 |3.742.149 |4.357.996 | 4.830.944 | 5.181.885
Toplam NBD (5 Yilhk) 346.742

Toplam NBD (10 Yilhk) 21.419.268

indirgeme Oram (%10) 1,00 1,10 1,21 1,33 1,46 1,61 1,77 1,95 2,14 2,36
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9.2. AYRINTILI TAHMINi GELIiR TABLOSU

. CARI DONEM
GELIR TABLOSU 013 014 2015
A - Briit Satislar 0,00 | 3.737.500,00 | 4.025.000,00
1- Yurtic¢i Satislar 0,001 3.737.500,00 | 4.025.000,00
2- Yurtdis1 Satiglar 0,00 0,00 0,00
3- Diger Gelirler 0,00 0,00 0,00
B - Satis Indirimleri 0,00 0,00 0,00
1- Satistan Iadeler (-) 0,00 0,00 0,00
2- Satig Iskontolar1 ) 0,00 0,00 0,00
3-Diger Indirimler (-) 0,00 0,00 0,00
C - Net Satiglar 0,00 | 3.737.500,00 | 4.025.000,00
D- Satislarin Maliyeti (-) 0,00|1.420.473,55|1.529.740,75
1- Satilan Mamullerin Maliyeti (-) 0,001.420.473,55|1.529.740,75
2- Satilan Ticari Mallar Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
3- Satilan Hizmet Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
4- Diger Satiglarin Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
Briit Satis Kar1 Veya Zarar 0,00(2.317.026,45 | 2.495.259,25
E - Faaliyet Giderleri 84.828,04| 662.955,93| 686.174,12
1 - Aragtirma Ve Gelistirme Giderleri (-) 0,00 0,00 0,00
2 - Pazarlama Satig Ve Dagitim Giderleri (-) 0,00 25.250,00 27.192,31
3 - Genel Yonetim Giderleri (-) 84.828,04| 637.705,93| 658.981,81
Faaliyet Kar1 Veya Zarar -84.828,04 | 1.654.070,52 | 1.809.085,14
F - Diger Faal. Olagan Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
1- Istiraklerden Temettii Gelirleri 0,00 0,00 0,00
2 - Bagli Ortakliklardan Temettii Gelirleri 0,00 0,00 0,00
3 - Faiz Gelirleri 0,00 0,00 0,00
4 - Komisyon Gelirleri 0,00 0,00 0,00
5 - Kambiyo Karlari 0,00 0,00 0,00
6 - Konusu Olmayan Karsiliklar 0,00 0,00 0,00
7 - Reeskont Faiz Geliri 0,00 0,00 0,00
8 - Faal. lle Ilgili Diger Olagan Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
G - Diger Faal. Olagan Gider Ve Zararlar (-) 0,00 0,00 0,00
1 - Karsilik Giderleri 0,00 0,00 0,00
2 - Kambiyo Zararlari 0,00 0,00 0,00
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3 - Reeskont Faiz Gideri 0,00 0,00 0,00
4 - Diger Olagan Gider Ve Zararlar 0,00 0,00 0,00
H - Finansman Giderleri 0,00 151.429,51| 151.429,51
1 - Kisa Vadeli Bor¢lanma Giderleri 0,00 0,00 0,00
2 - Orta ve Uzun Vadeli Bor¢glanma Giderleri 0,00 151.429,51| 151.429,51
Olagan Kar Veya Zarar -84.828,04|1.502.641,01 | 1.657.655,63
I- Olagandis1 Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
1 - Onceki Dénem Gelir Ve Karlart 0,00 0,00 0,00
2 - Diger Olagandis1 Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
J- Olagandis1 Gider Ve Zararlar 0,00 0,00 0,00
1 - Calismayan Kisim Gider Ve Zararlari (-) 0,00 0,00 0,00
2 - Onceki Dénem Gider Ve Zararlari (-) 0,00 0,00 0,00
3 - Diger Olagan Dis1 Gider Ve Zararlar (-) 0,00 0,00 0,00
Doénem Kar1 Veya Zarari -84.828,04 | 1.502.641,01 | 1.657.655,63
K - Donem Kar1 Vergi Ve Diger Yasal Yiikiimliiliik

Karsihidar: () 0,00| 300.528,20| 331.531,13
Gecmis Y1l Zarar Mahsubu 0,00| -84.828,04|1.502.641,01
Donem Kar1 Veya Zarari -84.828,04 | 1.502.641,01 | 1.657.655,63
K - Donem Kar Vergi Ve Diger Yasal Yiikiimliililk

Kargiliklar () 0,00| 300.528,20| 331.531,13
Doénem Net Kar1 Veya Zarari (-) -84.828,04 | 1.202.112,81 | 1.326.124,50

syf. 47




9.3. BILANCO

TAHMINI BILANCO
AKTIiFLER | 2013 | 2014 2015 PASIFLER | 2013 | 2014 2015
Dénen Varhklar Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

A. Hazir Degerler 0,00 | 2.466.252,72 | 4.511.105,04 | A. Mali Borglar 0,00 151.42951| 151.42951
Kasa 0,00 0,00 0,00 | Banka Kredileri 0,00 0,00 0,00
Alinan Cekler 0,00 0,00 0,00 | Uzun Vadeli Kredilerin Anapara Ve Faizleri 0,00 151.429,51| 151.429,51
Bankalar 0,00 | 2.466.252,72 | 4.511.105,04 | Tahvil Anapara Bor¢ Taksit Ve Faizleri 0,00 0,00 0,00
Verilen Cekler Ve Odeme Emirleri (-) 0,00 0,00 0,00 | Cikarilmis Bono Ve Tahviller 0,00 0,00 0,00
Diger Hazir Degerler 0,00 0,00 0,00 | Cikarilmis Diger Menkul Kiymetler 0,00 0,00 0,00
B. Menkul Kiymetler 0,00 0,00 0,00 | Menkul Kiymetler Thra¢ Farki (-) 0,00 0,00 0,00
C. Ticari Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | Diger Mali Borglar 0,00 0,00 0,00
Alicilar 0,00 0,00 0,00 | B. Ticari Borg¢lar 0,00 0,00 0,00
Alacak Senetleri 0,00 0,00 0,00 | Saticilar 0,00 0,00 0,00
Alacak Senetleri Reeskontu (-) 0,00 0,00 0,00 | Borg Senetleri 0,00 0,00 0,00
Verilen Depozito Ve Teminatlar 0,00 0,00 0,00 | Borg Senetleri Reeskontu (-) 0,00 0,00 0,00
Siipheli Ticari Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | Alinan Depozito Ve Teminatlar 0,00 0,00 0,00
Siipheli Ticari Alacaklar Karsiligi (-) 0,00 0,00 0,00 | Diger Ticari Borglar 0,00 0,00 0,00
D. Diger Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | C. Diger Borglar 0,00 0,00 0,00
Istiraklerden Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | Ortaklara Borglar 0,00 0,00 0,00
Bagli Ortakliklardan Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | Personele Borglar 0,00 0,00 0,00
Diger Cesitli Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | Diger Cesitli Bor¢lar 0,00 0,00 0,00
E. Stoklar 64.033,96 64.033,96 68.959,65 | D. Alinan Avanslar 0,00 0,00 0,00
ilk Madde Ve Malzeme 64.033,96 64.033,96 68.959,65 | E. Odenecek Vergi Ve Diger Yiikiimliiliikler 0,00| 300.528,20 | 331.531,13
Yari Mamuller - Uretim 0,00 0,00 0,00 | Odenecek Vergi Ve Fonlar 0,00 | 300.528,20| 331.531,13
Ticari Mallar 0,00 0,00 0,00 | Odenecek Sosyal Giivenlik Kesintileri 0,00 0,00 0,00
Diger Stoklar 0,00 0,00 0,00 Vadegi Ge<;1}1i§ Er.t.e!.enmis Veya Taksitlendirilmis Vergi 0,00 0,00 0,00

Ve Diger Yiikiimliliikler
Diger Stoklar Enflasyon Farki 0,00 0,00 0,00 | F. Bor¢ Ve Gider Karsihiklar: 0,00 0,00 0,00
Stok Deger Diisiikliigi Karsilig (-) 0,00 0,00 0,00 | Donem Kart Vergi Ve Diger Yasal Yitkiimliilik 0,00 0,00 0,00

Kargiliklar
Verilen Siparis Avanslar 0,00 0,00 0,00 | Donem Karinin Pesin Odenen Vergi Ve Diger 0,00 0,00 0,00

Yiikiimliilikleri(-)
F. Gelecek Aylara Ait Giderler Ve Gelir 0,00 0,00 0,00 | Kidem Tazminati Karsiligt 0,00 0,00 0,00
Tahakkuklar:
Gelecek Aylara Ait Giderler 0,00 0,00 0,00 | G. Gelecek Aylara Ait Gelirler Ve Gider Tahakkuklari 0,00 0,00 0,00
Gelecek Aylara Alt Giderler Enflasyon 0,00 0,00 0,00 | Gelecek Aylara Ait Gelirler 0,00 0,00 0,00
Gelir Tahakkuklar1 0,00 0,00 0,00 | Gider Tahakkuklar1 0,00 0,00 0,00
G. Diger Donen Varhklar 301.964,05 0,00 0,00 | Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar Toplamm 0,00 451.957,71| 482.960,64
Indirilecek KDV 301.964,05 0,00 0,00 | Orta ve Uzun Vadeli Yabanc1 Kaynaklar
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Is Avanslari 0,00 0,00 0,00 | A. Mali Borglar 1.376.631,91 | 1.376.631,91 | 1.376.631,91
Personel Avanslari 0,00 0,00 0,00 | Banka Kredileri 2.133.779,46 | 1.982.349,95 | 1.830.920,44
Sayim Ve Teselliim Noksanlari 0,00 0,00 0,00 | Ertelenmis Bor¢ Maliyetleri (-) 757.147,55 605.718,04 | 454.288,53
Pesin Odenen Vergi Ve Fonlar 0,00 0,00 0,00 | B. Ticari Borglar 0,00 0,00 0,00
Diger Donen Varliklar Karsiligi (-) 0,00 0,00 0,00 | C. Diger Borg¢lar 0,00 0,00 0,00
Dénen Varhiklar Toplanm 365.998,01 | 2.530.286,68 | 4.580.064,69 | Ortaklara Borg¢lar 0,00 0,00 0,00
Duran Varhklar D. Alinan Avanslar 0,00 0,00 0,00
A. Ticari Mallar 0,00 0,00 0,00 | E. Bor¢ Ve Gider Karsiliklar: 0,00 0,00 0,00
B. Diger Alacaklar 0,00 0,00 0,00 | F. Gelecek Yillara Ait Gelirler Ve Gider Tahakkuklari 0,00 0,00 0,00
C. Mali Duran Varhklar 0,00 0,00 0,00 | Orta ve Uzun Vadeli Yabanci1 Kaynaklar 1.376.631,91 | 1.376.631,91 | 1.376.631,91
Istirakler 0,00 0,00 0,00 | Oz Kaynaklar

Istiraklere Sermaye Taahhiitleri (-) 0,00 0,00 0,00 | A. Odenmis Sermaye 1.376.631,91 | 1.376.631,91 | 1.376.631,91
Istirakler Sermaye Paylari Deger 0,00 0,00 0,00 | Sermaye 1.376.631,91 | 1.376.631,91 | 1.376.631,91
Diisiikligii Karsilig (-)

D. Maddi Duran Varhklar 2.097.072,00 | 1.928.455,21 | 1.608.408,91 | Sermaye Olumlu Farklar 0,00 0,00 0,00
Avrazi Ve Arsalar 0,00 0,00 0,00 | Odenmemis Sermaye 0,00 0,00 0,00
Yer Alti Ve Yer Ustii Diizenleri 0,00 0,00 0,00 | B. Sermaye Yedekleri 0,00 0,00 0,00
Binalar 0,00 | 720.300,00| 720.300,00 | Hisse Senetleri Thra¢ Primleri 0,00 0,00 0,00
Tesis, Makine Ve Cihazlar 1.312.400,00 | 1.463.829,51 | 1.463.829,51 | Hisse Senetleri Iptal Karlari 0,00 0,00 0,00
Tagitlar 25.000,00 25.000,00 25.000,00 | Maddi Duran Varlik Yeniden Degerleme Artiglar 0,00 0,00 0,00
Demirbaglar 39.372,00 39.372,00 39.372,00 | Diger Sermaye Yedekleri 0,00 0,00 0,00
Diger Maddi Duran Varliklar 0,00 0,00 0,00 | C. Kar Yedekleri 0,00 0,00 0,00
Birikmig Amortismanlar (-) 0,00| 320.046,30 | 640.092,60 | Yasal Yedekler 0,00 0,00 0,00
Yapilmakta Olan Yatirimlar 720.300,00 0,00 0,00 | Statii Yedekleri 0,00 0,00 0,00
E. Maddi Olmayan Duran Varhklar 205.365,76 | 164.292,61| 123.219,46 | Olaganiistii Yedekler 0,00 0,00 0,00
Kurulus Ve Orgiitlenme Gideri 205.365,76 | 205.365,76 | 205.365,76 | Diger Kar Yedekleri 0,00 0,00 0,00
Ozel Maliyetler 0,00 0,00 0,00 | Ozel Fonlar 0,00 0,00 0,00
Diger Maddi Olmayan Duran Varliklar 0,00 0,00 0,00 | D. Ge¢mis Yillar Karlar: 0,00 0,00 0,00
Birikmis Amortismanlar (-) 0,00 41.073,15 82.146,31 | E. Gecmis Yillar Zararlari 0,00 -84.828,04 | 1.417.812,97
F. Ozel Tiikenmeye Tabi Varhiklar 0,00 0,00 0,00 | Gegmis Y1l Zararlar1 Enflasyon Farki 0,00 0,00 0,00
G. Gelecek Yillara Ait Giderler 0,00 0,00 0,00 | F. Donem Net Kari/Zarar -84.828,04 |1.502.641,01 | 1.657.655,63
H. Diger Duran Varhklar 0,00 0,00 0,00

Duran Varhklar Toplami 2.302.437,76 | 2.092.747,82 | 1.731.628,36 | Oz Kaynaklar Toplamm 1.291.803,87 | 2.794.444,88 | 4.452.100,51
AKtif Toplam 2.668.435,77 | 4.623.034,50 | 6.311.693,05 | Pasif Toplam 2.668.435,77 | 4.623.034,50 | 6.311.693,05
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9.4. FINANSAL ORANLAR VE SONUCLARIN DEGERLENDIRILMESi

9.4.1. FIZIBILITE SONUCLARI

Fizibilite Sonugclar Birim 2014

1 | Yatirimin Karlilig: % 43,66%
2 | Sermayenin Karlilig % 87,32%
3 | Net Katma Deger TL 4.106.806
4 | Kisi Basina Yatirim Tutari TL 83.432

5 | Yatirim Geri Doniis Siiresi Y1l 1,76

6 | 10 Yillik Net Bugiinkii Deger TL 21.419.268

Yatirmmin Karhihgr: Yatirmrmin karliligi; vergi sonrast karin, yapilan toplam yatirim tutarina oramidir.
Mus ilinde yapilmasi planlanan “Plastik Geri Doniisiim Uriinleri Uretim Tesisi” igin yatirrmin
karlihigr % 44 olarak bulunmustur. Proje yatirimin karliligi bakimindan degerlendirildiginde, mevecut

enflasyon degerleri goz oniine alindiginda karli oldugu goériilmektedir.

Sermayenin Karhligi: Sermayenin karlilig1; yatirim icin ortaya konulan sermayenin (Oz kaynaklarin)
karliligimin bir gostergesidir. Vergi sonrasi kirin 6z kaynaklara boliinmesiyle elde edilir. Mus ilinde

yapilmasi planlanan “Plastik Geri Déniisiim Uriinleri Uretim Tesisi” icin % 87 olarak bulunmustur.

Net Katma Deger: Net katma deger, yilda kar olarak yatirimciya kalan miktarla birlikte, is¢ilere
yapilan 6demeler, faiz giderleri ve genel giderler baglig1 altinda yapilan 6demelerin tamamidir ve
isletmenin olusturdugu art1 degeri gostermektedir. Net katma degerin yiliksek olusu, isletmenin
ekonomiye katkisinin biiyiikliigliniin de bir dl¢iisiidiir. Mus ilinde yapilmas1 “Plastik Geri Doniisiim
Uriinleri Uretim Tesisi” yatirim ile iilke ekonomisine bir yilda saglanacak katma deger 4.106.806

TL olarak hesaplanmuistir.

Kisi Basina Yatirnm Tutari: Kisi basina yatirim tutari, yatirimda istihdam edilen personel basina
yapilan yatirnmin bir gostergesi olup, toplam yatirim tutarinin toplam istihdama boliinmesiyle
hesaplanir. Mus ilinde yapilmasi planlanan “Plastik Geri Doniisiim Uriinleri Uretim Tesisi”

sayesinde yaratilacak istihdam kisi basina 83.432 TL’lik bir harcamay1 gerektirecektir.
Yatirmmin Geri Doniis Siiresi: Yatirimin geri doniis siiresi, yatirirmin kendini amorti etme siiresinin

bir gostergesidir. Toplam yatirim tutarinin, vergi sonrasi kar ile amortisman tutarmin toplamina

boliinmesiyle elde edilir. ideal olarak beklenen; yatirrmim 1 yildan dnce geri dénmesidir. “Plastik
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Geri Doniisiim Uriinleri Uretim Tesisi” i¢in yatirimin geri doniis siiresi 1,76 yil olarak bulunmustur.

Bu sonuca gore proje konusu yatirim, kendisini 2. yilin sonunda amorti etmis olacaktir.

Net Bugiinkii Deger: Proje analizinde en ¢ok kullanilan yontemlerden biri olan Net Bugiinkii Deger
(NBD) yontemi, bir yatirirmin ekonomik émrii boyunca saglayacagi net nakit girislerinin ve yatirim
giderlerinin belli bir indirgeme orani (Sermayenin alternatif maliyeti) ile bugiine indirgenmesi sonucu
bulunan degerdir. Bir yatirimin bu yonteme gore kabul edilebilmesi igin net bugiinkii degerin sifira
esit veya biiyiik olmasi gerekmektedir. Mus ilinde yapilmasi planlanan “Plastik Geri Doniisiim
Uriinleri Uretim Tesisi”nin net bugiinkii degeri %10 indirgeme orani ve 5 yillik nakit akimlart
tizerinden pozitif olarak 346.742 TL hesaplanmistir. 10 yillik net bugiinkii degeri pozitif ve
21.419.268 TL olarak bulunmustur. Bu haliyle net bugiinkii deger anlaminda sorunsuz bir yatirrm

olarak goriilmektedir.

Yatirmun Uygunlugu: Mus ilinde yapilmasi planlanan “Plastik Geri Déniisiim Uriinleri Uretim
Tesisi” bolgedeki 6nemli yatirimlarin arasinda yer alacaktir. Bu sayede tarimsal sanayi altyapisinin
giiclendirilmesini, daha verimli ve etkin imalat yapilmasini saglayarak oncelikle tarim sektoriinde,
dolayli olarak da sanayi triinlerinde kalite ve katma degeri artirarak bolgesel rekabet giiciinii
gelistirecek, yaratacagi ek istihdam ile de ekonomik gelismeye 6nemli katkida bulunacak bir yatirim

olarak goriilmektedir.
9.4.2. ORAN ANALIZi SONUCLARI

9.4.2.1. Likidite Analizi (Cari Oran, Dénen Varhiklarin Etkinligi)

- I 2. 3. .
Likidite Analizi vil | vi Formiil A¢iklamasi
1| cari Oran 5,60 | 9,48 Donen Varliklar/Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

(Ideal oran asgari 2'dir).

Doénen Varliklarin Aktif 055 | 0.73 Dénen Varliklar/Aktif Varliklar Toplami (Ideal oran
Varliklara Orani ' ' asgari %50'dir).

9.4.2.2. Finansal Yap1 Analizi

Finansal Yap1 Analizi Formiil A¢iklamasi

Yil | Yl

(Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar+Uzun Vadeli
1 | Kaldirag Orani 0,40 | 0,29 | Yabanci Kaynaklar)/Aktif Varliklar Toplanu (Ideal
oran azami %50'dir)

Oz Kaynaklarin Aktif
Varliklara Orani

Oz Kaynaklar/Aktif Toplanu (ideal oran asgari

0607071 %50'dir).

Oz Kaynaklar/(Kisa Vadeli Yabanci
1,53 | 2,39 | Kaynaklar+Uzun Vadeli Yabanci Kaynaklar) (Ideal
oran asgari 1'dir).

Oz Kaynaklarin Yabanci
Kaynaklara Orani
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4 Kisa Vadeli Kaynaklarin 010|008 Kisa Vadeli Yabanci1 Kaynaklar/Pasif Kaynaklar
Pasifler Toplamina Orani ' ' Toplami (Ideal oran azami 0,33 'tiir)

Maddi Duran Varliklarm Oz Maddi Duran Varliklar (Net)/Oz Kaynaklar (ideal

5 0,65 0,48 s
Kaynaklara Oram oran 1'dir)

Maddi Durap Varliklarin Maddi Duran Varliklar (Net)/Uzun Vadeli Yabanci

6 | Uzun Vadeli Yabanc: 1,32 1,56 Kaynaklar (Ideal oran asgari 1'dir)

Kaynaklara Oram Y & '

7 Duran Varliklarin Yabanci 1001115 Duran Varliklar/(Kisa Vadeli Yabanci
Kaynaklara Orani ' """ | Kaynaklar+Uzun Vadeli Yabanci Kaynaklar)
Duran Varliklarin Oz «

8 Kaynakla iliskisi 0,75 | 0,39 | Duran Varliklar/ Oz Kaynaklar

9 Duran Varliklarin Devamli 050|030 Duran Varliklar/(Uzun Vadeli Yabanci
Sermaye Orani ' " | Kaynaklar+Oz Kaynaklar) (Ideal oran azami 1'dir).
Kisa Vadeli Yabanci Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar/(Kisa Vadeli

10 | Kaynaklarin Toplam Yabanct | 0,25 | 0,26 | Yabanci Kaynaklar+Uzun Vadeli Yabanci
Kaynaklara Orani Kaynaklar) (Ideal oran azami 0,50'dir)

11 | Maddi Duran Varliklann AKtE} 45 | g 95 | Maddi Duran Varliklar (Nety/Aktif Toplami
Toplamina Orani

9.4.2.3. Faaliyet Analizi

Faaliyet Analizi 2.Y1l | 3.1l Formiil A¢iklamasi

1 gﬂ‘fma Sermayesi Devir |4 4a | 88 |Net Satislar/Dénen Varliklar
Net Calisma Sermayesi Net Satiglar/(Donen Varliklar-Kisa Vadeli Yabanci

2 . 1,25 0,79
Devir Hiz1 Kaynaklar Toplami)

3 Mad.dl Duran Varliklar 1,79 2,32 | Net Satiglar/Duran Varliklar
Devir Hiz1

4| Oz Kaynak Devir Hiz1 1,34 | 0,90 |Net Satislar/Oz Kaynaklar

5| Aktif Devir Hizi 0,81 0,64 | Net Satiglar/Aktif Varliklar Toplami

6 | Ekonomik Rantabilite 9,78% | 7.65% (Vergiden Onceki Kar+Finansman Giderleri)/Pasif

Kaynaklar Toplam1

7 gdre:rll}lleﬂerm Satislara 38,01% | 38,01% | Satiglarin Maliyeti/Net Satiglar

g | Faaliyet Giderlerinin 17,74% | 17,05% | Faaliyet Giderleri/Net Satislar
Satiglara Orani

9 lz)i;zm(hderlermm Satislara 4,05% | 3,76% | Finansman Giderleri/Net Satiglar

9.4.2.4. Karhlik Analizi

Karhhk Analizi 2.Yll | 3.Y1l Formiil Aciklamasi

1| Karlilik Oran1 40,20% | 41,18% | Net Kar/Net Satiglar

2 g:;rgli Oncesi Karin Sermayeye 53,77% | 37,23% | Vergi Oncesi Kar/Oz Kaynaklar

3 | Net Karin Toplam Varliklara Oran1 | 32,50% | 26,26% | Net Kar/Aktif Varliklar Toplam1
Faaliyet Karinin Gergek Kullanilan o o | Faaliyet Kari/(Aktif Varliklar Toplami-

4 Varliklara Orani 35,78% | 28,66% Mali Duran Varlik)
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10.VARSAYIMLAR

Kalem Birim | Deger | Tutar (TL) Kaynak
_ Van Golii Elektrik Dagitim AS Sanayi Isyerleri Igin
Elektrik kWh | 20.000 0,26 ) )
Uygulanan Tarife, Ekim 2011
Su Metrekiip | 150 5,00 Mus Su Isyeri Tarifesi, Ocak 2012
Isinma Ton 2,00 650,00 ithal Linyit Komiirti Ozel Sektor Satis Fiyati
Mali Serbest Muhasebecilik, Serbest Muhasebeci Mali
Miisavirlik Ay 1 402 Miisavirlik, Yeminli Mali Miisavirlik Asgari Ucret
Hizmeti Tarifesi, 2012 Y1ili
Hukuk
Miisavirligi Ay 1 2.420 Mus Barosu Baskanlig1 Asgari Ucret Cizelgesi, 2012
Hizmeti Y1l Tarifesi
Bina Cevre ve Sehircilik (Baymdirlik) Bakanligi Birim
Metrekare | 2.100 343,00
Yapimi Fiyati, 2012 (Fabrika Binasi)
Kapali Alan
% 35,00 L -
Orani Mus Belediyesi Imar ve Sehircilik Miidiirligi
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11.YENI TESVIK SISTEMI iCERiSINDE MUS’UN YERIi

FAIZ DESTEGI

Yeni Tegvik Sistemi kapsaminda uygulanacak olan Faiz Destegi oranlar1 bolgesel bazda asagidaki
tablodaki gibidir.

Faiz Destegi Oranlari

. Destek Oram . .
Bolgeler _Cinsi Kredi | Déviz Cinsi Kredi Azami Destek Tutar: (Bin-)
| - _ _

I - - -

1 3 Puan 1 Puan 500
v 4 Puan 1 Puan 600
Vv 5 Puan 2 Puan 700

Mus (6. Bolge)

6. Bolgede yer alan Mus ilinde yapilacak asgari sabit yatirim tutari ilizerindeki yatirimlarda
kullanilacak olan yatirim kredilerinde TL bazinda 7 puan, doviz kredileri bazinda 2 puan faiz

indirimi uygulanacaktir. Azami Faiz Destegi de 900.000,00 TL’ye ¢ikarilmistir.

YATIRIM YERI TAHSISI

Bakanlikga tesvik belgesi diizenlenmis biiyiik 6lgekli yatirimlar ile bolgesel desteklerden yararlanacak
yatirimlar i¢cin Maliye Bakanli§i’nca belirlenen esas ve usuller cercevesinde yatirim yeri tahsis
edilebilecektir.

Karsilastirmal Bolgesel Tesvik Uygulamasi

DESTEK UNSURLARI | 1] 1 v
KDV istisnasi J J J J
Giimriik Vergisi Muafiyeti J J J J
Vergi indirimi OSB Dis1 15 20 25 30
Yatirnma Katki Orani -

(%) OSB Igi 20 25 30 40

Sigorta Primi isveren | OSBDist | 2yil | 3yil | 5yil | 6yl
His. Destegi

(Destek Siiresi) OSB ici 3yl 5yl 6 yil 7 yil
Yatirim Yeri Tahsisi J J J J
Faiz Destegi YOK | YOK J J
Gelir Vergisi Stopaji Destegi YOK | YOK | YOK | YOK
Sigorta P}‘imi. isci Hissesi Destegi YOK YOK YOK YOK
(Destek Siiresi)

syf. 54



VERGI INDIRIMI

Asgari sabit yatirim tutari iizerindeki yatirimlara uygulanacak yatirima katki oranlart ve vergi indirim

oranlar1 agagidaki gibi uygulanacaktir.

Bélgesel Tesvik Biiyiik Olcekli __Isletme/Yatirim
Uygulamalari Yatirnmlarin Tesviki Doneminde Uygulanacak
ye Yatinma Katki Oram
Bolgeler : - -
Yatirioma Vergi Yatirima Vergi Yatirima Vergi
Katki Indirim Katki Indirim Katki Indirim
Orani (%) | Oram (%) | Orani (%) | Orami (%) | Orani (%) | Oran (%)
1. Bolge 15 50 25 50 0 100

Yeni tesvik sistemi ile ayrica yatinm doneminde yatirnma katki uygulamasi baglatilmis olup

yatirimeilar yatirima katki tutarinin %80’ine kadar olan kismini diger faaliyetlerinden elde ettikleri
ticari kazanglarina uygulama imkani getirilmistir. Diger %20’sinin de 6. Bdlgede yer alan illerimize
yapmis oldugu yatirim sonrasi isletme doneminde elde edecegi kazancina uygulanacak olan kurumlar
vergisinden diiseceklerdir.

Ayrica Yatinmmn OSB’de yapilmasi durumunda bolgesel tesvik

uygulamasinda yer alan yatirima katki oran1 %55 olarak uygulanacaktir.

GUMRUK VERGIiSIi MUAFIYETI VE KDV iSTiSNASI

Mus, Yeni Tesvik Sistemine gore 6. Bolge’de yer almakta olup, desteklenen sektdrlerin genisligi, is
giicli maliyetlerinin azaltilmasi ve finansman imkanlarinin genisletilmesi ile yatirimlarda en avantajh
il arasindadir. Asgari Sabit Yatirim Tutar1 (500.000,00 TL) iizerindeki tiim sektorler Mus ilinin de
icinde yer aldigi 6. Bolge’de, bolgesel destek kapsaminda degerlendirilmektedir. Bu kapsamda

degerlendirilen yatirimlara uygulanan destek unsurlar1 ve destek oranlar1 sunlardir:

Giimriik Vergi Muafiyeti: Asgari sabit yatirim tutarinin {istiindeki tiim Tesvik Belgesi kapsaminda
yatirim mallar1, ithalat Rejimi Karar1 geregince ddenmesi gereken Giimriik Vergisi’nden muaf

tutulacaktir.
KDYV istisnasi: Asgari sabit yatirim tutarinin iistiindeki Tesvik Belgesi’ne haiz yatirimcilara tesvik

belgesi kapsaminda yapilacak makine ve teghizat ithalat ve yerli teslimleri katma deger vergisinden

istisna edilecektir.
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SiIGORTA PRiMi iSVEREN HiSSESi DESTEGI

Yeni Tesvik sistemi ile uygulanacak olan Sigorta Primi Isveren Destegi uygulama donemi ve

uygulama oranlar1 asagidaki gibi belirlenmistir.

Destek Tavani
(Sabit Yatirnma Oram - %)
Bélgeler 31.12.2013%¢ 0_1_.01.2_014 Biivik Oleekli
kadar itibariyle Bilgesel Tesvik y gekll
Uygulamalan Yatlrlm.la.rm
Tesviki
| 2 yil - 10 3
I 3yl - 15 5
i Syl 3yl 20 8
v 6 yil 5yl 25 10
V 7 yil 6 yil 35 11
Mus (6. Bolge) 10 yil 7 yil 50 15

Buna ek olarak 6. Bolge’de yer alan Mus ilinde yapilacak sabit yatirim tutari iizerindeki yatirimlarla
saglanan yeni istihdamlar icin asgari iicret {izerinden hesaplanacak GELIR VERGISI STOPAJI ve
SIGORTA PRiMi ISCi HISSESI 10 YIL SUREYLE terkin edilecektir. Sadece 6. Bolge’de
yapilacak yatirimlar igin Sigorta Primi Isci ve Isveren Hissesi Destekleri ile Gelir Vergisi Stopaji
desteginin birlikte uygulanmasi sonucunda elde edilecek maddi karsiligin, briit asgari {icretin yaklasik
%38’ine karsilik geldigi goriilmektedir. Bu ¢ergevede Mus’un igerisinde yer aldigi 6. Bolge, isgiicii

maliyeti agisindan iilkemizin en avantajli ili haline gelmistir.

syf. 56




